Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdb®&lanych
-Przebudowa mostu na rzece Mogielanka wgci drogi gminnej w m. Miechowice”

D.05.03.13. Warstwacieralna z mieszanki SMA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyeinia i Odbioru Robét Budowlanych wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot budowlanych w ramasdiizacii zadania poleggjego na przebudowie mostu
na rzece Mogielanka wagu drogi gminnej w m. Miechowice.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat®vlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizd@pbot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem
warstwyscieralnej z mieszanki SMA. W zakres rob6t wchodykananie warstwycieralnej z mieszanki SMA.

Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanie warstwycieralnej z mieszanki SMA 11, grudm» 4 cm — KR 3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka SMA- mieszanka mastyksowo-grysowa, wytwarzana, ukiadaagszczana na
goraco.

1.4.2. Stabilizator— dodatek, np. wiékna celulozowe, mineralne, znsaigjcy sptyw mastyksu z
powierzchni gryséw w gacej mieszance mineralno-asfaltowej.

1.4.3.Srodek adhezyjny— substancja powierzchniowo czynna dodawana dedepa w celu zwkszenia
jego przyczeprgei do kruszywa.

1.4.4.Pozostate okigenia podane w niniejszej STWiIORB sgodne z zamieszczonymi w STWiIORB
DM 00.00.00. "Wymagania ogoIne".

1.5. Ogolne wymagania dotycice robot
Og6lne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,WymaganialDg”.

Wykonawca Rob6ét jest odpowiedzialny za jekich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektowg, STWIORB i poleceniami kyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji rob6t budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkow bezpieczstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogéine”.

1.6 Wspdlny Stownik Zamowi@é (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspélnego Stovanikamowié (CPV) dotyczcych przedmiotu
zamoéwienia podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagdabgoine”.
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2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycce materiatdw

Ogblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanSTWiORB
DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Jaka¢ i odpornd¢ warstwyscieralnej z mieszanki SMA zate w duzym stopniu od uziarnienia frakcji
grysowej oraz od rodzaju skaly. Dlatege mlery zwrdci szczeg6la uwag na uziarnienie dostarczanych frakcji
grysow.Poszczegdlne rodzaje materialow powinny pdeki zezrddet zatwierdzonych przezdyniera. W
przypadku zmiany pochodzenia materiatu #algo wykonaniu odpowiednich batlaopracowa skorygowan
recept.

2.2. Kruszywo

Do mieszanki SMA nalegy stosowa kruszywa spetnigge wymagania podane w tablicy 1.
W celu uzyskania trwatej szorséa warstwyscieralnej, nalgy stosowa grysy o daej odporndci na polerowanie.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyinsie w warunkach zabezpiecaajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lul jEgkcjami.

Tabela 1a Wymagane witiwosci kruszywa grubego do warstégierainej z mieszanki SMA

Wilateiwosci lonszywa Wimagama
KR 3
Uziamienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nisza nik; Geo0/15
Tolerancje uziarnienia. odchylenia nie wicksze ni2 wedhng Goe
kategorii: Ha
Zawartos¢ pylow wedlng PN-EN 033-1, kategoria nie £
Wyksza nuk: 3

Ksztalt kruszywa weding PN-EN 933-3 lub wedbig PN-EN
033-4. kategoria nie wyZsza ouk:

Procentowa zawartose ziaren o powierzchni przelouszone) 1
lamane] w luszywie gmwbym wedlug PN-EN  933-5, Cioon
kategoria nie niksza nik:

Odpomos¢ kruszywa na rozdrabmianie wedlug normy PN-
EN 1097-2, badana na kmuszywie o wymiarze 1014, LAz
rozdzial 5. kateporia nie wvisza nix;

Odpomosc na polerowanie kmszywa (badana na nermowej

Flzg lub Sy

frakeji lruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wedhng
PN-EN 1097-8, kategoria nie ni¥sza nidk:

PSViaamwaneds

Gestosd ziaren wedhieg PN-EN 1097-6. rozdzial 7.8 lub 9

deklarowana przez producenta

WNasiakhwost wedlug PN-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub 9

WAL Debarowana

Gestosc nasypowa wedheg normy PN-EN 1097-3

dellarowana przez producenta

Mrozoodporno$c wedlug PN-EN 1367-6, w [% WNaClL
kategoria nie wyksza nik:

Fract?

Zgorzel sloneczna” bazaltn wedlng PN-EN 1367-3,
wymagana kategona:

5B

Skiad chemiczoy — uproszezony opis petrograficzny weding
PN-EN 932.-3

dellarowany przez producenta

Grube zamieczyszezenia leldoe wedlng PN-EN 1744-1 p.
142 kategoria nie wyisza mik:

mypc, 1

Fozpad krzemianu dwuwapniowego w lyuszywie z fuila
wielkopiecowego chlodzonege powietrzem wedlug PN-EN
1744-1 p. 101

wymagana cdpornosé

Rozpad zwigzkow Zelaza w louszywie z Zudla
wielkopiecowego chlodzonego powietrzem wedbig PN-EN
1744-1p. 102

wymagana odpornosc

Staloid objetosci kruszvwa z MuZla stalowniczege wedhng
PN-EN 1744-1 p. 193, kategoria nie wyisza nik:

Vis
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Tabela 1h Wymagane wigciwosci kruszywa famanego drobnego do warskgigralnej z mieszanki SMA

rozdzial 8, kategoria nie niksza nik:

Wiadciwodei kruszywa Wz
KR 3
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1. wymagana kategoria: Gr85
Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze mk wedlng Grc20
kategorii: =
Zaxf.-'artcu.l’;!l_ pylew wediug PN-EN 933-1, kateporia nie fis
WyZsza mik:
Jakoid pyhy wedlng PN-EN 933-9_ lkategoria nie wydsza nilk; MBEr10
Kanciastoi¢ Iouszywa drobnego wedlng PN-EN 9336, Ece30

GestosSc ziaren wediug PN-EN 1097-6_rozdz. 7. 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$é wedhug PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9

WAz pevtwromam

Grube zanieczyszezenia leldoe. wedlug PN-EN 1744-1. p.
142 kategoria nie wyksza nok:

iy pe, 1

2.3. Wypetniacz

Do mieszanki SMA naley stosowa wypetniacz podstawowy, spetraaly wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wiiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z mieszanki SMA

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania

KR 3

Uziarnienie wedlig PN-EN 933-10

zgodnie z tablica 24 w PN-EN 13043

Jakos¢ pytlu wedlug PN-EN 933-9_ kategoria nie wy?Zsza m7

MBz10

Zawartos¢ wody wedlug PN-EN 1097-5. mie wy#sza niZ:

1% (m'm)

Gestodé ziaren wedlug PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszezonym wypelniaczu

kategoria:

wedhug PN-EN 1097-4. wymagana kategoria Vawss
Przyrost temperatury miekniemia wedlug PN-EN 13179-1, Ao o825
wymagana kategoria R
Rozpuszczalnosé w  wodzie wedlug PN-EN  1744-1. WS
kategoria nie WyZsza niz i
Zawartos¢ CaCO; w wypelniaczu wapiennym wedlng ce-
PN-EN 196-2, kategoria nie niZsza mi: i
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypeluaczu mieszanym, K
wymagana kategoria: Alektomomene
.Liczba asfaltowa™ wedlug PN-EN 13179-2, wymagana .
B:“D&ls.wm

2.4. Polimeroasfalt

Do wytwarzania mieszanki grysowo-mastyksowej typASprzewidzianej do wykonania warstwy
scieralnej naley stosowd polimeroasfalt PMB 45/80-65 o wiegiwosciach odpowiadapych wymaganiom

zawartym w tablicy 3. Nalsyy uzy¢ asfaltu modyfikowanego SBS w rafinerii.
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Tablica 3. Wymagania wobec polimeroasfaltu PMB 45/80-65.

Wiasciwosc I'»-‘Iemda Jednostka Wymaganie Klasa
badama
Penetracja w 25°C EN 1426 0.1 mm 45-8B0 4
Temperatura mueknienia EN 1427 °C = 65 5
Sila rozcimgama
metoda z :
. 3 EN 13589 =3
r 7 4 9
Kohezja duktj,.inmeﬁeipn EN 13703 Jem?2 w 5°C 2
{rozciagame 50
iy min )
Zmiana masy %o =05 3
Odpomosc na P:S:t?:?a < =60 !
T S P Rt EN 12607-1
starzenie Wezrost
temperatury e & <8 2
micknienia
Temperatura zaplonu EN ISO 2592 °C > 235 3
Temperatura lamliwosc: wg Fraassa EN 12593 °C =-15 7
Nt Spishests w 25°C EN 13398 %o =70 3
=i s w 10°C EN 13398 %o NR 0
Zakres plastycznosci Pgip;l:kr °C TBR 1
Spadek temperatury mieknienia po 5 -
badaniu wg EN 12607-1 EN 1427 ¢ TBR !
Nawrot sprezysty w 25°C po badaniu . .
- EN 13398 o =60 3
wg EN 12607-1 ° -
Nawrot sprezysty w 10°C po badani E
- Iy 3 % Iy
wg EN 12607-1 EN 13398 NR 0
Stabilnosé magazynowania EN 13399
Roéznica temperatur mieknienia EN 1427 °C <5 2
Stabilno$¢ magazynowania EN 13399
Roé#znica penetracy EN 1426 0.1 mm NR 0

a) NR — No Requirement (brak wymaga
b) TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

2.5. Stabilizator mastyksu

W celu zapobigenia sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren knszw wyprodukowanej mieszance
SMA nalezy stosowa stabilizatory, ktérymi mogby¢ wiékna mineralne, celulozowe lub polimerowe, spghte
wymagania aprobaty technicznej. Wiékna te mbg stosowane tale w postaci granulatu, w tym zedkiem
Wigzgcym.

2.6.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i kruszywa, gwaragtggo
odpowiedni przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpotanieszanki SMA na dziatanie wody, naje
dobr& i zastosowasrodek adhezyjny tak, aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze warke przyczepnéci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita, @onniej 80%.
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Pochodzenie, rodzaj i wdeiwosci powinny by deklarowane.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalngpakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych przez Producenta.

Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczegmigest badanie odporici na dziatanie wody ITSR

wg WT-2:2010.

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogows emulsg asfaltows spetniajca wymagania okrdone w PN-EN 13808 oraz
wymaga STWIORB.

2.8. Materialy do uszczelnienia pajcze i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia patzeir technologicznych naky stosowdé materialy termoplastyczne §ray, pasty itp.)
wedtug norm lub aprobat technicznych. Do uszczelaifiravedzi nalery stosowa asfalt drogowy wedtug PN-EN
12591 lub asfalt modyfikowany polimerami wedtug EN-14023 ,metod na gogco”, albo inne lepiszcza wedtug
aprobat technicznych.
2.9. Dostawy materiatéw

Za dostawy materialdw odpowiedzialny jest Wykonawaizot zgodnie z ustaleniami oklenymi w
STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Do obowgzku Wykonawcy naliey takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwara mieszanki SMA, aby
zapewné nieprzerwan prag otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzialkbocze;.
Kazda dostawa polimeroasfaltu, kruszywa i wypetniatzesi by zaopatrzona w deklaracggodndci o tresci
wedtug PN-EN-45014, wydarprzez dostawe
2.10. Skltadowanie materiatow

2.10.1. Skladowanie kruszywa

Kruszywo o ré@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najesktadowaé oddzielnie wedtug wymiaru i chrahi
przed zanieczyszczeniem.

2.10.2. Skladowanie wypetniacza

Wypetniacz naley sktadow& w suchych warunkach. Sktadowanie wypetniacza powiodbywa sic
w silosach wyposanych w uradzenia do areac;ji.

2.10.3. Skladowanie polimeroasfaltu

Lepiszcze asfaltowe natg przechowywéa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniaiym utrzymaniezadanej temperatury z doktadéuig + 5°C.

2.10.4. Sktadowanigrodka adhezyjnego

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta w
warunkach podanych przez Producenta.

2.10.5. Skladowanie stabilizatora mastyksu

Skltadowanie stabilizatora mastyksu jest dozwolghie@tw oryginalnych opakowaniach producenta lub w
odpowiednich do tego celu przystosowanych zbiowtikav warunkach podanych w Aprobacie Technicznej.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyce sprztu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00. "Wymagania ogolne"
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Wykonawca jest zobowzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzktory gwarantuje uzyskanie parametrow
wykonania rob6t zgodnych ze STWIORB. Sgirgtosowany do wykonania robét podlega zatwierdeprzez
Inzyniera.

3.2. Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn igdzah
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowejtaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z receqmtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikdw oraz pomiaru termipgya
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa& odmierzone
oddzielnie. Sposob i czas mieszania skladnikéw raigls mineralno-asfaltowej powinny zapewndbwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w stosunkundisy poszczegélnych sktadnikéw zarobu) nie powioyiy
wicksze od + 2%.

3.3. Ukladarka mieszanek mineralno-bitumicznych

Uktadanie mieszanki powinno odbyiveic mazliwie najwiekszy szerokdcig, przy wyciu mechanicznej
uktadarki posiadafej nas¢pujace uradzenia:
- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zaomg niweley i grubdcia,
- ptyte wibracyjrma do wstpnego zagszczenia mieszanki,
- urzzdzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;.
Tylko wyjatkowo dopuszcza sireczne ut@enie warstwy w miejscach niedgghych dla sprgu mechanicznego,
przy czym szczegoihuwag nalezy zwrdck na zagszczenie takich powierzchni, niedgstych dla walcow i
dogeszceza je przy pomocy piyt wibracyjnych. Ponadto ngl@amktad, ze reczne uktadanie fragmentow
powierzchni powinno byprzeprowadzone szybko i sprawnie ze wdglna szybkie sklejaniecsstygracej masy.

3.4. Walce do zagszczania

Wykonawca powinien dysponowaprztem pozwalacym na uzyskanie przewidzianego waki&a
zagszczenia rozkladanej warstwy z mieszanki SMA, gcwialcamisredniocgzkimi stalowymi gtadkimi. Do
warstwy z mieszanki SMA nie zaleca stosowania wibracji podczas zagczenia.

Nie naley stosowa zbyt ckzkich walcow, gdy maze to spowodowamiazdzenie ziarn grysow.

3.5. Szczotki mechaniczne

Zespot wykonujcy nawierzchnie bitumiczne musibwyposaony w szczotki mechaniczne z kompletem
szczotek twardych i rekkich.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagagodine".
4.2. Transport mieszanki

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinnydgowazone na budoww zaleznosci od pos¢pu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed whwdoam powinny b§ zabezpieczone przed ostyegiem i
doplywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoiaoyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki mineralncalisfve,
powinny by przewaone pojazdami samowytadowczymi. Warunki i czasdpantu mieszanek mineralno-
asfaltowych, od produkcji do wbudowania, powinnpeani& utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltoweyzpby¢ zachowane dopuszczalne wadidemperatury.
Nalezy rowniez kierowa si¢ informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.

Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunkuodtadunku, nie powinien przekra¢za godzin z zachowaniem
min. temperatury wbudowania i zggczenia. W wyladowywanej (do kosza ukladarki) mé@se nie powinny
znajdowa si¢ grubsze bryly skawalonej (nadmiernie wystudzome@szanki. Podczas transportu, mieszanka nie
powinna ulec rozfrakcjonowaniu.
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Powierzchnie pojemnikowaywanych do transportu mieszanki powinnyleyyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywa¢ tylko srodki antyadhezyjne nie wptywgje szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB OIM0.00. "Wymagania og6ine"
Wykonawca przedstawi lynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzentji Robét oraz Program
Zapewnienia Jakioi uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichegda wykonywane roboty.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Zgodnie ze STWIORB DM 00.00.00 Wymagania ogélnb.p, Wykonawca zobowkany jest do
przygotowania projektu recepty laboratoryjnej n@smank mastyksowo-grysogvna 40 dni przed rozpogziem
robét i przedstawienia jej lynierowi do zatwierdzenia. Do projektu powinnycldolgczone deklaracje zgodém
na wszystkie materiaty wsadowe olome w STWIORB oraz wyniki badiez zarobéw prébnych wykonanych z
mieszanki wykonanej wg wspomnianej recepty.

Inzynier, powy:sz recep¢, powinien przekazado sprawdzenia do laboratorium Zamawdéago wraz ze
wszystkimi zadcznikami oraz z probkami materialtéw wsadowych.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikzi asfaltu,

- doborze stabilizatora mastyksu,

- doborzesrodka adhezyjnego.

Kazda zmiana sktadnikéw mieszanki SMA w czasie trwanlat wymaga akceptacjizpniera oraz opracowania
nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna duié€ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

Rz¢dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naiimgch oraz orientacyjne zawagtd polimeroasfaltu
podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawadepiszcza do betonu asfaltowego do warsteigralnej
z SMA

u i

Wymiar oczek sit # w mm. Rzgdne krzywych
zawarto$c¢ asfaltu granicznych uziarnienia
mieszanki mineralne)
KR 3
SMA 11
Wrymiar sita #, [mm]

16 100 -
11.2 90 100

8 50 65

5.6 35 45

2 20 30

0,125 9 17

0,063 8 12
Orientacyjna zawartos¢ $rodka -
e , . 0.3 1.5

stabilizujacego. [% 9m/m)]

Zawartos¢ lepiszeza Bmin 6.4
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* minimalna zawarté& lepiszcza (kategorian®) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata padia zatéonej g:stoici
mieszanki mineralnej 2,650 Mgéml&li stosowana mieszanka mineralna maigestas¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podaywartas¢ Bminnalezy pomnay¢ przez wspétczynnik wg réwnania:

0 =2,65pa

Bminjest to najmniejsza dopuszczalna zawrtepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej proygktowaniu jej docelowego

wg wymaga okreslonych w niniejszej STWIORB, dulaca sum lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepészc
efektywnego, wizacego kruszywo mineralne w mieszance.

Minimalna zawartéc lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie)rpm by wyzsza od podanego Bmin o wielo
dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawiegej bhd dozowania sktadnikéw i fdl badania.

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej z SMA powinny spetntavymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wiéciwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej z SMA(KR 3).

Wiladciwosd Warunki zageszezania wg Metoda 1 warunki Winar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania SMA 11
ip g 5 ol s 11a11 7 P
Zawarto$¢ w o]_lnych (:.1._. ub1_]a111e.. PN-EN 12697-8. p.4 ".—mm 15
przestrzeni 2 x 50 uderzen Vinai 30
iz : ; PN-EN 12697-22,
Qdpornos¢ na deformacje _ :
: metoda B w powietrzu. o
trovale C.1.20, walowanie. Ei WTSamros
: ) PN-EN 13108-20, '
(grubos¢ plyty Pog— P10 PN PRDymDekiarowane
g D.1.6. 60°C. 10 000
SMA 11: 40 mm) .
cykli
PN-EN 12697-12,
i T . G przechowywanie w
Odporno$¢ na dzialanie Lj A, ubljamc'. A edivgies eybiciis ITSRsp
wody 2 x 35 uderzen R i)
zamrazania, badanie w
25%C
Splywnos¢ lepiszeza - PN-EN 12697-18. p.5 Dy3

Ujednolicory procedug badania odporrgi na dziatanie wody z jednym cyklem zadaaia podano
w zahczniku 1;WT-2:2010.

5.3. Wytwarzanie mieszanek SMA

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powimnibywa si¢ w oparciu o receptiaboratoryjma,
zatwierdzog przez Irtyniera. Mieszank mineralno-asfaltownalezy produkowa w otaczarce, zapewnigiej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenig/mieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow
i gotowej mieszanki mineralnoasfaltowej.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku mgiga&ym (roboczym) nie powinna przekraézgartcci:
- dla polimeroasfaltu 18C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetaiyskata temperateimvtasciwg do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura migszaineralnej nie powinna liywyzsza o wg¢cej niz 30.C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgneg w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwysza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej

e m - -

Lepiszeze asfaltowe Temperatura mieszank: [°C]

PMB 45/80-65 od 130 do 180

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w postaci statej lub
ciekiej. System dozowania powinien zapefjeidnorodné¢ dozowania sktadnikoéw do wytwarzanej mieszanki.
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki méheo-asfaltowej na gaco nie powinny istotnie wptywa
na skuteczni@ dziatania tych dodatkdow.
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Mieszank SMA zaleca s wbudowywa bezpdrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas

5.4. Przygotowanie podiaa

Podiazem pod warstwscieralmy bedzie warstwa wjzaca z betonu asfaltowego wykonana zgodnie z
STWIORB D.05.03.05. Powierzchnia warstwygwicej, przed uteeniem warstwycieralnej z mieszanki SMA,
powinna by sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaiieczyszcze
Jezeli warstwascieralna ledzie uktadana bezgrednio ( na gaycej warstwie ) po utzeniu warstwy wizacej to nie
jest wymagane skropienie warstwyawicej. Jeeli warstwascieralna lgdzie uktadana w piejszym terminie to
warstwe wigzaca nalezy skropt emulsj asfaltovg zgodnie z D 04.03.01.

Powierzchnie kragznikow, wkazow, wpustéw i tym podobnych ydze, przylegagce do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny kbyposmarowane emuisasfaltovs (wg. PN-EN 13808) lub innymi lepiszczami
oraz materiatami termoplastycznymisftay, pasty itp.) uzgodnionymi z zgnierem.

5.5. Warunki atmosferyczne

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wbudowywd w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia nie powinna Imjzsza od +8C. Nie dopuszczasuktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym podio, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnegawigt> 16 m/s).

Temperatura powietrza powinnadayierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed pgepieniem do robot
oraz podczas ich wykonywania w okresach rownomgeroztazonych w planowanym czasie realizacji dziennej
dziatki roboczej. Temperatura otoczeniazad\¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgalto
obramowania (np. promienniki podczerwieni,ggtzenia mikrofalowe).

5.6. Préba technologiczna

Ustalony sktad wégiowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przetiatecznym zastosowaniem
zosta sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonarbytechnologicznej.
Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgotwasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej z recept

W tym celu naley zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkowa mieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy
otaczarki. Nie dopuszczagsiceniania dokfadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej
na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi naime segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukoway po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky gromadzt w silosie lub zatadowana
samochéd. Probki do baflaalery pobierd@ ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#ireslong w PN-EN 12697-27.
Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera ustalonej technologii
zagszczania.

Wiasciwosci wykonanej warstwy mugzdy¢ spetnione wg. wymagetabeli 7.

Odchyiki zawartéci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm zaprojektowanego sktadu masz
spemig& wymagania okrdone w p.6 niniejszych STWiORB.

5.7. Wbudowanie i zagszczanie warstw z mieszanki SMA

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadagkwyposaomn w ukiad
automatycznego sterowania grdbig warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokunamy Projektovy. W
miejscach niedosgpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Rozktadarka powinna poruszsic ze stad predkoscia i bez zlednych zatrzymywa (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z gacg mieszank).
Grubas¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana, co 25m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy walowane powinny Byrownomiernie zagszczone.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinnarysza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.
Zkacza w warstwigcieralnej powinny b§ jednorodne i szczelne.
Ztacza podtanego nie naley umiejscawid w sladach kot Naley unikat umiejscawiania aczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.
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Ztacza podtune midzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuwa wzgledem siebie, o co
najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni

Ztacza poprzeczne wilzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyarstw technologicznych nate
przesuné wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku padym do osi jezdni.

Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinmgie¢ wyprofilowary krawedz, rGwnomiernie
zagszczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna. Przygotowanie krasgzi
polega na odetiu wgskiego pasa wzdhikrawedzi cieptej warstwy.

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowdreg uradzeh ograniczajcych g (np. kraveznikow)
krawgdziom naley nad& spadki o nachyleniu nie wkszym ni 2:1, a za pomacodpowiednichsrodkéw
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowlamentow wykaczapcych) wykona krawedzie w linii
prostej i docisa¢ rownomiernie na catej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmanhyleniu jezdni naky uszczelni krawedz potozony
wyzej, a w strefie zmiany przechyiki — obie krglzie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi nalery pokrye
gorgcym lepiszczem w ilézi 4,0 kg/m. Lepiszcze powinno liynaniesione odpowiednio szybko tak, aby kydave
nie ulegty zabrudzeniu. ki&j potazona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zosta
nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw mize by uszczelniona jednocgge, jezeli kolejne warstwy uktadane s
bezpdrednio jedna po drugiej orazzgi zabezpieczy sikrawedzie przed zanieczyszczeniem.
Jezeli kolejno uktadane warstwy siszczelniane odbnie, to przylegajca powierzchng odsadzki danej warstwy
nalezy réwniez uszczelnt na szerokéci co najmniej 10 cm.
Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powirsapetnid wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

: : : . L. . Zawarto$¢ wolnych
Typ 1 wymiar mieszanki, Wskazmk zaggszezenia . T
. o1 przestrzeni w warstwie
przeznaczenie [%] o .
[Y6 (viv)]
SMA 11 > 97 1.5-6.0

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagani@log".
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

6.2.1 Uwagi ogdlne

Badania dzig sie na:
- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru)
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawagyniera)

Badania kontrolne dzigkie na:
-dodatkowe
-arbitrazowe.

6.2.2 Badania Wykonawcy

Przed przysfpieniem do robot:
- przedtay¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodmocertyfikaty zgodnéci , cdwiadczenia zgodrigi, badania
wykonane przez dostawcOw) na materiaty i wyrobydwidne zgodnie z DM 00.00.00 Wymagania ogéine p.6.7
- wykon& witasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania warsteigralnej, okrélone
przez Ireyniera,
- wykon& projekt recepty oraz przedstawiyniki bada zgodnie z p.5.2.
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W trakcie realizacji robot:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopajczas wykonywania warstwy,
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubici wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnéci warstwy asfaltowej,

- ocena wizualna jednorodfw powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakoi wykonania pajczer technologicznych.

Wykonawca powinien wykorgawvymienione badania z nieglng starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki
nalezy zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagéch przyczyny naley
niezwtocznie usugt. Wyniki bada nalezy przekazywa Inzynierowi.

6.2.3. Badania kontrolne Irzyniera

Rodzaj i zakres baddontrolnych wykonywanych przez4yniera przedstawia tabela 8.

Tablica 8 Rodzaj i zakres bad&ontrolnych

Ip Rodzaj badat Warstwa _ .T}'p mieszanki
P | W |SMA | MA | PA
1. | Mieszanka mineralno-asfaltowa
1.1 | Uziarnienie +
1.2 | Zawarto$¢ lepiszeza +
1.3 | Temperatura micknienia lepiszeza odzyskanego +
1.4 | Gestos¢ 1 zawarto$e1 wolnych przestrzem +
1.5 | Zaglebienie trzpienia (wlacznie z przyrostem po -
kolejnych minutach badania)
2. | Warstwa asfaltowa
2.1 | Wskaznik zageszezenia +
2.2 | Spadki poprzeczne +
2.3 | Rownosé +
2.4 | Grubo$¢ lub ilo$¢ materialu +
2.5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzem +
2.6 | Wladciwose1 przeciwposlizgowe +

Inzynier maze réwnie zlecik wykonanie bad@akontrolnych dodatkowych oraz arbitmavych (w porozumieniu
z Wykonawa, jezeli zajdzie taka potrzeba) do niezalego laboratorium.
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6.3. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow

Lp. | Wyszezegdlnienie badan ] Czestotliwos¢ badan
BADANIA MATERIALOW

1. Sklad 1 uziarnienie mieszanki mineralno- | Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakeji
asfaltowe]
2, Wiladciwosei wypelniacza Tedno badanie na 100 ton dostarczonego wypelniacza
3. Wiladciwosei polimeroasfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4. Wilaseiwosdei kruszywa Przy kazdej zmianie
BADANIA MIESZANKI SMA
4. Temperatura skladnikow Dozor ciagly
K Temperatura mieszanki Kazdy samochéd przy zaladunku 1 w czasie whudowywania
6. Zawarto$¢ asfaltu 1 uziarnienie mieszanki Raz dziennie przy produkeji do 300 ton. dwie probki przy
produkeji powyzej 300 ton
7. Zawartos¢ wolnych przestrzeni Teden raz dziennie

BADANIA WARSTWY WYKONANEJ Z MIESZANKI SMA

8. Grubos$¢ 1 wskaznik zageszezenia warstwy. |2 probki z kazdege pasa o powierzehni do 3000 m™ za

wolna przestrzen w warstwie wyjatkiem obiektéw mostowych

6.3.1. Badanie wiaciwosci kruszywa

Z czestotliwoscig podan w tablicy 9 naley kontrolowa kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa drobnego i
kazdg frakcje grysow. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.2. Badanie wtaciwosci wypetniacza

Z czestotliwoscig podan w tablicy 9 naley kontrolowa dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.3. Badanie witaciwosci polimeroasfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug micknienia polimeroasfaltu zgodnie z pkt. 2.4.

6.3.4. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

Z czestotliwoscig podan w tablicy 9 naley kontrolowa temperatuy skladnikéw mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrow zamontowanych w otaczakfmiki powinny by
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.5. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki SMA naley mierzy¢ i rejestrowé przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchng. Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z sgwegicbrg. Wyniki powinny by zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Badanie lepiszcza odzyskanego

Temperatura rgknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki raine-asfaltowej nie powinna
przekroczy wartasci dopuszczalnych:
- dla polimeroasfaltu 73°C.
W przypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polioaesfaltem nawrét spiysty lepiszcza wyekstrahowanego

powinien wynié¢, co najmniej 40%. Dotyczy to rowni@rzedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaray,
czym naley wtedy poda wartas¢ wydtuzenia.

12
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6.3.7. Zawartas¢ polimeroasfaltu

Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza z#aj prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltonve maze
odbieg& od wartdci projektowanej +0,3%.

6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Uziarnienie kadej probki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie recdbiega od wartgci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek.
Pojedynczy wynik érednia z wielu oznaczeuziarnienia kadej z Iwnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie imo
odbieg& od wartadci projektowanej o wicej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek.
W wypadku wymagé dotyczicych uziarnienia, wytenych jako ktérekolwiek z:
- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm, + 1,5 %
- zawartd¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 810 %
- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, + 3,0 %
- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm, + 4,0 %
- zawartd¢ kruszywa grubego o najgkiszym wymiarze wraz z nadziarnem + 4,0 %
Wymagania dotycce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelnigerainny by spetnione jednoczeie.
6.3.9. Wiaciwosci mieszanki SMA
Z czestotliwoscia podan w tablicy 9 naley okresla¢ wolna przestrzé w prébkach Marshalla.
Zawartad¢ wolnych przestrzeni nie nae przekroczy wartasci podanych w tabeli 6.
6.3.10. Pomiar grubdci warstwy
Grubaici wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstotliwosciag podan w tablicy 9.
Grubaici wykonanej warstwy naly okreila¢ na podstawie wyetych probek. Grubi warstwy nie mée r&zni¢
si¢ od grubdci projektowanej o wicej niz £10%.

6.3.11. Wskanik zageszczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wyrme wskanikiem zagszczenia oraz zawakitia wolnych
przestrzeni, nie ma przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danegenaosci.

6.4. Badania cech geometrycznych warstwy z mieszarkMA
6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podano w tablicy 16.

Tablica 16.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej warstwy

Lp. Badania cecha Mmimalna czestotliwo$¢ badan 1 pomiardw
1. Szeroko$¢ warstwy co 30m

2. Rownos¢ podluzna co10m

3. Rownosc poprzeczna co l0m

4. Spadki poprzeczne®) co20m

5. Rzgdne wysokodeiowe co 10m

6. Uksztaltowanie osi w planie*) na osi 1 krawedziach jezdni: col0Om

7. Zlacza podluzne i poprzeczne kazde zlacze

8. Wyelad warstwy cala powierzchnia wykonanego odeinka
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6.4.2. Szeroké¢ warstwy

Z czestotliwoscig podan w tablicy 16 naley sprawdza szeroké¢ warstwy. Sprawdzenie polega na
zmierzeniu w poziomie, §ag miernicz, odlegiaci przeciwlegtych bocznych krazi.
Szeroké¢ wykonanej warstwy nie m@ r&zni¢ sic od szerokéci projektowanej o wdcej niz + 5 cm.

6.4.3. Réwnd¢ podtuzna

Do oceny rownéci podhwnej warstwy nalgy stosowéa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub metody rownowznej wzyciu taty i klina (planografu).
Pomiar tag wykonuje s¢ nie rzadziej, i co 10 m.
Wartasci odchyleh, wyrazone w milimetrach nie magprzekracz& 6mm.

6.4.4. Réwnd¢ poprzeczna

Do oceny réwnéci poprzecznej naly stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziet,¢o 10 m.

Odchylenie réwnéci oznacza najwksz odlegta¢ migdzy tat a mierzon powierzchri w danym profilu.
Wartaici odchyleh, wyrazone w mm nie magprzekraczé& 6mm.

6.4.5. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z DokumentgBjrojektovy z tolerancj £ 5 cm.
6.4.6. Rzdne wysokdaciowe nawierzchni

Réznice pomédzy rzdnymi projektowanymi i istnigcymi nie mog by¢ wieksze nk £ 1 cm.
6.4.7 Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z SMA na odcinkach potstyna tukach powinny ldyzgodne z
Dokumentagj Projektows, z tolerancj + 0,5%.

6.4.8 Zhcza podiwzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeado osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesungte wzgkdem siebie, co najmniej 0 15 cmaZia
powinny by catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z mieszanki SMA powinien bjednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”,
porowatych, tuszegych sé¢ i spckanych.

6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi robotami.

W przypadku wysjpienia nieprawidtowsci wykonania robét, Wykonawca ma obawék usugé wady na
whasny koszt. Sposob, zakres i termin wykonaniat@oprawkowych naley uzgodné z Inzynierem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne dotycce obmiaru robét

Ogolne wymagania dotygeze obmiaru Robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wgeangia ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest jeden metr kwadratowy grwykonanej warstwycieralnej z mieszanki SMA o
okreslonej grubdci zgodnie z DokumentagcpProjektovy.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. OglIne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DMO@O "Wymagania ogdlne”.

Dokonupcy odbioru robét ocenia ich jakbna podstawie przedtonych dokumentéw, wynikéw bada
pomiaréw oraz wnikliwej ocenie wizualnej wykonanywiot.
Jezeli wedtug oceny odbierggego, wykonane roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu
robot nie g gotowe do odbioru, odbieegy w porozumieniu z Wykonawavyznacza ponowny termin odbioru.
Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest pébto
Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupefigjpowinny by spisane i potwierdzone przez obie strony.

8.2. Sposi6b odbioru robét

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjojektovs, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt. 6 niniejszej STWIORB daty wyniki
pozytywne.

W przypadku niezgodnoi, cha: jednego elementu rob6t z wymaganiami lub przelepnizzwartdci
dopuszczalnych w badaniach, to roboty uznajeainiezgodne z Dokumentadfrojektows i obarczone wag

Wady, ktore g dokumentowane na etapie bad@ntrolnych lub oceny wizualnej do odbiorunkowego,
beda klasyfikowane przez komisjpod kgtem, jaki mae by ich wplyw na: trwaté¢, bezpieczastwo, estetyk
odbieranego zadania inwestycyjnego. Ocena wptywad meawymienione czynniki, pozwoli pedj Komisji
odpowiednie decyzje obgiajace Wykonawe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatngci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi st za jeden metr kwadratowy ghnwykonanej i odebranej warstwigieralnej z mieszanki SMA po
dokonaniu odbioru wg punktu 8.

Cena jednostkowa jest ceasredniony dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacjib@boraz Programu Zapewnienia Jakip

- prace pomiarowe,

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- zakup i dostarczenie wszystkich niegdbych materiatéw,

- zastosowanie materialdw pomocniczych koniecz@prawidtowego wykonania rob6t lub wynikeych
Z przygtej technologii robot,

- opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszamkieralno-asfaltowej,

- wykonanie proby technologicznej,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowegjitfansport na miejsce wbudowania,

- roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- uszczelnienie gtzy poprzecznych i podinych,

- obckcie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

- pokrycie t&dmg termoplastyczinpkrawedzi urzydzei obcych,

- uporzdkowanie terenu robét; wywo6z odpadéw na wysypiskazaw kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych dostarczanych materialéw, mieszamkeralno asfaltowej
i zagzszczonej warstwy, wymaganych w STWIORB,

- wykonanie inwentaryzacji geodezyjne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 932-3 Badania podstawowych $davosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonegisu
petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych $glaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $giaosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pagmoc
wskaznika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $giavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych §giaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawgriaiaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszeniatamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych $giavosci kruszyw — Cegsé¢ 6: Ocena wisciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Ocena zawag drobnych czstek — Badania
biekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cezs¢ 10: Ocena zawarfoi drobnych cgstek —
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumiepiwvietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Metody oznaczania odpofoiona
rozdrabnianie

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zg@gczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznychset&osci kruszyw — Czé¢ 5: Oznaczanie zawaiti
wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw —Cz$¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren
i nasgkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznychseit@osci kruszyw — Cezé¢ 7: Oznaczanieggtasci
wypetniacza — Metoda piknometryczna

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Czé¢ 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Cz$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKwd

PN-EN 1367-3 Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Cz$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgipatowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegpeénetracji ig

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatieimperatury neknienia — Metoda Piécien i Kula
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych vdiavosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych gdiavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie podatém wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalriei

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadearmperatury tamliviei Fraassa

PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie zawartéci parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna
PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty i produktyatiwe — Oznaczanie odpoedna twardnienie pod
wplywem

ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naggar—
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtaici objetosciowej metod hydrostatycza

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naggar—
Cze$¢ 8: Oznaczanie zawaiti wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbad& mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cz$¢ 11: Okralenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbad& mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czeé¢ 12: Okralanie wraliwosci na woa

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbad&a mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czeé¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagpaor—
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Czeé¢ 18: Sptywanie lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagpaor—
Cze$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagpaor—
Cze$¢ 27: Pobieranie prébek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagpaor—
Cze$¢ 36: Oznaczanie gruboi nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzazasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkadsciomierzem wyptywowym

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznychwigozchniowych utrwalg stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanzpadu — G&¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetrem mineralnym

PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyardg — Cz$¢ 5: Mieszanka SMA

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych e¢s€z: Badanie
metod Piekcienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych es€2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczaawrotu sgrzystego asfaltdw modyfikowanych
PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznacz@dpornéci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagza&hgliwosci lepiszczy asfaltowych metgghomiaru
ciagliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznacz&ohezji lepiszczy asfaltowych metpistu
wahadtowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaozaigliwosci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzarzyczepnéti emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagz&nergii deformacji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasgpigcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspigcyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
PN-EN 14188-1 Wypetniaczearizy i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

PN-EN 14188-2 Wypetniaczearizy i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie tempera@aptonu i palenia — Pomiar mesootwartego tygla
Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonuarpal- Metoda otwartego tygla Clevelanda
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanmawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszgwanieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach publicznych.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43rdal14 maja 1999r.
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