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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST - T

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét technicznych wchodzacych w sklad wyposazenia technologicznego
obiektow, w ramach rozbudowy i modernizacji oczyszczalni $ciekédw komunalnych w
Mogielnicy, pow. Gréjec, woj. mazowieckie.

Przedmiotem wykonania sg roboty technologiczne zwigzane z montazem urzadzen,
rurociggow, armatury wraz z robotami towarzyszacymi w obiektach:
* pompownia $ciekdéw surowych — obiekt projektowany
* budynek technologiczno-socjalny — obiekt projektowany
0 blok oczyszczania mechanicznego
0 instalacja dozowania
0 instalacja odwadniania i higienizacji
» zbiornik usredniajgco-buforowy - obiekt projektowany
e reaktor biologiczny I° - obiekt istniejacy adaptowany
» stacja dmuchaw I° - obiekt projektowany
» reaktor biologiczny 11°, z komorg rozdziatu - obiekt projektowany
» osadniki wtérne 11° - obiekt projektowany
e pompownia osadu lI° - obiekt projektowany
e zbiornik stabilizacji osadu - obiekt projektowany
» stanowisko zlewcze sciekow garbarskich - obiekt istniejgcy adaptowany
* budynek technologiczny - obiekt istniejgcy adaptowany
» stanowisko zlewcze $ciekéw komunalnych - obiekt projektowany
* instalacja dozowania koagulantu - obiekt projektowany

1.2 Zakres stosowania ST -T

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie technologii.

1.3 Zakres rob6t ST -T.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu
instalacji technologicznych obiektéw oczyszczalni $ciekédw zgodnie z dokumentacjg
projektowg — opis techniczny i rysunki. Szczegdtowy zakres robdét objetych specyfikacjg
ST - T w zalagczeniu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST zawartymi w ST - O - 1 "Wymagania ogdlne".

1.5 Ogdlne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Projektanta a takze Zarzadzajacego realizacjg umowy
(Inspektorem nadzoru, Inzynierem kontraku).
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2 MATERIALY

2.1 Rodzaje stosowanych materiatow

Materialy do wykonania robot instalacyjnych oraz urzadzen nalezy stosowaé zgodnie z
dokumentacjg projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

Materialy podstawowe to:

rury stalowe, kwasoodporne — rurociggi powietrza, rurociggi technologiczne

rury cisnieniowe PE, potaczenia zgrzewane i kotnierzowe — rurociggi technologiczne
podziemne,

rury grawitacyjne PVC, potaczenia kielichowe — rurociggi technologiczne, podziemne
lub mocowane do scian,

ksztailtki PE - zgrzewane, PVC - kielichowe,

zawory zwrotne kotnierzowe

zasuwy kolnierzowe poziome, zasuwy nozowe miedzykotnierzowe, klapy odcinajace
PVC - kielichowe

przepustnice miedzykotnierzowe

przejscia szczelne przez sciany o uszczelnieniu w postaci tancucha gumowego -
wykonanie kwasoodporne

zastawki kanatowe, nascienne i instalowane w scianie, wykonanie kwasoodporne
urzgdzenia technologiczne:

0 pompy zatapialne ze swobodnym przelotem, w wykonaniu stacjonarnym
ze stopg sprzegajaca - inwestycja dotyczy modernizaciji nalezy dowigzac
sie do producenta pomp uzywanych na oczyszczalni w celu ufatwienia
pbzniejszego serwisowania,

0 zespolony blok oczyszczania mechanicznego - sito skratek + piaskownik
poziomy + odtluszczacz - wykonanie kwasoodporne,

0 zatapialne pompy napowietrzajgco-mieszajgce - strumienice powietrza

o dmuchawy stacjonarne w obudowach dzwiekochtonnych,

0 instalacje dozowania zw. chemicznych (kwas, zasada) z wanng
przechwytujgca zabezpieczajaca,

0 Instalacja dozowania zwigzkéw N i P,

o instalacja dozowania polielektrolitu ze zbiornikiem magazynowym 6,3m?,

0 mieszadia zatapialne - wykonanie kwasoodporne

0 zgarniacze osadéw dennego i ptywajacego — wykonanie kwasoodporne

o koryta zbiorcze sciekdw oczyszczonych - wykonanie kwasoodporne

0 kompletna stacja odwadniania i higienizacji osadu:

= Prasatasmowa,

* automatyczny zespot przygotowania polielektrolitu,

= pompa polielektrolitu,

= pompa osadu,

* mieszacz statyczny,

= sprezarka

= zespot odzysku wody pluczacej

= zasobnik wapna 17m?°, z instalacjg przeciw zbrylaniu
= podajnik wapna,

* mieszacz boczny,

= dozownik wapna,

= przenosnik slimakowy,

* mieszacz osadu z wapnem,

= przenosnik slimakowy osadu odwodnionego,

= przenosnik slimakowy mieszaniny osadu z wapnem,
= rurociagi miedzy urzadzeniami, montaz

= wilasny system sterowania,

Nazwa Projektu:
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W skiad wyposazenia technologicznego oczyszczalni winny wejs¢ rowniez:
» samojezdna tadowarko-spycharka
* przyczepa szczelna na osad odwodniony, dwuosiowa

2.2 Wymogi ogolne dotycz ace materiatow

Materialy, elementy i urzgdzenia przeznaczone do robd6t powinny odpowiada¢ Polskim
Normom i Normom Branzowym, a w razie ich braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajace je
do stosowania w budownictwie.

W tych wypadkach, kiedy spetnienie wymagah norm - szczegdlnie dotyczy to urzadzen
importowanych - moze by¢ dokonane w inny sposéb niz podano to w normie, nalezy uzyskac
kazdorazowo zgode na odstepstwo od normy.

Jesli rozwigzanie to dotyczy odstepstwa powtarzajgcego sie w serii wyrobdéw, uzyskac dla
tego rozwigzania aprobate techniczna.

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i od wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkdw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami. Rury te nalezy
na budowie skltadowac¢ na oddzielnych regatach pod wiatg, a w przypadku magazynowania
przez krétki czas w oddzielnych stosach.

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzic, czy:

* na korpusie nie wystepujg widoczne pory, pekniecia lub inne uszkodzenia; w
przypadkach watpliwych nalezy przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przemyc¢
naftg

* wrzeciona zasuw lub zaworéw nie sg skrzywione

* przy recznym obracaniu pokretta, zawieradio (grzybek lub zasuwa) swobodnie
zmienia swoje potozenie

e armatura jest wewnatrz czysta, a zawieradto dochodzi do potozenia zamkniecia

» uszczelnienie diawic

* odpowiada przewidywanym warunkom pracy

Armature nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych.

Armature o wiekszych srednicach D=400mm mozna sktadowa¢ pod wiatami na podkitadach
drewnianych. Czesci obrobione armatury powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
ttuszczami technicznymi.

Otwory armatury dostarczonej na budowe bez indywidualnego opakowania powinny by¢
zaslepione.

Armatura specjalna, powinna by¢ dostarczona w skrzyniach lub oklatkowana tatami
drewnianymi, a sprezyny i nie pokryte farbg powierzchnie, powinny by¢ dostarczone w
skrzyniach lub oklatkowane tatami drewnianymi, a sprezyny i nie pokryte farbg powierzchnie,
powinny by¢ zabezpieczone tluszczem (wazelina techniczna).

2.3 Wymogi techniczne dotycz ace urz adzen

Ogoblne wymogi dotyczace stosowanych urzadzeh:

» producenci lub dostawcy poszczegdlnych urzadzeh musza posiada¢ minimum trzy
udokumentowane i pracujgce egzemplarze danego urzadzenia.

e urzadzenia dostarczone na budowe powinny posiada¢ petng dokumentacje
techniczno-ruchowa.

« w wypadku ziozonych urzadzen i kompletnych instalacji technologicznych
producent/dostawca winien zapewni¢ wstepny rozruch urzadzenia i szkolenie
przysziej obstugi

» Pompy, sprezarki, zbiorniki, silniki elektryczne, przenosniki itp. powinny mie¢ trwale
przymocowang tabliczke znamionowg z blachy, posiadajaca:

Nazwa Projektu:
Rozbudowa i modernizacja oczyszczalni $ciekéw komunalnych w MOGIELNICY, pow. Grojec, woj. mazowieckie



Specyfikacja techniczna — ST - T — Technologia 6

nazwe producenta

charakterystyke techniczng urzadzenia
date produkcji i numer kolejny wyrobu
0 znak kontroli technicznej

O OO

Aparatura kontrolno-pomiarowa powinna:
» odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym.
* powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

3 SPRZET.

Roboty zwigzane 2z wykonaniem instalacji technologicznych beda prowadzone z
wykorzystaniem instalacji technologicznych beda prowadzone przy uzyciu nastepujacego
sprzetu i narzedzi:

» (gietarka do rur

» zgrzewarka do zgrzewow czotowych lub/i potgczen elektrooporowych

» spawarka do stali, w tym kwasoodpornej

e zuraw samochodowy

* koparka

* weciggarkg mechaniczna z napedem elektrycznym

4 TRANSPORT

Do transportu materiatdw nalezy stosowac:
» samochdéd dostawczy
» samochdd skrzyniowy

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonania

Catos¢ robdt nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi Wykonania i Odbioru
Robdét Budowlano-Montazowych czes¢ n- Instalacje sanitarne i przemystowe" zgodnie z
Polskimi Normami oraz ponizszymi uwagami.

5.2 Montaz ruroci agéw

5.2.1 Potaczenia spawane

Przed rozpoczeciem montazu lub ukiladania rury powinny by¢é od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone.

Rur peknietych, zowalizowanych lub w inny sposob uszkodzony nie wolno montowac.

Przy przejsciu przewodéw przez fundamenty i sciany budynkéw i budowli, rury ochronne
powinny mie¢ grubo$¢ scianki rowng co najmniej 6 mm, a ich wewnetrzna srednica powinna
by¢ o 1,5 % wieksza od zewnetrznej powierzchni izolacji od Sciany stropu lub podiogi
powinna wynosi¢:

e 3,0do 5,0 cm dla przewodéw o srednicy ponizej 50 mm

e 7,0 do 10,0 cm dla przewodow o srednicy powyzej 65 mm

Te same odlegtosci powinny by¢ zachowane pomiedzy réwnolegle biegnacymi przewodami.

Rury stalowe nalezy taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawania nalezy
stosowa¢ materialy spawalnicze o wiasciwosciach nie gorszych niz whasciwosci materiatu
rury.

Nazwa Projektu:
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Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i
mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny sposéb jednoznacznie okreslony gatunek.

Miejsca spawania nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerow i ubytkéw powierzchniowych
nie wiekszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10 % powierzchni. Ponadto nie
powinno mie¢ rys. pekniec itp. wad.

Spawacze wykonujacy ztgcze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robét, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza.

5.2.2 Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjkg lub
z przyspawanym kroc¢cem z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny
kotnierza.

Kotnierz nalezy przyspawa¢ do krocca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie
kotnierza, tak aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowg powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze o 3-5 mm od wewnetrznej $rednicy
przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu
uszczelki do srub.

Przy polaczeniach kotnierzowych sruby przeciwlegte nalezy dokreca¢ parami rownomiernie
na catym obwodzie. Gwintowany rdzen sruby powinien wystawa¢ ponad nakretke na
wysokos$¢ rowng srednicy $rub, nie wiecej jednak niz 25 mm.

W czasie wykonywania potaczen kothierzowych nie wolno:

e docigga¢ srubami potaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagaja tego wzgledy
kompensaciji wydtuzen,

e pozostawia¢ sruby nie dokrecone,

e pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

Potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodow: przy srednicy do 100 mm
ISO mm od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mm 350 mm powyzej 30 mm 400 mm.
Powyzsze ustalenie nie dotyczy potgczen przewodow z rur zeliwnych kotnierzowych z
ksztaltkami zeliwnymi kotnierzowymi.

Do faczenia rur stalowych z armaturg i urzgdzeniami nalezy stosowac kotnierze stalowe, z
uwzglednieniem ci$nienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu:
* do przewodow o cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze przyspawane,
okragte lub kotnierze luzne okragte z przyspawang wywijka,
e do przewoddéw o cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze przyspawane
okragte z szyjka.

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur -
niezbedne jest przyspawanie wywijki wykonanej w zaktadzie produkcyjnym - kotnierze luzne i
wywijki spawane stanowi¢ winny nieroztgczny komplet .

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:

e gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach
odoliwionych o temperaturze nie przekraczajgcej 60°C i o ci snieniu do 0,6 MPa,

« fibrowe przy gazach o temperaturze do 80°C i ci $nieniu do 1,6 MPa,

e azbestokauczukowe przy wodzie i parze wodnej oraz przy gazach o temperaturze
powyzej 80°C i ci snieniu do 1,6 MPa,

« igielitowe przy cieczach i gazach chemicznie silnie agresywnych o temperaturze do
60°C i cisnieniu do 0,6 MPa, z blachy otowianej przy cieczach i gazach chemicznie
agresywnych o temperaturze do 180°C i ci Snieniu do 1,6 MPa.

Nazwa Projektu:
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5.2.3 Potaczenia kielichowe z uszczelk g

Potaczenia realizowane przez wsuniecie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment
przytaczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji.

W kielichu znajduje sie rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten
rodzaj potaczen moze by¢ stosowany zarbwno w instalacjach pracujgcych pod cisnieniem,
jak tez do instalacji bezcisnieniowej. Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary
kielicha, uszczelka), w obu przypadkach beda rézne.

Ten rodzaj polaczenia pozwala roéwniez na gczenie elementoéw wykonanych z réznych
materiatbw. W potaczeniach tych tgczone elementy moga przemieszcza¢ sie wzgledem
siebie, az do wysuniecia. Potaczenia takie nie moga przenosi¢ obcigzen wzdtuznych,
wynikajagcych z cisnienia wewnetrznego.

Obcigzenia takie muszg by¢é przenoszone przez zewnetrzne elementy ustalajace.
Warunkiem poprawnosci wykonania potgczenia jest dobdr elementéw o odpowiadajacych
sobie wymiarach.

Montaz potgczen kielichowych polega na wsunieciu (wcisnieciu) konca rury w kielich, z
osadzong uszczelkg, do okreslonej gtebokosci. Do montazu, szczegolnie wigkszych srednic
konieczne jest zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania, pozwalajgcego na wywotanie
niezbednej do wecisniecia sity. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych
rozwigzaniach, przez wielu producentow.

Dopuszczalne jest stosowanie srodka smarujgcego, utatwiajgcego wsuwanie, w postaci
wody mydlanej lub innego srodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest
stosowanie réznego rodzaju dzwigni, urzgdzehn mechanicznych, powodujacych nie osiowe
wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

5.2.4 Potaczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga by¢ taczone, rowniez z elementami wykonanymi z
innych materialtdbw. Mozliwe jest taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich
materiatéw jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potgczen rur PE i PP wymieniono nizej:
e zgrzewanie doczotowe
e zgrzewanie z zastosowaniem zlgcz elektrooporowych

Ponadto sg stosowane réwniez potgczenia (szczegoblnie dla mniejszych srednic):
* na zlaczki zaciskowe,
* kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych), - zgrzewane mufowe,
e spawane.

Wszystkie polgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byla zapewniona ich szczelnosé¢ przy
cisnieniu roboczym oraz prébnym.

SzczegOtowe warunki montazu réznych rodzajow zigcz sa podawane przez producentéw
wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu potaczen, nalezy przestrzegac
zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek.

Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane nizej.

W praktyce najczesciej stosuje sie potaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach
rébwniez zgrzewane z zastosowaniem zigcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest
procesem, w trakcie ktorego materiat dwu taczonych powierzchni rur powinien przenikaé
sie pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukture w miejscu
potaczenia.

Ten sposob jest stosowany do fgczenia prostych odcinkéw rur i odcinkéw rur z
ksztaltkami umozliwiajgcymi potaczenia kotnierzowe.Przeprowadzenie zgrzewania
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wymaga spetnienia szeregu warunkéw i zachowania wtasciwych parametréw procesu
zalecanych przez danego producenta rur.

Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim aby:

* zgrzewane rury miaty te sama srednice i te same grubosci scianek - rury byly
ustawione wspoétosiowo

e koncowki tgczonych rur bylty doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem

» temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierata sie w granicach 210-220C
(PE)

e czas usuniecia piyty grzejnej przed dociskiem koncéwek rury byt mozliwie krétki ze
wzgledu na duzg wrazliwos¢ na utlenianie (PE)

* sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru

* sita docisku w czasie chiodzenia ztgcza po jego zgrzaniu byla utrzymywane na
statym poziomie a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100C kiedy zachodzi
krystalizacja materiatu, w zwigzku z tym, chtodzenie zlgcza powinno odbywacé sie w
sposob naturalny bez przys$pieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:
e sita docisku przy rozgrzewaniu i whlasciwym zgrzewaniu powierzchni, - czas
rozgrzewania,
e czas dogrzewania,
e czas zgrzewania i chtodzenia
powinny by¢ $cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzgdzenia zgrzewajgcego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu
(szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta.

5.3 Montaz armatury

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢
zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem z armatury nalezy:

* usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego
powietrza, tlenu itp.) réwniez tluszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona
antykorozyjna

e usung¢ z armatury zaslepienia.

* PO oczyszczeniu sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a
pokretto daje sie lekko obracac.

e armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy
ustawia¢ na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajgcych na przecigzenie
przewodow.

* na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim
potozeniu, by wrzeciono bylo skierowane do géry i lezalo w plaszczyznie pionowej
przechodzacej przez os przewodu.

* armature zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

e gdy srednica armatury jest mniejsza od $rednicy przewodu, w ktdrym armatura ma
by¢ stosowana, woéwczas dlugos¢ odcinka przewodu miedzy kotnierzem Ilub
kielichem armatury a zwezka, nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 Srednicy rury.

Zawory zwrotne nalezy montowa¢ na przewodach ttocznych bezposrednio za pompami,
przed armaturg zaporowa.
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5.4 Montaz urzadzen

Do wykonania technologii stosowa¢ urzadzenia podane w specyfikacji, urzadzenia
montowaé zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi.

Pompy, sprezarki, zbiorniki cisnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny
miec trwale przymocowang tabliczke znamionowa z blachy, podajaca:

e nazwe producenta,

e charakterystyke techniczng urzadzenia,

e date produkcji i numer kolejny wyrobu,

e znak kontroli technicznej.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna:
e odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku warunkom
technicznym.
* mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.5 Proba szczelno $ci instalaci

Prébie szczelnosci nalezy podda¢ wszystkie zamontowane rurociggi wraz z armaturg i
urzadzeniami.

Czynnosci przy wykonywaniu préby szczelnosci.
* napeknienie instalacji wodg zimng
* podigczenie pompy wytworzenia cisnienia i utrzymania go przez 15 minut
» sprawdzenie szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic
e uszczelnianie armatury.

5.6 Warunki szczegotowe realizacji gtdbwnych urz  gdzen oczyszczalni
sciekéw w zakresie wyposa zenia technologicznego

5.6.1 Pompownia s$ciekow

W komorze pompowni przewidziano zainstalowanie nastepujgcego wyposazenia
technologicznego
* pompy zatapialne - 3 kpl.
0 praca pomp: 2 + 1 rezerwowa (praca naprzemienna)
= Qp=2101/s; Hgnax =6,35m, Hp=7,3 m
0 wykonanie pomp stacjonarne ze stopami sprzegajacymi
0 pompy pracujg w ukladzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym DN150mm i
wspoélnym rurociggiem DN200mm
0 rurociggi wyposazone Ww armature odcinajacg i zabezpieczajgcg przed
przeptywem zwrotnym (DN150mm)
0 sterowanie poziomami $ciekbw w pompowni, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja stanéw)

5.6.2 Blok oczyszczania mechanicznego

Blok oczyszczania mechanicznego zlokalizowany jest w nowoprojektowanym budynku. W
jego sktad wchodzi zespolone urzadzenie: sito skratek + piaskownik podtuzny z separatorem
piasku + kieszen odtluszczacza

Ponadto uktad dopetniajg rurociggi technologiczne - wykonanie stal kwasoodporna, a takze
kosze przeznaczone na odpady (piasek, skratki)

Parametry urzadzenia
e urzadzenie zespolone, zblokowane w kontenerze stalowym, wolnostojacym
samonosnym, ustawionym na posadzce
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Jako

przepustowosc: Qmax=401/s

wykonanie materiatowe: wysokogatunkowa stal nierdzewna
sito ze zintegrowanym transporterem skratek i prasg do skratek
0 $rednica sita: 600mm

0 przeswit: 3,0 mm

0 uklad automatycznego przemywanie strefy prasy skratek

0 Srednica transportera:  273mm

0 stopien odwodnienia:  do 35 - 40 % suchej masy

piaskownik podtuzny z separatorem piasku

o efektywnos¢ usuwania piasku - 90% - dla ziaren nie mniejszych niz 0,2mm i
przeptywu nie wiekszego iz 40I/s

0 dwa transportery piasku: poziomy i ukosny

0 piaskownik wyposazony w instalacje napowietrzajacq

kieszen tluszczowa ze zgarniaczem ttuszczu

pompa wyseparowanego ttuszczu

kompresor

panel sterowniczy

0 urzadzenie posiada wlasny system zasilania i sterowania poszczegOlnymi
napedami

0 niezbedne jest mozliwos¢ przekazywania standéw urzadzenia do sterownika
gtbwnego oczyszczalni

0 zasilenie U = 400V (50Hz)

uktad awaryjny zaprojektowano zastosowanie istniejgcej kraty schodkowej,

zainstalowanej w obrebie pomieszczenia oczyszczania mechanicznego, w poblizu gtéwnego
bloku oczyszczania mechanicznego. Krate, aktualnie zamontowang w obrebie istniejgcego
reaktora, nalezy zdemontowa¢, podda¢ ewentualnym pracg remontowym i zainstalowa¢ w
nowym miejscu. Krata zainstalowana zostanie na wannie z komorg ttumigca, wykonanej ze
stali kwasoodpornej.

wanna kraty awaryjnej - 1 kpl., - wykonanie wiasne

0 wanna wykonana ze stali kwasoodpornej, samonosna,

o wymiary: 2,1 x 0,5 m; glebokos¢ h =0,7 m,

0 wysokos¢ dna wanny nad posadzka: 1,25m

o doptyw DN200, odptyw DN30O0 - krééce stalowe zakonczone kotnierzami,

5.6.3 Instalacja dozowania.

W skiad uktadu technologicznego wchodzg trzy niezalezne systemy dozowania
chemikaliéw: dwa stuzace do korekty odczynu pH i trzeci dozujacy zwigzki N i P.

Parametry instalacii

korekta pH (1) - dozowanie kwasu (np. kwas solny)
0 zbiornik magazynowy o pojemnosci V = 1000l, wyposazony w:
= wanne zabezpieczajgcq przed skazeniem
= pompa dozujaca
= mieszadio
o sterowanie uktadami dozowania z gtdbwnego sterownika oczyszczalni na
podstawie wskazan sondy pH zainstalowanej w zbiorniku buforowym
0 dozowanie prowadzone bedzie przez pompy dozujgce hiezaleznymi
rurociggami (PE) do kré¢éca odptywowego z urzgdzenia oczyszczania
mechanicznego,
korekta pH (2) - dozowanie zasady (np. tug sodowy)
0 zbiornik magazynowy o pojemnosci V = 1000I, wyposazony w:
= wanne zabezpieczajgcq przed skazeniem
= pompa dozujaca
= mieszadio
o sterowanie uktadami dozowania z gtdbwnego sterownika oczyszczalni na
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podstawie wskazan sondy pH zainstalowanej w zbiorniku buforowym
0 dozowanie prowadzone bedzie przez pompy dozujgce hiezaleznymi
rurociggami (PE) do kré¢éca odpltywowego z urzadzenia oczyszczania
mechanicznego,
« Dozowanie zwigzkow azotu i fosforu - instalacja dozujaca,
0 zbiornik magazynowy o pojemnosci V = 1000I, wyposazony w:
= pompa dozujaca
= mieszadio
= lej zasypowy
o sterowanie ukladem dozowania z gltbwnego sterownika oczyszczalni na
podstawie wynikow badan $ciekéw surowych
o0 dozowanie prowadzone bedzie przez pompe dozujgca niezaleznym rurociggiem
(PE) do krd¢ca odptywowego z urzgdzenia oczyszczania mechanicznego

5.6.4 Zbiornik u sredniaj gco buforowy

W zbiorniku przewidziano zainstalowanie nastepujacego podstawowego wyposazenia
technologicznego:
e strumienica powietrza - 2 kpl.
0 pompa strumienicy wraz ze stopg sprzegajaca z wylotem prostym i gérnym
uchwytem prowadnicy
0 rura ssawna powietrza DN150mm, z kotnierzem, - wykonanie kwasoodporne
0 wydajnos¢ obu strumienic ma zapewni¢ napowietrzenie i wymieszanie zbiornika
buforowego o wymiarach 15,0x13,0m i maksymalnej gtebokosci czynnej
hcz =5,0m
e pompy zatapialne - 2 kpl.
0 praca pomp naprzemienna: 1 + 1 rezerwowa
0 Qp=24,0l/s; Hgmax=7,45m, Hp=9,0 m
0 wykonanie pomp stacjonarne ze stopami sprzegajacymi
0 pompy pracujg w uktadzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym DN150mm i
wspélnym rurociggiem DN150mm
0 rurociggi wyposazone Ww armature odcinajgcg | zabezpieczajgcg przed
przeptywem zwrotnym (DN150mm)
0 sterowanie czasowe z gldwnego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja standw)

5.6.5 Reaktor biologiczny | °

Reaktor biologiczny I° jest obiektem istniejgcym poddawanym adaptacji gtbwnie w zakresie
wyposazenia oraz ukladu technologicznego poszczegdlnych komér. W obrebie obiektu
nalezy przewidzie¢ demonta z catego isthiejgcego wyposazenia reaktora, m.in.:
* istniejgcy system napowietrzania
» istniejgce pompy osadu, sciekdéw
» istniejgca krata schodkowa - przeniesiona do budynku technologicznego na kanat
awaryjny
» koryta sciekow, sondy, rurociagi, itp
W reaktorze przewidziano zainstalowanie nastepujgcego podstawowego wyposazenia
technologicznego:
e system napowietrzania - 1 kpl.:
0 napowietrzanie drobnopecherzykowe, oparte na dyfuzorach rurowych
membranowych, zgrupowanych w niezaleznych sekcjach,
* ruszt napowietrzajgcy podzielony na cztery sekcje
= ruszt wykonany ze stali kwasoodpornej
» lgczna dlugosé dyfuzorow membranowych: Leatkowra =320 mb dyfuzoréw,
= sekcje wyposazone w rury powietrzne taczace ruszt z rozdzielaczem
powietrza (stal kwasoodporna), w zawory odcinajgce poszczegoine
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sekcje, oraz w kompensatory drgan dla kazdej sekcji,

o0 wykonanie: stal kwasoodporna, potgczenia spawane lub rozigczne kotnierzowe,

0 w uktadzie rurociggdw powietrza nalezy wyposazy¢ w elementy ewentualnego
odwadniania w najnizszych punktach instalaciji,

» zgarniacz denny osadu - osadnik wtorny I° - 1 kpl.:
0 szerokos¢ powierzchni zgarnianej: 3,95 - 4,2 m
dlugos¢ powierzchni zgarnianej: 12,26 m
szeroko$¢ zgrzebta: 3,70m
wlasne sterowanie elektryczne, napiecie sterownicze 24V (AC), przekazywanie
informacji do systemu wizualizacji (rejestracja stanéw),
ruch rewersyjny, posuwisto-zwrotny, dtugos¢ posuwu: 0,75m
ptozy teflonowe — element slizgowy
udokumentowany efekt zageszczania osadu dennego
ograniczona do minimum ilo$¢ czesci ruchomych (4 czesci ruchome)
wykonanie ze stali nierdzewnej
zgarniacz wyposazony jest we wihasny system sterowania, umozliwiajgcy
przekazywanie stanéw zgarniaczy do sterownika gtéwnego, w skfad wyposazenia
wchodzi szafa zasileniowo-sterownicza przystosowana do pracy w
temperaturach minusowych,
» komora rozdziatu sciekow doptywajacych do osadnika wtérnego I1° - 1 kpl.,

o0 komora wykonana ze stali kwasoodpornej, samonosna, mocowana do $ciany,
wzglednie wyposazona w konstrukcje wsporcza (wykonang ze stal
kwasoodpornej) stanowigcg komplet dostawy z komora,

o 5,23x04m;h=135m

0 otwory odprowadzajace 6x [10,15m

e koryto zbiorcze sciekow oczyszczonych - 1 kpl.,

o0 koryto wykonane ze stali kwasoodpornej, samonosne, mocowane do $ciany,
wzglednie wyposazone w konstrukcje wsporcza (wykonang ze stali
kwasoodpornej) stanowigcg komplet dostawy z korytem,

0 koryto 2szt. 0,25 x 4,78m; h = 0,25m + komora zbiorcza, odptyw rurociagiem
DN250 (stal kwasoodporna)

o0 koryto wyposazone w regulowang pilastg krawedz przelewowqg

e pompy zatapialne osadu wstepnego - 2 kpl.

0 praca pomp naprzemienna: 1 + 1 rezerwowa

0 Qp=1501Vs; Hgmax=1,0m, Hp=2,5m

0 wykonanie pomp stacjonarne ze stopami sprzegajgcymi

0 pompy pracujg w ukladzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym DN125mm

0 sterowanie czasowe z gldwnego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja stanow)

e pompy zatapialne osadu wtérnego - oznaczenie M4.4, M4.5 - 2 kpl.

0 praca pomp naprzemienna: 1 recyrkulacja + 1 osad nadmierny (z mozliwoscig
zamiany funkgciji)
Qp=30,0l/s; HOmax =1,0m, Hp=2,5m
wykonanie pomp stacjonarne ze stopami sprzegajgcymi
pompy pracujg w uktadzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym DN125mm
rurociggi wyposazone w armature odcinajacg (DN125mm)
dostep do armatury z poziomu przykrycia pompowni
sterowanie czasowe z gtdbwnego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja stanow)

O OO

O O0OO0OO0OO0OOo

O O O0OO0OO0Oo

5.6.6 Stacja dmuchaw | °

Dmuchawy zlokalizowano pod wiatg przyleglg do reaktora biologicznego 1°. W obrebie stacji
przewidziano montaz nastepujacych elementéw wyposazenia technologicznego:
¢ dmuchawy stacjonarne w obudowach dzwiekochtonnych - 4 kpl.
o praca dmuchaw 3 pracujgce + jedna rezerwowa
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O O OO

dmuchawy przystosowane do wspétpracy z falownikiem

wydajnosé: QP = 1000 m3/h

nadcisnienie: Ap = 800 mbar

dmuchawy z kompletnymi obudowami dzwiekochtonnymi, standardowo
wyposazonymi w wentylator,

5.6.7 Reaktor biologiczny Il °

W reaktorze przewidziano zainstalowanie nastepujgcego podstawowego wyposazenia
technologicznego:
e mieszadia zatapialne - 2 kpl.

(0]

O o0oOoo

mieszadta wolnoobrotowe o poziomej osi obrotow - wiasna konstrukcja nosna ze
zintegrowanym zurawikiem wyciggowym - wykonanie kwasoodporne mieszadia i
konstrukcji nosnej

mieszadta z mozliwoscig regulacji wysokosci zawieszenia

srednica smigta 011250mm

obroty 80 obr/min

sterowanie czasowe z gtownego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja standw)

¢ mieszadta pompujace - recyrkulacja wewnetrzna - 2 kpl.

(0]

o]

O o0ooo

mieszadta pompujace o poziomej osi obrotéw - whasna konstrukcja nosna ze
zintegrowanym zurawikiem wyciggowym - wykonanie kwasoodporne mieszadia i
konstrukcji nosnej

mieszadio wyposazone w rure przejsciowg przez sciane oraz klape zwrotng
zabezpieczajaca przed przeptywem powrotnym $ciekow i osadu czynnego,
zatopienie mieszadta: 1,5m pod poziomem zwierciadta sciekow

Srednica mieszadta [1150mm

obroty 1450 obr/min

sterowanie czasowe z gtownego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja stanow)

e system napowietrzania - 1 kpl.:

(0]
(0]

(0]
(0]

dwa réwnolegte ciggi oczyszczania biologicznego
napowietrzanie  drobnopecherzykowe, oparte na dyfuzorach rurowych
membranowych, zgrupowanych w niezaleznych sekcjach,
» ruszt napowietrzajacy podzielony na 28 sekcji (po 14 na jeden ciag
technologiczny)
= ruszt wykonany ze stali kwasoodpornej
» lgczna dlugos¢ dyfuzorow membranowych: L=179,5mb dyfuzoréw dla
kazdego z dwdch ciggbéw technologicznych, Leaikowra =359 mb dyfuzoréw
= sekcje wyposazone w rury powietrzne taczace ruszt z rozdzielaczem
powietrza (stal kwasoodporna), w zawory odcinajgce poszczegobine
sekcje, oraz w kompensatory drgan dla kazdej sekcji,
wykonanie: stal kwasoodporna, potagczenia spawane lub roztgczne kotnierzowe,
w ukfadzie rurociggéw powietrza nalezy wyposazy¢ w elementy ewentualnego
odwadniania w najnizszych punktach instalacji,

5.6.8 Osadniki wtorne Il °

Zaprojektowano dwa, pracujgce rownolegle, poziome osadniki wtorne. W osadnikach
przewidziano zainstalowanie nastepujacego podstawowego wyposazenia
technologicznego:

e Zgarniacze osadu dennego i ptywajacego stanowig komplet dostawy

(0]

(0]

Zgarniacze wyposazone sg we wlasny jednolity system sterowania,
umozliwiajacy przekazywanie standéw zgarniaczy do sterownika gtownego
oczyszczalni

w sklad wyposazenia wchodzi szafa zasileniowo-sterownicza przystosowana do
pracy w temperaturach minusowych
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» zgarniacz denny osadu - osadnik wtorny I° - 2 kpl.
0 szerokosc¢ powierzchni zgarnianej: 3,4 - 3,7 m
dlugosc¢ powierzchni zgarnianej: 21,0 m
szerokos¢ zgrzebta: 3,30m
wlasne sterowanie elektryczne, napiecie sterownicze 24V (AC), przekazywanie
informacji do systemu wizualizacji (rejestracja standw)
ruch rewersyjny, posuwisto-zwrotny, dlugos¢ posuwu: 0,75m
ptozy teflonowe — element slizgowy
udokumentowany efekt zageszczania osadu dennego
ograniczona do minimum ilo$¢ czesci ruchomych (4 czesci ruchome)
wykonanie ze stali nierdzewnej
e zgarniacz powierzchniowy - 2 kpl.

0 szerokos¢ powierzchni zgarnianej 4,0 m

0 dlugosé¢ powierzchni zgarnianej 20,0 m

0 wilasne sterowanie elektryczne, napiecie sterownicze 24V (AC), przekazywanie

informacji do systemu wizualizacji (rejestracja stanow)

praca w ukladzie niezaleznym od zgarniacza dennego

wszystkie czesci ruchome znajdujg sie nad wodg

ograniczona do minimum ilos¢ czesci ruchomy ruchomych (5 czesci ruchomych)
wykonanie ze stali nierdzewnej

zgarniacz powierzchniowy zgarnia osad ptywajacy do automatycznej uchylnej
rynny

= rynna stanowi nieroziaczny komplet ze zgarniaczem powierzchniowym

= szerokos¢ rynny: 4,0 m

* rynna sterowana wspolnie ze zgarniaczem powierzchniowym

» koryto zbiorcze $ciekdéw oczyszczonych - 2 kpl.,

o0 koryto wykonane ze stali kwasoodpornej, samonosne, mocowane do $ciany,
wzglednie wyposazone w konstrukcje wsporcza (wykonang ze stali
kwasoodpornej) stanowigcg komplet dostawy z korytem,

0 koryto o wymiarach: 2 x4,0m x 0,3m xh =0,35m + 2 x0,4m x 1,7m x h = 0,45m

0 odptyw z koryta przez sciane dwoma rurociagami PVC250mm

0 koryto wyposazone w regulowang pilastg krawedz przelewowg oraz w deflektor

czesci ptywajacych

O OO

O O O0OO0OOo

O O0OO0OO0Oo

5.6.9 Pompownia osadu Il °

Pompownia osadu podzielona jest na dwa, roéwnolegte ciggi, pracujgce réwnolegle, z
mozliwoscig catkowitej zamiennosci funkcji pomp recyrkulacji i osadu nadmiernego. W
obiekcie przewidziano zainstalowanie nastepujgcego podstawowego wyposazenia
technologicznego:

e pompy zatapialne osadu - 4 kpl.

0 praca pomp naprzemienna: 1 + 1 rezerwowa X 2 ciggi technologiczne

Qp=21,0l/s; Hgmax =2,0 m, Hp = 3,0 m
wykonanie pomp stacjonarne ze stopami sprzegajacymi
pompy pracujg w ukladzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym DN150mm
rurociggi wyposazone w armature odcinajacg i zabezpieczajacg przed
przeptywem zwrotnym (DN150mm)
dostep do armatury z poziomu przykrycia komory zasuw
0 sterowanie czasowe z gidwnego sterownika, przekazywanie informacji do

systemu wizualizacji (rejestracja stanow)

O 00O

o

5.6.10 Zbiornik stabilizacji osadu

Przewiduje sie prowadzenie procesow tlenowej stabilizacji osadu w obrebie dwukomorowego
zbiornika stabilizacji. W zbiorniku stabilizowany bedzie osad nadmierny z I° i lI° oczyszczania
biologicznego oraz osad wstepny z I° oczyszczania biologicznego. W obrebie zbiornika
stabilizacji przewidziano montaz nastepujacych elementéw wyposazenia technologicznego:
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system napowietrzania - 1 kpl.:
o dwa réwnolegte ciggi tlenowej stabilizacji osadu,
0 napowietrzanie drobnopecherzykowe, oparte na dyfuzorach rurowych
membranowych, zgrupowanych w niezaleznych sekcjach,
» ruszt napowietrzajacy podzielony na 8 sekcji (po 4 na cigg technologiczny)
» ruszt wykonany ze stali kwasoodpornej
= {aczna dlugos¢ dyfuzorow membranowych: L=64,0mb dyfuzoréw dla
kazdego z dwdéch ciggbéw technologicznych, Leaikowrra =128 mb dyfuzoréw
» sekcje wyposazone w rury powietrzne taczace ruszt z rozdzielaczem
powietrza (stal kwasoodporna), w zawory odcinajgce poszczegoine
sekcje, oraz w kompensatory drgan dla kazdej sekcji,
o0 wykonanie: stal kwasoodporna, potgczenia spawane lub rozigczne kotnierzowe,
0 w ukladzie rurociagbw powietrza nalezy wyposazy¢ w elementy ewentualnego
odwadniania w najnizszych punktach instalacji,
mieszadta zatapialne - 2 kpl. (1kpl. dla ciggu technologicznego)
0 mieszadia srednioobrotowe o poziomej osi obrotow - witasna konstrukcja nosna
ze zintegrowanym zurawikiem wyciggowym - wykonanie kwasoodporne
mieszadta i konstrukcji nosnej
mieszadta z mozliwoscig regulacji wysokosci zawieszenia
Srednica smigta 1800mm
obroty 200 obr/min
sterowanie czasowe z gtownego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja stanow)
pompy zatapialne osadu do odwodnienia - 2 kpl. (1kpl. dla ciggu technologicznego)
0 praca pomp przemienna - odwadnianie osadu z jednej lub drugiej komory osadu

O o0ooo

0 sterowanie pompami z instalacji odwadniania osadu

0 Qp=6,0l/s;Hgmax=6,5m, Hp=7,5m

0 wykonanie pomp stacjonarne ze stopami sprzegajgcymi

0 pompy pracujg w ukladzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym DN100mm i
wspoinym DN110

0 rurociggi wyposazone w armature odcinajaca (zasuwa nozowa) DN100mm

0 dostep do armatury z poziomu pomostu

0 sterowanie w powigzaniu z wkasnym integralnym systemem sterowania instalacji
odwadniania i higienizacji osadu,

pompy zatapialne wod nadosadowych - 2 kpl.

0 wykonanie pomp przenosne - pompa wiszgca na tancuchu, regulacja poziomu w
zaleznosci od poziomu osadu i warstwy wody nadosadowej,

0 pompy pracujg w uktadzie z niezaleznymi rurociggami ttocznym elastycznymi
DN50mm, woda nadosadowa przettaczana do uktadu przelewu awaryjnego,

0 dostep do pomp z poziomu terenu

0 sterowanie pompami miejscowe reczne

5.6.11 Stacja dmuchaw Il °

Dmuchawy zlokalizowano pod wiatg przylegta do zbiornika stabilizacji tlenowej. Stacja
dmuchaw 11° bedzie zaopatrywac¢ w powietrze niezaleznie reaktor II° oraz zb. stabilizacji. W

obrebie

stacji przewidziano montaz  nastepujgcych  elementdw  wyposazenia

technologicznego:

dmuchawy stacjonarne w obudowach dzwiekochtonnych - 7 kpl.
o0 dmuchawy dla II° oczyszczania biologicznego - 4 kpl.
= praca dmuchaw 3 pracujgce + jedna rezerwowa
= dmuchawy przystosowane do wspotpracy z falownikiem
*  wydajnosé: QP = 530 m*h
= nadcisnienie: Ap = 600 mbar
= dmuchawy z kompletnymi obudowami dzwiekochtonnymi, standardowo
wyposazonymi w wentylator,
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o0 dmuchawy dla stabilizacji tlenowej - 3 kpl.
= praca dmuchaw 3 pracujgce + jedna rezerwowa
= dmuchawy przystosowane do wspétpracy z falownikiem
= wydajno$é: QP =530 m®h
= nadcisnienie: Ap = 600 mbar
= dmuchawy z kompletnymi obudowami dzwiekochtonnymi, standardowo
wyposazonymi w wentylator,

5.6.12 Instalacja odwadniania i higienizacji osadu

Osad tlenowo ustabilizowany poddawany bedzie odwadnianiu i higienizacji w Instalacji
odwadniania zlokalizowanej w obrebie pomieszczenia budynku technologiczno-socjalnego.
Parametry instalaciji:

« wydajno$¢ instalacji: Vos = 116,4 m*/d; o uwodnieniu ok. w = 2% s.m.os.

e zaktadany czas pracy (docelowo) 8 — 9 h/d

 wymagana zawartos¢ suchej masy osadu po procesach odwadnianiu i higienizaciji:
ok. 18 - 20 % s.m.os.

» kompletna instalacja odwadniania i higienizacji sktada sie z elementow:
0 Prasatasmowa

automatyczny zesp6t przygotowania polielektrolitu,

pompa polielektrolitu,

pompa osadu,

mieszacz statyczny,

sprezarka

zespot odzysku wody ptuczacej

zasobnik wapna 17m?, z instalacjg przeciw zbrylaniu

podajnik wapna,

mieszacz boczny,

dozownik wapna,

przenosnik slimakowy,

mieszacz osadu z wapnem,

przenosnik slimakowy osadu odwodnionego,

przenosnik slimakowy mieszaniny osadu z wapnem,

* urzadzenie posiada wtasny system zasilania i sterowania poszczegélnymi napedami

* niezbedne jest mozliwos¢ przekazywania standw urzadzenia do sterownika
gtbwnego oczyszczalni

e zasilenie U = 400V (50Hz)

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OOOO0OODO

5.6.13 Instalacja s$ciekow garbarskich - istniej gca - adaptacja

Instalacja sciekow garbarskich sktada sie z nastepujacych elementow:

mieszane i napowietrzane zbiorniki zlewne $ciekdw ogdélnogarbarskich dowozonych
samochodami asenizacyjnymi - OB14.1

mieszane | napowietrzane zbiorniki zlewne $ciekow garbarskich chromowych
dowozonych samochodami asenizacyjnymi - OB14.2

instalacja podczyszczania $ciekébw garbarskich chromowych wraz z instalacjg
odwadniania osadu chromowego - w obrebie istniejgcego budynku technologicznego
OB15

Zakres zmian

* Adaptacja istniejacego zbiornika zlewnego $ciekow komunalnych na zbiornik dla
Sciekow ogolnogarbarskich w zwigzku z tym, iz dotychczasowy zbiornik byt za maty.
Niniejsze opracowanie przewiduje budowe nowego stanowiska zlewnego dla
sciekow komunalnych

* wymiana istniejgcej kraty ptaskiej na sito ptaskie

* Wymiana systemu napowietrzania zbiornikbw zlewnych na system napowietrzania
grubo-pecherzykowego wspétpracujgcego z dmuchawg stacjonarng ustawiong na
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ptycie zbiornikéw zlewnych.

Wyposazenie zbiornikéw zlewnych w mieszadta zatapialne przystosowane do pracy
w Sciekach garbarskich

Skierowanie Sciekbw ogélno garbarskich, po wstepnym napowietrzeniu,
grawitacyjnie do ukladu kanalizacji terenu oczyszczalni do pompowni sciekow (OB1)
i do dalszego oczyszczania mechaniczno - biologicznego. Odplyw sciekow
garbarskich rurociggami PVC200mm, wyposazonymi w zasuwy umozliwiajgce
regularny zrzut sciekow garbarskich do gtéwnego uktadu oczyszczania

Instalacja chemicznego podczyszczania sciekow garbarskich chromowych pozostaje
bez zmian w zakresie procesu technologicznego. Niniejsze opracowanie wprowadza
zmiane polegajacg na wykorzystaniu istniejgcej prasy tasmowej, aktualnie
odwadniajgcej osad komunalny, do odwadniania osadu chromowego. Dla
rozbudowanej oczyszczalni zaprojektowano wykonanie nowej instalacji odwadniania
i higienizacji osadu komunalnego.

demontaz istniejagcych dmuchaw 1 przystosowanie pomieszczenia dla potrzeb
przenosnego sprzetu kontroli pracy oczyszczalni,

W obrebie instalacji garbarskiej przewidziano dostawe i montaz nastepujacych elementéw
wyposazenia technologicznego:

sito ptaskie czyszczone recznie - wykonanie wiasne stal kwasoodporna - 1 kpl.

o0 wykonanie wiasne z perforowanej blachy kwasoodpornej z konstrukcjg wsporczg

0 grubosc¢ blachy 2-3mm, perforacja 005mm,

0 gestos¢ oczek dostosowana do przepustowosci punktu zlewnego

0 czyszczenie sita reczne szczotkg, skratki zgarniane do pojemnika (taczek)
ustawionego obok komory

projektowany system napowietrzania grubo-pecherzykowego, niezalezny dla

kazdego z trzech zbiornikéw - 1 kpl.

0 rurocigg dystrybucji powietrza z dmuchawy - stal kwasoodporna DN100mm

0 podejscia do poszczegdlnych sekcji - stal kwasoodporna DN32mm, z zaworami
kulowymi DN32mm - 8 kpl.

0 weze elastyczne o srednicy wewn. dw = 40mm, dt. ok. 3,0m kazdy - 8 kpl.

0 26 rur rusztu powietrza DN25mm, dt. ok. 3,7m, zgrupowanych w 8 sekcjach - stal
kwasoodporna

o lacznie 208 szt. dyfuzoréw grubo-pecherzykowych 50Pg, z ftacznikami
zaciskowo-uszczelniajgcymi DR-20

dmuchawa w obudowie dzwiekochtonnej - 1 kpl.

0 wydajnosé: QP =450 m3/h

0 nadcisnienie:  Ap =200 mbar

0 dmuchawa z kompletng obudowg dZzwiekochtonng, standardowo wyposazona w
wentylator,

0 sterowanie czasowe z gidwnego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja stanow)

mieszadio zatapialne - 3 kpl. (jedno mieszadlo w kazdej komorze $ciekow

garbarskich)

0 mieszadla z wlasng konstrukcjg nosng - wykonanie kwasoodporne mieszadia i
konstrukcji nosnej

0 mieszadfa z mozliwoscig regulacji wysokosci zawieszenia

0 sterowanie czasowe z gidwnego sterownika, przekazywanie informacji do
systemu wizualizacji (rejestracja standw)

przenosny sprzet do kontroli pracy oczyszczalni - 1 kpl.

0 spektrofotometr

o termoreaktor

0 Zestaw do oznaczania BZT5:

= manometryczny miernik
= szafa termostatyczna
0 wagosuszarka
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leje Imhoffa ze statywem - 3 stanowiska

miernik wielofunkcyjny,

meble (szafki, stoly, zlewozmywak ze stali kwasoodpornej, itp.)
elementy dodatkowe (szklo, biurety, mieszadlo magnetyczne, itp.)
czerpak teleskopowy do pobierania prébek

O O O0OO0Oo

5.6.14 Stanowisko zlewcze s$ciekdédw komunalnych

Punkt zlewny sktada sie z dwdch autonomicznych obiektéw: zbiornika usredniajgcego Scieki
dowozone oraz z kontenerowej automatycznej stacji zlewczej.

Og0lne parametry punktu:
+ pojemno$é magazynowa zbiornika usredniajgcego: 26 m®,
e mozliwos¢ regulacji czasu i ilosci $ciekédw dowozonych wprowadzanych do uktadu
technologicznego oczyszczalni
* Kontenerowa stacja zlewcza.
0 automatyczna kontroli sciekow dowozonych, w zakresie:
= pomiar ilosci sciekOw wraz z rejestracjg,
= pomiar pH $ciekbw z rejestracjg oraz mozliwoscig automatycznego
odciecia przeptywu po przekroczeniu zadanej wartosci pH
= ukiad obstugi stacji zlewczo-pomiarowej winien umozliwia¢ elektroniczng
identyfikacje dostawcy (karty elektroniczne)
= stacja wymaga przylacza wody PE40mm

5.6.15 Instalacja dozowania koagulantu

Do dozowania koagulantu przewidziano instalacje w sktad ktérej wchodzi:

e zbiornik magazynowy wykonany z zywicy poliestrowej z przewodem zatadowczym,
pojemno$é zbiornika 6,3m?, zbiornik wyposazony w:
0 uchwyty montazowe
0 urzadzenie zabezpieczajace przed przelaniem.
o krocce: zatadowcze, odpowietrzajace, spustowe
0 przewdd zatadowczy

e taca wykonana z PE-HD, przechwytujgca zabezpieczajgca przed skazeniem w
wyniku ewentualnego przecieku

e 2 niezalezne systemy dozowania z membranowg pompg dozujacg i przewodem
ttocznym do miejsca dozowania: PE20mm (PN6)
0 tloczenie koagulantu (PIX-u) niezaleznie do obu komdr napowietrzania reaktora

e

5.6.16 Aparatura kontrolno-pomiarowa — element syst emu sterowania -
wg ST - A

Kompletny ukfad oczyszczalni $ciekéw winien zosta¢ wyposazony w nastepujace elementy
systemu sterowania:
e przeptywomierze elektromagnetyczne - pomiar przeptywu:
0 ilos¢ sciekdw surowych (rurociggi ttoczne sciekéw z pompowni do ukiadu
oczyszczania mechanicznego) - 2 kpl.
o ilos¢ sciekdow oczyszczonych - na kanale scikeéw oczyszczonych, w obrebie
komory pomiarowej - 1 kpl.
* sondy tlenowe - pomiar zawartosci tlenu w komorach:
0 komora napowietrzania w reaktorze I° - 1 kpl.
o dwie komory napowietrzania w reaktorze 11° - 2 kpl.
e sondy REDOX - pomiar potencjalu REDOX w komorach:
o dwie komory reaktora biologicznego II° - 2 kpl.
e sondy gestosci - pomiar gestosci osadu recyrkulowanego:
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o0 na dwuch rurociggach recyrkulacji w pompowni osadu I1° - 2 kpl.

Powyzsze sondy ujete zostaty w czeSci Automatyki i sterowania
5.6.17 Sprz et ratunkowy i ochronny

Na terenie oczyszczalni sciekow powinien znajdowac sie nastepujacy sprzet ratunkowy:
e aparat powietrzny - 1 kpl.,
e kotla ratunkowe z rzutka - 6 kpl.,
« szelki bezpieczenstwa z linkg ewakuacyjna,
e hetm ochronny,
* przenosna drabina o wysokosci min. 6,0 m.
e oraz sprzet ochronny:
e apteczka ze srodkami do udzielania pierwszej pomocy,
« fartuchy ochronne,
* rekawice ochronne,
e okulary ochronne.

5.6.18 Wyposa zenie obstugi

Budynek technologiczny winien zosta¢ wyposazony w sprzet biurowy, wg ponizszego
zestawienia:

e szafka ubraniowa -4 kpl.,
e biurko komputerowe - 1szt.,
e krzesto komputerowe -1 szt.
o stot -1 szt.
e krzesta - 4 szt.
e regat biurowy - 1 kpl.

Powyzsze wyposazenie nalezy, w trakcie zamawiania, uzgodni¢ co do ostatecznych ilosci i
rodzaju z UZYTKOWNIKIEM.

5.7 Rozruchy techniczne i technologiczny

W ramach niniejszej inwestycji nalezy przewidzie¢ dokonanie szeregu czynnosci zwigzanych
z rozruchami technicznymi lub uruchomieniem oraz procesem rozruchu technologicznego:

* uruchomienie  mechaniczne (elektryczne) - czynnosci, ktorych celem jest
uruchomienie i sprawdzenie poprawnosci dzialania poszczegdinych urzadzeh po
zainstalowaniu ich w miejscu przeznaczenia,

e rozruch techniczny - uruchomienie systemu urzadzen i sprawdzenie ich pracy w
powigzaniu ze sterowaniem i uktadem przeptywowo-hydraulicznym, itp.

» rozruch technologiczny - proces nastepujacy po zakonczeniu prac wykonawczych,
majacy na celu ustawienie i regulacje wszelkich parametréw technologicznych dla
urzadzen i obiektéw a majacy na celu uzyskanie zakladanego efektu ekologicznego.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontroli jakosci wykonywanych robét nalezy dokonaé poprzez poréwnanie wykonania robot
w szczegolnosci z dokumentacjg projektowg oraz zgodnoscig z warunkami technicznymi.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
e zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg
« materiatéw zgodnie z wymogami Polskich Norm (w tych wypadkach, kiedy spetnienie
wymagan normy - szczegOlnie dotyczy to urzadzen importowanych - moze byc¢
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dokonane w inny sposob niz podano to w normie, nalezy uzyska¢ kazdorazowo
zgode na odstepstwo od normy, ewentualnie jesli dotyczy to rozwigzania
powtarzajgcego sie w serii wyrobéw uzyska¢ dla tego rozwigzania aprobate
techniczng)

e Ulozenie przewodow ; rzednych utozenia przewoddw, odchylenia spadku, zmiana
kierunku przewodéw

» kontrola potaczen przewodéw, szczelnosci przewoddw

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru wykonywanych rob6t sg jednostki zgodne z charakterem robét i
uwzgledniajgce wszystkie roboty:

o szt kg, m, mb, kpl., m® m?,

8 ODBIOR ROBOT

Odbiorowi rob6t podlega sprawdzenie :
» zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg
e dlugos¢ przewodow
e szczelnosc¢ catych przewoddéw
e szczelnos¢ potaczen
» jakosci uzytych materiatow

Odbiodr robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy zgtasza¢ Inzynierowi z odpowiednim
wyprzedzeniem, aby nie spowodowaé przestoju w realizacji pozostatych robat.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac¢ zakres robo6t wymienionych w niniejszej ST.

Platnosci nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiaréw. Cena ryczattowa wykonywanych robét obejmuje:
e roboty przygotowawcze i trasowanie rob6t
e wykonanie niezbednych otworéw montazowych
» zakup urzadzen i materiatow
» transport materiatow i urzadzen na miejsce wbudowania
« wykonanie robét montazowych urzadzen i osprzetu, armatury, ksztattek, rurociggow i
potaczenie ich w odpowiednie ciggi technologiczne
* montaz napeddw i oston wyposazenia urzadzen
* wykonanie polaczen spawanych, zgrzewanych, kotnierzowych, kielichowych i
klejonych
e dopasowanie kotnierzy, ksztaltek, kré¢cow do rur
* materiaty do potaczen kotnierzowych (uszczelki, Sruby, podktadki, nakretki)
» oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne rurociggdw, armatury i urzadzen
* wykonanie prob szczelnosci
e oczyszczenie urzadzen z ewentualnego brudu i smaréw konserwujgcych
e prace porzadkowe

10 WYMAGANIA W ZAKRESIE BHP

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ przy tacznym rozpatrywaniu projektu branzy
technologicznej i pozostalych branz. Prace montazowe wykonywa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i normami z zakresu budownictwa, a w szczegolnosci
przestrzega¢ warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
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Przy wykonawstwie nalezy przestrzegac przepiséw BHP obowigzujacych w budownictwie, a
w szczegolnosci podanych w:
* Rozporzadzeniu Min. Gosp. Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1.10.1993 w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w komunalnych oczyszczalniach $ciekéw
(Dz.U. nr 96/93).
* Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. nr
47, poz. 401) oraz rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.
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11 Zakres robot obj etych specyfikacj g SP-T-1

Nazwa Projektu:
Rozbudowa i modernizacja oczyszczalni $ciekéw komunalnych w MOGIELNICY, pow. Grojec, woj. mazowieckie



