M.14.03.01 POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI

M.14.03.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
M.14.03.01. Pokrywanie powtokami malarskimi

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rohét Budowlanych (STWIORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru Robo6t zwigzanych
z pokrywaniem powlokami malarskimi konstrukcji stalowej obiektu mostowego w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WSI WOLKA GOSTOMSKA.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majg zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi konstrukcji

stalowej ustroju nosnego obiektu mostowego obejmuja;

e przygotowanie powierzchni cynkowej natryskiwanej cieplnie i doszczelnionej powtokg doszczelniajaca
do natozenia powloki malarskiej

o nalozenie powloki malarskiej epoksydowo-poliuretanowej o facznej grubosci min. 220um (min. 80um -
grubos¢ miedzywarstwy, min 100um - grubo$¢ warstwy nawierzchniowej)

e UzupeMnienie powioki w miejscach scalania konstrukcji na budowie

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - starzenie powloki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza przez czas niezbedny do podjecia nastepnych czynnosci

1.4.2. Czas zycia wyrobu - czas, w ktérym wyréb lakierowy wielosktadnikowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

1.4.3. Emalia - wyrdb lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych.

1.4.4. Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjgca, ktdra speinia przede wszystkim
funkcje ochronna.

1.4.5. Powloka uszczelniajgca - cienka powloka z farby niskoczgsteczkowej naktadana na powtoki
cynkowe natryskiwane cieplnie i powloki etylokrzemianowe w celu unikniecia tworzenia sig
pecherzykéw podczas nakiadania nastgpnej powtoki i w celu uniknigcia zabrudzenia gleboko w
porach natozonej powtoki w czasie transportu i sktadowania

1.4.6. Lepko$¢é umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
$rednicy otworu wyplywowego 4mm.

1.4.7. Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii nalozone na podkiad gruntujgcy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.4.8. Podklad gruntujacy - warstwy nalozone bezposrednio na podioze w celu jego zabezpieczenia,
odznaczajgce sie duzg przyczepnoscig do podioza stalowego.

1.4.9. Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podioze lub wskutek naplywu cieplego, wilgotnego powietrza na chiodniejsze podioze. W Polsce
najczesciej wystepuje latem i jesienia.

1.4.10. Szpachléowka - wyrdb lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podioze w celu
wyroéwnania powierzchni lub wypelnienia szczelin przed nalozeniem nastepnej warstwy wyrobu
lakierowego.

1.4.11. Rozciericzalnik - lotha ciecz, ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.12. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajgce odpornosé
obiektu lub jego elementu na dzialanie korozji.

1.4.13. Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. ,\Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robé6t

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 1.5.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.
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W przypadku, gdy generalnym wykonawcg budowy jest firma nie wykonujgca sama zabezpieczen
antykorozyjnych, nalezy je powierzy¢ firmie podwykonawczej specjalizujgcej si¢ w tej dziedzinie pod
warunkiem akceptacji firmy przez Zamawiajgcego (na podstawie referencji i danych o przedsigbiorstwie).
Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi w ramach Programu
Zapewnienia Jakosci wigzacg deklaracje:

o skiadu kierownictwa robot z udokumentowaniem kwalifikacji
wyposazenia w sprzet robot podstawowych

sposdb zabezpieczenia sprzetowego i organizacyjnego bezpieczeristwa prac i ochrony otoczenia
organizacje, zabezpieczenia kadrowe i sprzgtowe kontroli wewngtrznej

technologie i organizacje usuwania odpadéw

organizacje dostaw materiatow i metodyke kontroli ich jakosci

podstawowe dane o technologii nanoszenia powlok z uwzglednieniem czynnikéw klimatycznych i
umigjscowienia

czasowego w ogdlnym harmonogramie wznoszenia obiektu.

okreélenia sposobu umozliwienia Inspektorowi Nadzoru dostepu do frontu prac w celu dokonania
odbioréw czastkowych we wszystkich fazach technologicznych i odbioru Koricowego.

2. Materialy
Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-M-00.00.00.

"Wymagania ogéine" pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatéw i wymagania

Wszystkie materialy muszg posiada¢ $wiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzi¢ w skiad

systeméw powlokowych posiadajgcych Aprobate Techniczna IBDIM.

Zastosowane materialy muszg speini¢ nastepujgce wymagania:

o system antykorozyjny o przewidzianych grubo$ciach powtok ma zapewni¢ trwalos¢ zabezpieczenia na
co najmniej 20 lat,

o system ma zapewni¢ ochrone barierowg konstrukcji oraz ochrone protektorowg (system z cynkiem
dzialajgcym protektorowo)

o zastosowane farby powinny mie¢ wysokg zawarto$¢ czesci stalych ze wzgledow ekologicznych i
aplikacyjnych,

o farba miedzywarstwowa jest farbg epoksydowg z wypetniaczem platkowym o nieokreslonym czasie do
przemalowania, schnaca w 20 °C nie wiecej niz 72h aby mozna jg byto transportowac

o farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanowg bez wypeiniacza platkowego, dajgca krycie powierzchni
w jednej powloce o zalozonej grubosci i kolorze,

o farba do zabezpieczenia powierzchni stykajgcych sie z betonem jest gruntem epoksydowym do ochrony
czasowej.

Materialy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom w poszczegblnych normach przedmiotowych. Inzynier moze

nakaza¢ wykonanie badan jakosci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy przeprowadzic

wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), woparciu o ktdrg material zostat dopuszczony

do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.1.3. Skladowanie materiatéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, stanowigcych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczagcym magazynéw materialow fatwo palnych
zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczeri magazynowych powinna wynosic +5 +
+25°C. Ponadto materialy powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych
w gwarancji i warunkach przechowywania.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoéine” pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych Robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji
Sprzet do czyszczenia powierzehni metodg hydropiaskowania i mycia pod cisnieniem.
Odpylenie konstrukcji strumieniem odoliwionego i suchego powietrza lub odkurzaczy przemystowych.
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3.2. Sprzet do przygotowania materiatow antykorozyjnych
— mieszadto elekfryczne.

3.3. Sprzet do nanoszenia powlok

— sprzet do nakiadania zgodny z wymaganiami dla materiatéw podanymi w Karcie Technicznej produktu i
zgodny z technologig nakiadania podang w projekcie natrysku hydrodynamicznego skiadajgcy sie z
pompy tlokowej, weza wysokocisnieniowego i pistoletu z dyszg (ilos¢ kompletéw adekwatna do wielkosci
zadania)

— walki, pedzle

3.4. Sprzet do badarn

Sprzet do biezacej kontroli jakosci materiatow | wykonania zabezpieczen antykorozyjnych:

— fotografie wzorcowe stopnia czystosci powierzchni wg PN-EN 1SO 8501-1:1996

— wazorce profilu chropowatosci wg PN-EN ISO 8503:2:1988

—  przyrzgdy krazkowe "grzebienie” do pomiaru grubosci mokrych warstw

— przyrzad elektro-magnetyczny do pomiaru grubosci powtok wg PN-EN 1SO 2808:2000

— noz jednoostrzowy i noze Petersa do pomiaru przyczepnosci powlok

— tadma samoprzylepna o sile przylepu 10 N

— konduktometr z kompensacjg temperatury do pomiaru zanieczyszczen jonowych

— przyrzad do pomiaru badania przyczepnosci powlok metodg odrywowsg “pull-off” wg PN-EN 24624
- termometry do pomiary temperatury powietrza i podioza

- wilgotnosciomierze

Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie prébnego uzycia sprzetu ibadan jakosciowych wykonanych
prébek powtok.

4. Transport
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.1. Transport wyrohdéw lakierowych i rozciericzalnikéw
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywa¢ sie z zachowaniem ohowigzujgcych
przepisdw o przewozie materialéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

4.2, Transport konstrukcji z Wytw6rni na budowe

Jezeli Wytworca konstrukcji przekazuje jg innemu przedsiebiorstwu wykonujgcemu montaz na budowie,
obowigzkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, roztadunku i wykonaniu napraw uszkodzen
powlok antykorozyjnych powstatych w transporcie.

Musi by¢ przestrzegany czas sezonowania powlok przed transportem podany przez Producenta farb dla danych
warunkéw sezonowania.

5. Wykonanie Rob6t

QOgédlne zasady wykonania Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci i harmonogram Roboét

uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi. PZJ

zabezpieczen antykorozyjnych dla zakresu robot wykonywanych w wytworni i na montazu jest czescig

skiadowg dokumentacji wykonawcze] zatwierdzanej przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic do akceptacji Inzyniera projekt technologiczny wykonania

zabezpieczenia antykorozyjnego.

Projekt zabezpieczenia antykorozyjnego, powinien zawieraé:

- analize $rodowiska korozyjnego

- wykaz specjalnych czynnikow, ktére mogg wplywaé na wybor systemu malarskiego,

- wskazanie w konstrukcji zabezpieczeh ,putapek korozyjnych”, ktére musza by¢ specjalnie
zabezpieczone,

- wybor wlasciwego do planowanej trwatoéci i srodowiska korozyjnego systemu powlokowego opierajgc
sie na klasyfikacji normy 1ISO 12944-5

- dostosowanie systemu powlokowego do planowanego przygotowania powierzchni,

- wymagania ekologiczne uwzgledniajace ochrone $rodowiska, ochrone uzytkownikéw drég na obiekcie i
w jego otoczeniu oraz wymagania BHP,

- ograniczenia czasowe wynikajace ze wzgleddw klimatycznych i wlasciwosci materialow,

- wymagania dotyczace sposobdw aplikacji,

- wymagania wobec firm majgcych wykonywac zabezpieczenia,

- warunki gwarancyjne
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- uzgodnienia,

- instrukcje przysziej konserwacji i renowacji systemu powtokowego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dostepnej w kazdej chwili dla Inzyniera dokumentacji kontroli
wewnetrznej zawierajace;:

— warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot,

— wilgotnosé i temperatura podioza,

— grubo$é naniesionych warstw powtok,

— dlugo$é przerw pomiedzy ukiadaniem poszczegéinych warstw.

5.1. Zakres wykonywanych Robdét w Wytwérni konstrukceji stalowych

5.1.1. Przygotowanie powierzchni stalowych niemetalizowanych stykajacych sie z betonem

- Wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaly wymaganiom P1 wg ISO 8501-
3

- Qdtluszczeniu powierzchni.

- Qczyszczenie do stopnia czystosci Sa 3 wg PN-EN 1SO 8501-1

- Uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni, ,fine” wg PN-EN-1SO 8503-2 (wzorzec G)
Pyt i kurz nalezy usungé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem powilok przy
uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopiefl nie wyzszy niz 3 wg PN-EN I1SO 8502-
3:1992.

5.1.2. Przygotowania do malowania uszczelnionej powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie

Powloka ma mie¢ usuniety suchy natrysk., by¢ czysta, sucha i nie zatluszczona. W razie potrzeby powtoke
nalezy umyeg.

Pyt i kurz nalezy usungé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed nakiadaniem powlok przy uzyciu
odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-EN [SO 8502-3:1992.
Nalezy przestrzegaé podanych w Karcie Technicznej produktu czaséw do nakiadania nastepnej powtoki.

5.1.3. Nanoszenie powlok malarskich

e na wszystkich odkrytych elementach stalowych (z wyjatkiem gérnych powierzchni paséw dzwigaréw
gtownych wspolpracujgcych z betonem) oraz miejsc podparé i stykéw montazowych na szerokosci mim
100 mm - nanoszenie powloki migdzywarstwowej epoksydowej z wypetiaczem ptatkowym,
na krawedziach nalezy wykona¢ wyprawki przed natozeniem powioki zasadniczej.

e na gornych powierzchniach paséw goérnych dzwigaréw gtéwnych stykajgcych sig z plytg zelbetowg oraz
paséw dolnych w miejscach podparé - nanoszenie powtoki gruntujgcej epoksydowej do czasowej
ochrony o grubosci 40um.,

o nalezy pozostawi¢ wolne od zabezpieczen taczniki zespalajgce konstrukcje z betonem.

5.1.3.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura
powietrza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci. Nie wolno
nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukgji i nagrzanych powyzej +40°C, oraz przy
silnym wietrze (4°Beauforta). Nalezy przestrzega¢ wymagan dla poszczegéinych farb zawartych w ich Karcie
Technicznej produktu.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dzialanie
kurzu i deszczu. Na poszczegdlne warstwy miedzywarstwy i malowania nawierzchniowego nalezy uzywac
materiatdw o réznych kolorach. Nalezy przestrzegac czasu schnigcia poszczegdlnych powtok.

Farbg migdzywarstwowg epoksydowg (podkiadowa) nalezy pokrywaé konstrukcje stalowg w wytwoérni.

5.1.3.2. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materialéow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i $wiadectwa kontroli jakosci dla kazdej
szarzy. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badari kontrolnych, wybranych lub peinych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiatu malarskiego
nalezy usunaé¢ blonke powstalg na powierzchni farby, nastgpnie dokiadnie wymiesza¢ by rozprowadzi¢ osad.
Jesli osadu nie da sie rozprowadzié, material nalezy zdyskwalifikowaé. Pedzle muszg byé czyste, umyte
w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszg by¢
czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

Opakowania z farbami musza mie¢ opis w jezyku polskim.
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5.1.4. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
opadoéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki antykorozyjne winny by¢ chronione w czasie transportu
elementdw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢é odpowiednio mocowane.
Elementy konstrukcyjne powinny byé zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie
dopuszcza sie skladowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ skitadowane na
podkiadkach z drewna, stali lub betonu z przektadkami migkkimi, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zabezpieczone juz powlokami malarskimi mozna transportowa¢ po czasie wyschnigcia okreslonym
przez Producenta.

Nanoszenie betonu plyty pomostu na elementy stalowe moze mie¢ miejsce dopiero po okresie peinego
wysezonowania powtok.

5.2. Zakres wykonywanych Roh6t na budowie

5.2.1. Wykonanie napraw i uzupetnien

Wytworca konstrukgji stalowej obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkodzonej powioki po
roztadunku konstrukcji na placu budowy. W identyczny sposob napraw uszkodzen powfoki, powstatych podczas
montazu konstrukcji, dokonuje Wykonawca montazu, dopilnowujge by te naprawy byly robione natychmiast po
ustaleniu przyczyny powstania uszkodzen.

Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) muszg by¢é wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych wymaganych dla danych powlok, ajednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C
od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci, nie mogg wystepowac takze zadne opady
atmosferyczne ani mgta oraz duze wiafry.

5.2.2 Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych

W czasie spawania konstrukcji na montazu nalezy zwr6ci¢ uwage na ostoniecie przylegtych do stykow
obszaréw zabezpieczonych miedzywarstwg w Wytworni, przed dewastacjg powloki, odpryskami
spawalniczymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Konstrukcja w obrebie stykéw po wykonaniu badan spoin i
odbiorze, podlega catemu cyklowi czyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego, zgodnie z przyjetg
technologia jak dla pozostalej czesci. Proces czyszczenia strumieniowo $ciernego, cynkowania
natryskowego i uszczelnienia nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami STWIORB M.14.02.02. Grubo$ci warstw
metalizacji 200 pm, uszczelnienia 30 um /do wypelnienia profilu chropowatosci metalizacjil. Warunkiem
zachowania cigglosci powloki cynkowej jest sfazowanie obrobka &cierng granicy potaczen obszaréw oraz
lagodne przejscie na zaklad powioki cynkowej ze stykéw montazowych na zabezpieczenie cynkowe
wykonane w Wytworni.

Nastepnie po odpyleniu powierzchni nalezy wykona¢ malowanie miedzywarstwg grubosci wg pkt.5.1.2 |
5.1.3. Po okresie utwardzenia powloki, wykonaniu badan i odbiorze mozna przystapi¢ do utozenia warstwy
nawierzchniowej w jednym cyklu z powierzchnig catej konstrukcji.

5.2.3. Ukoriczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Powloke nawierzchniowa wykonuje sie po ukorczeniu izolacji, odwodniern pomostu iprzykry¢ przerw
dylatacyjnych. Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowej Inzynier winien sie upewnié, czy miejscowe wiadze
architektoniczne nie wnoszg zastrzezen do proponowanej kolorystyki. Przed malowaniem Inzynier dokonuje
odbioru powlok dotychczas wykonanych inakazuje w miare potrzeb ich naprawienie wg zasad podanych
powyzej.

Przed naniesieniem powloki nawierzchniowej konstrukcje nalezy umyé i w zaleznoéci od czasu, ktdry uplynat od
wykonania warstwy epoksydowej zastosowaé: hydropiaskowanie uszorstniajgce lub warstwe szczepng tzw. "tie
coat” wlasciwg dla systemu.

5.2.3.1. Umycie konstrukcji na placu budowy

Powtoki nalezy umy¢ wodg (najlepiej ciepla) wodociggowa pod cisnieniem min 20 MPa. Miejsca wyjatkowo
silnie zabrudzone mozna myé wodg z detergentem biodegradowalnym i nastgpnie czystg wodg pod
cisnieniem. Inzynier musi zatwierdzi¢ stosowany detergent. Nie dopuszcza sig pozostalosci zaciekow
mleczka cementowego..

W przypadku gdy powtoke nawierzchniowg wykonuje sie po kilku miesigcach od wymalowan migdzywarstwy
epoksydowej lub po okresie przerwy zimowej nalezy powierzchnie uszorstni¢ hydropiaskowaniem lub
zastosowaé warstwe szczepng zgodng z przyjetym systemem malarskim. Zastosowanie zabiegow
uszarstniajgcych lub warstw technologicznych nalezy przewidzie¢ na etapie opracowania harmonogramu i
technologii robét.
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5.2.3.2. Naniesienie powloki nawierzchniowej na placu budowy

Po umyciu konstrukcji i naprawie uszkodzen nalezy na krawedziach wykona¢ wyprawki z farby
nawierzchniowej, a nastgpnie nanie$¢ powloke nawierzchniowg poliuretanowg o grubosci min 100um i
zatozonym w Dokumentacji Projektowej kolorze.

Powloke nalezy nanosi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie technicznej wyrobu.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbior koricowy powtoki malarskiej. Na budowie malowanie
nalezy zakorczyé minimum na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem storica. Umozliwi to wyschniecie
powloki przed osadzeniem sie wieczornej rosy.

5.3. Warunki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikéw, nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac:

— czyszczenie strumieniowo-$cierne winno sie odbywad w zamknigtych pomieszczeniach obstugiwanych z
zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w pyloszczelny
skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy srutowaniu pracownik winien mie¢ kask
dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich nalezy
przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w szczegblnosci nie przechowywac zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywa¢ positkéw w miejscach pracy,
rece myé w przypadku zabrudzenia materiatem antykorozyjnym tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skére rak i twarzy posmarowaé przed praca
odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopusci¢, by do srodowiska dostawaly sie pyly
metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych ilokalnych przepiséw BHP iochrone $rodowiska

odpowiada Wytwdrca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania

czynno$ci, ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepiséw. Podczas naktadania materiatow
nalezy $Scisle przestrzegaé przepisow iwskazéwek umieszczonych na opakowaniach. Podczas nakiadania

w zamknietych, waskich pomieszczeniach w Wytwérni nalezy zapewni¢ dodatkowg wentylacje. W bezpoéredniej

bliskosci materiatu antykorozyjnego nie wolno uzywaé otwartego ognia ani spawac. Materialy antykorozyjne sg

$rodkami powodujgcymi skazenie i nie powinny dostaé sig do kanalizacji, gruntu ani ciekéw wodnych.

5.4. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne stuzg do:

- ustalenia akceptowanego standardu robot

- sprawdzenia czy dane podane przez producentéw sg zgodne z kartg wyrobu i technologiami

- okreslenia zachowania systemow lakierowanych w wymaganym czasie.

Dostawca materialéw, po zaaprobowaniu ich przez Inzyniera, powinien zapewni¢ obecno$¢ swojego
inspektora w czasie wykonywania powierzchni referencyjnych zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO
12944-7 oraz ,Zaleceniami do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych” wydanych w grudniu 1998 przez GDDP. Miejsca powierzchni
referencyjnych wyznacza Inzynier. Powierzchnie referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzgtem
zatwierdzonym do stosowania na danym obiekcie.

6. Kontrola jako$ci Robhot
Ogoéline zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB D-M-0.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 6

6.1 Dokumentacja robho6t

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robo6t antykorozyjnych, w ktérym odnotowuje
codziennie w okresie nanoszenia powiok:

e date i godzine czynnosci,

o lokalizacje obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiatu nanoszonej warstwy,

o temperature i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malarskich z odniesieniem do
punktu rosy,

wyniki oceny stopnia czystosci podioza wg PN-ISO 8501-1

wyniki oceny profilu chropowato$ci wg PN-ISO 8503-2,

wyniki oceny zapylenia wg.PN-1SO 8502-3

wyniki oceny zatluszczen wg.PN-70/H-970562

temperature i wilgotnosé powietrza w trakcie utwardzania sie powtok

grubos¢ powtok wg PN-ISO 2808

przyczepnosé powlok wg. PN-ISO 4624

czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powtok
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e czas sezonowania powlok przed transportem
e podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatéw malarskich

Ocena materialdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zas$wiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan peinych danego materiatu. Materialy nie speiniajgce wymogoéw Aprobat
Technicznych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykajacych sig z betonem do malowania farba

gruntujaca

Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie nieuzbrojonym okiem przy Swietle

dziennym lub sztucznym rozproszonym. Ocenia sig:

- wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaly wymaganiom P1 wg 1SO
8501-3

- odtluszczeniu powierzchni stwierdzajgce brak zattuszczen wg PN-H-97052

- oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 3 wg PN-EN ISO 8501-1

- uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni  fine" dla gruntu epoksydowego

- odpylenie do stopnia nie wyzszego niz 3 wg PN-EN 1SO 8502-3,

- oklejenie powierzchni w miejscach przewidzianych polgczen spawanych w czasie montazu konstrukcji
do szerokosci min 100 mm od krawedzi.

Ocene przeprowadza sie przed malowaniem.

6.4 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakfadania powlok malarskich winna przebiegaé pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
nakladania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecenn dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkéw schnigcia i aklimatyzacii
powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok poszczegdinych warstw wg PN-
C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok malarskich.

Kontrola wynika z zalecer normy PN-H-97053 i obejmuje:

o sprawdzenie stopnia wyschniecia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej

sprawdzenie czystosci poprzedniej powioki (zattuszczenie, zapylenie)

zgodnosé odstepu czasu malowania od natozenia poprzednich powtok

zgodnosé temperatury i wilgotnoécei z wymaganiami

wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

grubos¢é powloki na mokro

sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku z Instrukcjg Stosowania farby

6.5 Sprawdzenie prawidlowosci naniesienia migdzywarstwy epoksydowej z wypelniaczem
platkowym

Nie powinny wystepowaé wady niedopuszczalne powiok jak zacieki, skérka pomaranczowa, specherzenia,
zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw gruboéci powinny speinia¢ wymag, aby 90% wynikéw pomiardw wykazywalo wartosé nie
nizsza od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto§¢ co najmniej 0,9
wartoéci wyspecyfikowane;.

Przyczepnos¢ powtoki zmierzona zgodnie z norma PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz 5MPa.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma byé zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.

6.6 Sprawdzenie prawidlowosci naniesienia powtokl z farby nawierzchniowej poliuretanowej

Nie powinny wystepowa¢ wady niedopuszczalne powlok jak grube zacieki, skérka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw gruboéci powinny spetniaé wymog, aby 90% wynikdéw pomiaréw wykazywalo wartosé nie
nizsza od wartoéci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mieé¢ warto¢ co najmniej 0,9
wartosci wyspecyfikowane;.

Przyczepnosé powtoki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz 5MPa.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.
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Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zalgcznik do Zarzgdzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

6.7 Sprawdzenie prawidtowosci naniesienia powloki pod beton

Nie powinny wystepowaé wady niedopuszczalne powlok jak grube zacieki, skérka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spgkania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spetnia¢ wymaég, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato wartos¢ nie
nizszg od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9
wartosci wyspecyfikowanej.

Przyczepnos¢ powloki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna byé nie nizsza niz 5MPa.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowych” Zalgcznik do Zarzadzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. Obmiar Robé6t
Qgolne zasady obmiaru Robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkowg obmiarowg jest 1 t (tona) zabezpieczonej whudowanej konstrukcji stalowej ustroju niosgcego,

kompletng powtokg antykorozyjng.

8. Odbiér Rob6ét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty objete niniejszg STWIORB podlegajg czesciowo odbiorowi Robodt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan ioceny wizualnej. Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Rob6t zgodnej z oferowang gwarancji producenta farb.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,\Wymagania ogélne”

pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania Robét obejmuje:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;

— zakup, dostarczenie, skltadowanie i przygotowanie wszystkich innych niezbednych materiatow (wyrobow)
podstawowych i pomocniczych, w ilociach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca robot,

— czyszczenie konstrukcji uprzednio metalizowanej i doszczelnianej,

— wykonanie powiok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacii,

— wykonanie niezbednych rusztowan i pomostow wiszacych i stojgeych i ich przekiadanie,

— wykonanie prac zabezpieczajacych rusztowania,

— przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikaciji,

— dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdinymi
operacjami (warstwami),

— jezeli zabezpieczenie powlokami odbywa sie przed montazem, to na budowie po wykonaniu montazu
nalezy wykona¢ dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzebnych elementéw, np. ztgczy,

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robé6t na $rodowisko i przechodniow,

— zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw atmosferycznych
oraz zanieczyszczen,

— demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialdbw malarskich i sktadowania
dostarczonych z Wytwérni elementéw konstrukcji,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporzgdkowanie miejsca Robdt,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymczasowych.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-ISO 8501-1.

PN-ISO 8501-1/Ad.1.

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wezes$niej natozonych powtok.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych
oraz podiozy stalowych po calkowitym usunieciu wczesniej natozonych powlok
(Dodatek Ad. 1).

(Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczonej metodami
strumieniowymi z zastosowaniem réznych Scierniw).

EN ISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczegoélnienie i definicje wzorcéw 1SO profilu powierzchni do oceny

powierzchni po obrébce strumieniowo-écierne;j.

EN ISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce

PN-EN 24624
PN-EN ISO 2409
PN-EN 29117

PN-EN ISO
PN-EN [SO 85602-3

PN-EN ISO 8502-4
PN-7H-97052
PN-C-04539
PN-C-81400
ASTM D 4752-95
ISO 8502-9

PN-EN ISO 8502-6

strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci .

Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé

Farby i lakiery. Oznaczanie stanu calkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschniecia

Farby i lakiery. Oznaczanie grubasci powtok.

Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepng).

Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

Ocena stanu zattuszczenia powierzchni

Rozpuszczalniki i rozciericzalniki. Metody badan.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate (inorganic) zinc-
rich primers by solvent rub

Field method for the conductometric determination of water soluble salts. (Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie).*
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a.

10.2. Inne dokumenty

.Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczer konstrukeji stalowych drogowych
obiektow mostowych” Zatgcznik do Zarzgdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8
grudnia 1998 roku

Katalog Nakladow Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie antykorozyjne ichemoodporne". Katalog
opracowany przez Sekcje Korozji przy Zarzadzie Gtownym SiTPChem, Gdansk 1998

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin przedsigbiorstwa Polskie Koleje Paristwowe o tadowaniu i zabezpieczaniu przesytek towarowych
(Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 19857r.)

Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zatgcznik Il do umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonow
towarowych w komunikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz z pdzniejszymi
zmianami

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie fadowania samochod6w cigzarowych
i przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drogowym" (Dz.U. Nr 6 poz. 35

Zatgcznik A i B do umowy europejskiej z dnia 30 wrze$nia 1957 r. dotyczacej miedzynarodowego przewozu
drogowego towardw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami
Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID) stanowigcy zatgcznik
B do konwencji o migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK nr7 poz. 44 z 1985r.) wraz
z pdzniejszymi zmianami

Rozporzgdzenie Ministrow: Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie
warunkéw i kontroli przewozu drogowego materiatéw niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz. 301 z 1983 r.) wraz
z pbdzniejszymi zmianami.
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M.15.00.00 IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH
M.15.01.00 Izolacje cienkie
M.15.01.01 Izolacja powtokowa asfaltowa stosowana na zimno

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji powlokowych z
asfaltowych materialéw izolacyjnych stosowanych na zimno dla obiektu mostowego w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WSI WOLKA GOSTOMSKA,

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Zakres roh6t obejmuje wykonanie cienkowarstwowej izolacji powlokowej na wszystkich powierzchniach
elementéw konstrukeji obiektu wskazanych w dokumentacji projektowej. Zakres rob6t dotyczy konstrukcji
betonowych, izolowanych materiatami asfaltowymi stosowanymi na zimno.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-
M.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 2.

Do wykonania izolacji na obiekcie mozna zastosowaé tylko materialy systemu izolacyjnego dopuszczone do
obrotu i stosowania zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajgce oznakowanie CE lub
oznaczone znakiem budowlanym wraz z dotgczonym certyfikatem zgodnosci lub deklaracjg zgodnosci.
Zaleca sie uzycie wyrobow izolacyjnych rekomendowanych lub aprobowanych przez IBDiM do stosowania w
budownictwie mostowym — w postaci gotowej do uzytku.

2.1, Stosowane materiaty

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ wymagania adekwatnych przedmiotowych Polskich Norm (PN) lub
Aprobat Technicznych (AT IBDiM).

Do gruntowania: stosowane na zimno plynne roztwory na bazie asfaltu, rozpuszczalnikéw, ktére odparowuja
po naniesieniu na podioze oraz substancji modyfikujgco-uszlachetniajgcych i/lub $rodkéw powierzchniowo
czynnych. Srodek gruntujgcy powinien by¢ jednorodng cieczg barwy czarnej, bez zawiesin, osadu i
zanieczyszczen; w temperaturze (23+ 2)°C powinien sie tatwo rozprowadza¢ i tworzy¢ cienka, réwng btonke
bez pecherzy. Lepko$¢ materiatu gruntujgcego powinna umozliwia¢ jego penetracje¢ w podioze betonowe
bez tworzenia powloki oraz stwarza¢ warunki przyczepno$ci warstw izolacyjnych. Zawartos¢ wody w
roztworze nie powinna przekraczaé 0,5% (m/m) a czas wysychania nie powinien by¢ diuzszy niz 12 godzin.
Srodek powinien byé odporny na dziatanie podwyzszonej temperatury (temperatura zaptonu = 25°C).

Do izolacji: roztwory jak do gruntowania albo pét-geste masy lub lepiki na bazie asfaltu, rozpuszczalnikdw,
dodatkéw mineralnych, wypetniaczy (lub bez wypetniaczy), modyfikatoréw i substancji uszlachetniajgcych.
Lepik i masa powinny by¢ barwy czarnej i nie powinny zawiera¢ widocznych zanieczyszczen.

W temperaturze (23+ 2)°C powinny sie fatwo rozprowadza¢ na zagruntowanym podtozu, a po wyschnigciu
powinny tworzy¢ silnie przylegajaca powioke asfaltowg o duzej plastycznosci.

Lepiki i masy nie powinny wykazywa¢ splywnosci z powierzchni pionowych i nachylonych, a po badaniu
gietkosci niedopuszczalne jest powstawanie rys i peknig¢. Zawartos¢ wody nie powinna przekracza¢ 0,5%
(m/m) a czas wysychania nie powinien byé diuzszy niz 12 godzin. Srodek powinien byé odporny na dziatanie
podwyzszonej temperatury (temperatura zaplonu 225°C). Powloka izolacyjna powinna wykazywac
odporno$é na dziatanie wod agresywnych o stabych stezeniach.

Za zgodg Inspektora Nadzoru mozna zastosowa¢ systemy izolacyjne oparte na materiatach dyspersyjnych,
o ile przydatnosé¢ takich wyrobow bedzie potwierdzona stosowng Aprobatg Techniczng IBDIM.
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3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

Do aplikacji materiatéw izolacyjnych Wykonawca powinien dysponowaé prostym sprzetem malarskim, jak
pedzle, walki, szczotki dekarskie odporne na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw (gtownie
weglowodoréw aromatycznych), mozna takze stosowaé urzadzenia do natryskiwania. Przy nanoszeniu
metoda natrysku, urzadzenie powinno umozliwiaé kontrole ilo$ci dozowanych materiatéw w czasie natrysku.

4. Transport

Ogdbine wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6ine” pkt. 4.
Skiadniki systemu izolacyjnego ($rodek gruntujgcy i $rodek izolacyjny) powinny byC pakowane,
transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta wyrobow.

Materialy systemu izolacyjnego moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu, w warunkach
okreslonych przepisami o przewozie materialéw niebezpiecznych. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
powierzchni fadunkowej i zabezpieczyé przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz mrozu, a
takze przed przesuwaniem i uszkodzeniem mechanicznym. Materiaty nalezy przewozi¢ w temperaturze
przechowywania okreslonej przez producenta.

5. Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 5.

5.1. Ogélne warunki wykonywania izolacji

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji nalezy ustali¢ materialy niezbedne do realizacji rob6t (rodzaj,
ilogci), wyznaczy¢ zakres wykonywanych roboét (elementy, powierzchnie) oraz okresli¢ kolejnos¢, sposob i
termin ich wykonywania. Wybor materiatéw izolacyjnych powinien nastgpi¢ na podstawie projektu roboczego
przygotowanego przez Wykonawce i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru, odrebnie dla kazdego
obiektu.

Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan,
pomostdw roboczych i innych urzadzen pomaocniczych niezbednych do prowadzenia robot.

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta materiatow
izolacyjnych, dotyczgcych wymaganych warunkéw atmosferycznych (temperatura, wilgotnosc) |
technologicznych - podanych w kartach technicznych lub Polskich Normach albo w aprobatach
technicznych. Roboty mozna prowadzié¢, gdy warunki te sg zgodne z zalecanymi. Jezeli warunki pogodowe
odbiegajg od wymagan, roboty nalezy przerwac i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest monitorowa¢ wilgotnos¢ i temperature powietrza. Pomiary warunkow
atmosferycznych nalezy wykonywa¢ co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Prace izolacyjne nalezy wykonywa¢ przy dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasie
silnego wiatru, podczas opadéw $niegu, deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz przed
spodziewanymi opadami, a takze w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%.
Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza jest wyzsza od +6°C i gdy temperatura
otoczenia nie przekracza +35°C. Przed nalozeniem pierwszej warstwy izolacji (warstwy gruntujgcej),
Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy wilgotnos$¢ podioza jest zgodna z wymaganiami producenta. Jesli
producent nie okresla innych wymagan, wilgotnos¢ podioza na glgbokosci 20 mm nie powinna by¢ wyzsza
niz 4%. Jesli powyzszy warunek nie jest spetniony, Wykonawca przed rozpoczgciem robo6t powinien
zastosowa¢ system osuszania podioza betonowego zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
zachodzi konieczno$¢ wykonania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa
temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty powinny by¢ prowadzone pod namiotem foliowym Iub
brezentowym, przy zastosowaniu urzgdzen klimatyzacyjnych oraz bardzo sprawnej wentylacji.

W poblizu wykonywanych robét nie moga by¢ sktadane zadne materialy sypkie i pylace.

Przed przystagpieniem do roboét izolacyjnych, dla elementéw konstrukcyjnych obiektu tego wymagajgcych,
nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej spodu wykonywanej izolacji i zapewnic
utrzymanie tego poziomu do czasu catkowitego wyschnigcia ostatniej warstwy izolacyjnej.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.

5.2, Podtoze pod izolacje

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé¢ podioze betonowe przez usunigcie niezwigzanych czesci betonu i
szkodliwych substancji, mogacych mieé wplyw na korozje betonu, a takze na trwalo$¢ potgczenia
naktadanych materialéw z podiozem betonowym. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidywanych materiatow naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystepujace w podiozu
nalezy zainiektowac.

Wytrzymato$é na odrywanie prawidlowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ srednio nie
mniej niz 1,5 MPa ( warto§¢ minimalna powyzej 1,0 MPa).
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Nalezy wykonaé¢ jedno oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnoé¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania" dla materialu powloki, ale nie moze byé wieksza niz 4 % dla materiatow
stosowanych na suche podioze, a dla materiatéw stosowanych na mokre podioze dopuszczalne jest
matowo-wilgotne podioze.

Temperatura podioza betonowego i powietrza nie moze byé nizsza niz +8° C (temperatura podioza musi by¢
wyzsza o 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

Podloze betonowe pod impregnacje powinno byé catkowicie wysuszone. W okresie dezdeszczowym
konstrukcja nie wymaga dodatkowego suszenia. Natomiast w przypadku wykonywania impregnacji w okresie
wczeshowiosennym i pdznojesiennym wskazane jest osuszenie powierzchni betonu.

5.3. Wykonanie izolacji

Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i hezwzglednie przestrzegac zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta wybranego systemu izolacyjnego. Zalecenia te nalezy uwzgledni¢ przy opracowywaniu
projektu roboczego wg pkt. 5.1 niniejszej STWIORB.

Przed zastosowaniem materiatow nalezy sprawdzi¢ stan opakowar i termin przydatnosci do stosowania.
Wyroby do wykonania izolacji dostarczane sg jako materialy jednoskladnikowe w stanie gotowym do uzycia,
ktére nalezy doktadnie wymieszac bezposrednio przed uzyciem. Po wymieszaniu material powinien stanowi¢
jednorodng mieszanine o jednolitej konsystencji, bez widocznych smug i pecherzykéw powietrza. Materiatow
izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewaé¢ na otwartym ogniu. W okresie chtodéw materialy
te doprowadza sie do temperatury roboczej przez ogrzewanie pojemnikéw w gorgcej wodzie lub
wyprzedzajaco skiaduje sie w ogrzanych pomieszczeniach (cieplakach). Dostarczone na budowe gotowe
wyroby nie mogg byé rozciericzane rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi.

W zaleznosci od rodzaju materiatéw oraz wielkosci i usytuowania izolowanej powierzchni mozna stosowac
reczne metody aplikacji (naktadanie pedzlem, watkiem malarskim, szczotkg dekarskg) lub nanoszenie
natryskiem. Zuzycie materiatow i ilos¢ naktadanych warstw sg zalezne od jakosci zabezpieczanego podtoza
— jego porowatosci i szorstkosci, samych wiasciwosci materialu (gestos¢, lepkos¢) oraz sposobu aplikacii.
Zuzycie ustali¢ na podstawie ilosci zalecanych przez producenta i kontrolowac je w trakcie robot.

Gruntowanie podtoza, wiasciwie przygotowanego i odebranego przez Inspektora Nadzoru, nalezy wykonac
przez rébwnomierne rozprowadzanie roztworu asfaltowego na izolowang powierzchnie, najkorzystniej przy
uzyciu pedzla, watka lub szczotki, weierajgc go w podtoze w celu uzyskania jednolite] warstwy.

Jednorazowo nalezy zagruntowaé tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana bezposrednio po
wyschnieciu $rodka gruntujgcego. Powierzchnie zagruntowang a nie zaizolowang bezposrednio po
wyschnieciu $rodka, nalezy ponownie oczysci¢ i odpylic. Nalezy zuzyé tylko tyle érodka gruntujgcego, ile
beton zdola catkowicie wchiongé tak, aby na powierzchni nie pozostata powloka z warstewki asfaltu.
Gruntowanie roztworem nalezy wykonywa¢ jednokrotnie, a nalozona warstwa roztworu asfaltowego nie
powinna by¢ zbyt gruba ani zbyt cienka. W przypadku roztozenia bardzo grubej warstwy roztworu
asfaltowego, na powierzchni roztworu utworzy sie btonka, pod ktérg pozostang resztki rozpuszczalnika, ktére
w sposob istotny oslabig przyczepnos$¢ kolejnych warstw izolacji do podioza. Z kolei, w miejscach, gdzie
naniesiono zbyt cienkg warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podioze bylo zattuszczone i roztwor
asfaltowy z niego splynal, powstajg przebarwienia. Wszystkie takie lokalne miejsca, na ktérych stwierdzi sie
za cienkg lub za grubg warstwe, powinny zosta¢ poprawione. Prawidlowo zagruntowana powierzchnia po
wyschnieciu roztworu asfaltowego powinna mie¢ jednolitg barwe czarng lub ciemnobrgzowa, bez pogrubien,
smug i przebarwien.

Czas schniecia roztworu asfaltowego jest zalezny od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikéw oraz od
warunkoéw pogodowych (temperatury otoczenia podczas wykonywania robét i wiatru). Optymalny (pozgdany)
czas schniecia roztworu powinien wynosi¢ od 30 min. do 4 godz., ale uzyskanie stanu pytosuchosci nie
powinno przekraczaé¢ 6 godz. Gdy gruntowana powierzchnia pozostaje lepka przez diuzszy czas moze
zostaé zapylona. Wykonang warstwe gruntujgca nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem, zapyleniem i wplywem
czynnikéw atmosferycznych. Nalezy unikaé ruchu (pieszego, kotowego) po $wiezo zagruntowanym podtozu.
Przed utozeniem nastepnych warstw izolacji zagruntowana powierzchnia powinna byé catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dionig (nie zattuszczong lub
zakurzona), gdy dton nie przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwér gruntujgecy jest juz
dostatecznie suchy. Zagruntowang powierzchnie nalezy powlec stosownym $rodkiem izolacyjnym
(roztworem asfaltowym, masa lub lepikiem) co najmniej dwukrotnie, zachowujgc wymagane czasy
wysychania poszczegélnych warstw. Nanoszenie kolejnej warstwy materiatu izolacyjnego moze nastgpi¢
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy poprzedniej, ale najszybciej jak to mozliwe.

Jezeli producent zastosowanego systemu izolacyjnego nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac
zwigzanych z wykonaniem powloki izolacyjnej, nalezy chroni¢ te powierzchnie przed zapyleniem,
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, wilgocia, kondensacjg i bezpos$rednim dziataniem wody
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atakze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez
czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych, lecz nie krécej niz do czasu catkowitego
utwardzenia materiatow.

5.3. Bezpieczenstwo rohét i ochrona srodowiska

Materialy powinny byé dostarczane, skiadowane i stosowane s$cisle wg wskazan producentéw; nalezy
zachowaé szczegdine srodki ostroznosci, poniewaz wyroby te sa tatwopalne i toksyczne (rozpuszczalniki).
Nalezy usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu w miejscach pracy lub skiadowania materiatéw. Roboty
wykonywane pod namiotem lub w ciasnych, ograniczonych przestrzeniach, wymagaja bardzo sprawnej
wentylaciji.

Sposéh prowadzenia prac zwigzanych z izolowaniem powierzchni betonu nie moze powodowac skazenia
srodowiska. Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegolnie w przypadku materiatéw nanoszonych metodg natryskowag (m.in. stosowanie odpowiednich
oslon). Jezeli podczas pracy preparaty zostang rozlane nalezy je pokry¢ odpowiednim absorbentem (piasek,
wibry), przeniesé na specjalne skladowisko a po zakonczeniu robot zutylizowac.

Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzgdéw roboczych nie wolno usuwac do
gruntu, wéd powierzchniowych ani do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatébw Wykonawca obowigzany
jest usungé z terenu robot i poddaé utylizacji. Zuzyte pojemniki nie mogg by¢ wykorzystywane do innych
celow. Postepowanie z opréznionymi opakowaniami powinno byé zgodne z Ustawg o opakowaniach i
odpadach opakowaniowych.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakoéci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Kontrola materiatéw

Kontrole wytwarzania materialéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o
obowiazujgcg go ocene zgodnosci wyrobéw przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Za sprawdzenie
przydatno$ci materiatéw coraz jakos¢ ich whudowania odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty dopuszczajgce
przewidziane do stosowania wyroby do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), a takze karty techniczne materiatéw, potwierdzajgce zgodno$¢ danej partii wyrobow z Polskg
Normag lub aprobatg techniczng oraz z wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikaciji.

Na zgdanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatow wykonanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona wiasne badania wtasciwosci materiatow
przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materiatéw i wyrobow - na
zgodnos$¢ dostawy z zamoéwieniem. Nalezy réwniez skontrolowaé stan opakowan i warunki przechowywania
materiatéw oraz date produkgcji i date przydatnosci do stosowania. Po otwarciu pojemnika ze $rodkiem
gruntujgcym i izolacyjnym nalezy ocenié¢ jego wyglad i klarowno$¢ (brak zanieczyszczen i skozuszenia).
Sprawdzenie innych cech materiatowych wyszczegolnionych w pkt. 2 niniejszej Specyfikacji nalezy
przeprowadzi¢ w przypadkach budzacych watpliwosci co do jakosci wyrobu a takze w zakresie wskazanym
przez Inspektora Nadzoru. Jako$¢ materiatow do ewentualnych napraw uszkodzer izolowanej powierzchni
betonowe] - wg wymagan okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych Iub aprobatach
technicznych. Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych materiatéw i wyrobow z wadami.

6.2. Kontrola przygotowania podloza

Podloze powinno spetniaé wymagania podane w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji.

Jakosé betonu podioza (jego wytrzymalosé na Sciskanie) podlega kontroli wg wymagan odnosnie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z STWIORB M.13.01.00. Wytrzymalo$¢ betonu podioza na odrywanie nalezy
badaé ,in-situ” metodg ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczgcymi oceny jakosci betonu ,in-situ” w
konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej] STWIORB). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna
liczha oznaczen, a wraz z nig wyliczona $rednia warto$¢ wytrzymalos$ci, odnosi sie odrebnie do kazdego
badanego elementu (pkt. 2.1 STWIORB).

Pomiaréw wilgotnosci podioza nalezy dokonywaé przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materialdbw o porowato$ci nie przekraczajgcej 10%; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnosciomierzem
elektronicznym za podioze suche nalezy przyjg¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%. Pomiary nalezy
wykonywaé w losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru punktach oraz miejscach budzgcych watpliwosci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilgocia).

Spetnienie wymagan w zakresie gtadkosci, szorstkosci i czystosci podioza nalezy potwierdzié przez
ogledziny calej powierzchni podlegajacej izolacji.

Pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie mierzgc cechowanym klinem przeswity pod aluminiowg lata diugosci
4 m, przylozong do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m* podtoza.
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6.3. Kontrola wykonania izolacji

Sprawdzenie warunkow przed przystapieniem do robot oraz w trakcie ich realizacji nalezy przeprowadza¢ na
podstawie obserwacji biezgcej na zgodno$¢ z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej Specyfikacii.

Kontrola nanoszonej powloki gruntujgcej oraz kolejnych warstw izolacyjnych powinna by¢ wykonywana na
biezgco przez sprawdzanie ilosci zuzytych materialéw, wymaganych przerw migdzy wykonywaniem
poszczegoblnych warstw, ilosci wykonanych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
Po zagruntowaniu podioza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie. Prawidiowo zagruntowana
powierzchnia po wyschnieciu roztworu asfaltowego powinna mie¢ jednolitg barwg czarng lub
ciemnobrazowa, bez smug i przebarwien oraz powinna byé matowa. W dotyku zagruntowana powierzchnia
powinna by¢ sucha, tzn. nie klei¢ sie do skéry reki oraz nie zostawia¢ zadnych sladéw na skorze.

Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, jednobarwng i czystg powloke przylegajacg do
powierzchni podkiadu lub do uprzednio naniesionej warstwy. Stan przyczepnosci warstw izolacji nalezy
ocenié wizualnie poprzez ogledziny calej izolowanej powierzchni; nalezy wyszukiwaé miejsca w ktorych
wystepujg przebarwienia, niedoklejenia, pecherze, peknigcia, faldy, zluszczenia, odspojenia. Takie
uszkodzenia éwiadczg o niedostatecznym przyleganiu. Miejsca uszkodzone nalezy naprawi¢ przy uzyciu
tych samych materialow, ktére byly stosowane do wykonania izolacji, zachowujgc wymagania techniczno-
technologiczne odno$nie ich stosowania.

Powstate wady wplywajgce na integralno$¢ izolacji powinny zosta¢ naprawione przed ulozeniem
jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub caly system nalezy wykonaé¢ ponownie. Dopuszczalno$¢ naprawy,
miejsca i wielkoéé powierzchni napraw oraz szczegblowy sposdb usuwania bledow i uszkodzeri musi
uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] powierzchni podlegajgce] izolacji.

8. Odbiér robét

Ogoine zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine”.

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorowi na zasadzie rob6t zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci robot oraz
dokumentacije projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot.

Odbiorowi podlega kazdy odrebny technologicznie zakres robot tj.:

—  podioze betonowe przygotowane do utozenia izolagiji,

—  zagruntowane podtoze betonowe,

— ulozona izolacja wiasciwa,

przy czym sporzadza sie jeden protoké! odbioru izolacji po jej wykonaniu. W protokole odbioru nalezy
odnotowaé fakt dokonywania poprawek okreslajgc ich rodzaj, wielko$¢ i miejsce. Szczegolng uwage nalezy
zwrdci¢ na jakosé napraw bledéw izolacji (pkt. 6.4 niniejszej Specyfikacii), wykonane naprawy muszg zostac
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i STWIORB jezeli wszystkie badania i
pomiary z uwzglednieniem tolerancji i wymagarn Inspektora Nadzoru daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m? izolacji uwzglednia:

—  zakup, dostarczenie, sktadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania rob6t tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— oznakowanie miejsca robot,

—  opracowanie i uzgodnienie projektu roboczego

—  prace pomiarowe zwiazane z lokalizacjg i wyznaczeniem robot,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sa
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikacii,

—  sprawdzenie podioza betonowego,

—  przygotowanie powierzchni podioza do wykonania izolacji,

—  zagruntowanie izolowanej powierzchni,
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—  naniesienie poszczegblinych warstw izolacji w wymagane;j ilosci, z zapewnieniem szczelnoéci potgczen
poszczegdlnych warstw migdzy soba,

—  wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

—  prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

-~ uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania ewentualnych napraw utozonej izolacji, catkowite koszty takich

robét poniesione zostang przez Wykonawce.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24006  Masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24620  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

10.2. Inne dokumenty

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektdéw inzynierskich. Cze¢s¢ | — Wymagania. GDDKIA
— IBDIM Zmigréd 2002 (Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 rokuy).

Zalecenia dotyczgce oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych.
GDDP - IBDiM Wroctaw - Zmigréd 1998 (Zatgcznik nr 1 do Zarzgdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 03 grudnia 1998 roku).

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB):

D-M.00.00.00 Wymagania ogdlne

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

Aprobaty techniczne, Karty techniczne wyrobéw oraz Instrukcje producentéw dotyczace izolacji asfaltowych
stosowanych na zimno '
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M.15.02.00. Izolacje grube
M.15.02.01. Izolacja arkuszowa z papy zgrzewalnej

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji z papy zgrzewalnegj
dla obiektu mostowego w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE
WSI| WOLKA GOSTOMSKA..

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robh6t objetych STWIORB

Zakres robot obejmuje wykonanie jednowarstwowej izolacji z papy zgrzewalnej o grub. min. 5 mm (oraz
ukiadanie dodatkowych warstw papy) na wszystkich powierzchniach elementéw konstrukcji obiektu
wskazanych w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Papa zgrzewalna - rolowy material izolacyjny ztozony z osnowy z wiokniny lub tkaniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej modyfikowang masg polimeroasfaltowg. Dolna powierzchnia papy
jest zabezpieczona przed sklejeniem w rolce, cienkg folig z tworzywa sztucznego, ktéra ulega stopieniu w
wyniku ogrzania ptomieniem palnika gazowego podczas uktadania papy. Goérna powierzchnia papy jest
zabezpieczona przed sklejeniem posypka mineralng o odpowiedniej granulacji albo folig z tworzywa
sztucznego. Papa przyklejana jest do izolowanej powierzchni po nadtopieniu jej dolnej powierzchni palnikiem
azowym (termozgrzewanie).
rodek gruntujacy — preparat asfaltowy, polimeroasfaltowy lub Zzywiczny nanoszony na izolowang
powierzchnie przed ulozeniem wiasciwej izolacji z papy, zwiekszajgcy jej przyczepnos¢ do podioza.
Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogbine” pkt. 2.
Do wbudowania na obiekcie mozna zastosowac tylko materialy systemu izolacyjnego dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie mostowym zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajgce
oznakowanie CE lub oznaczone znakiem budowlanym wraz z dolgczonym certyfikatem zgodnosci lub
deklaracjg zgodnosci.

Na jednym obiekcie powinny byé zabudowane materialy izolacyjne jednego systemu, pochodzgce od
jednego producenta.

2.1. Wymagania dotyczgce materiatléw

2.1.1. Papa zgrzewalna

Papa powinna posiada¢ osnowe z widkniny poliestrowej przesyconej i obustronnie powleczonej masg
polimeroasfaltowa modyfikowang elastomerem SBS. Arkusze papy powinny mie¢ réwnomiernie roztozong
powioke, posypke i rowne krawedzie. Niedopuszczalne sg zatamania, dziury, pecherze i uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia papy w rolce. 7

Polimeroasfaltowa papa zgrzewalna musi by¢ odporna na temperature uktadanej warstwy nawierzchni jezdni
(180:250°C). Nalezy stosowaé pape zgrzewalng, ktéra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolacji.
Ponadto papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w Tabeli 1.
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Tabela 1. Wymagania dla polimeroasfaltowe]j papy zgrzewalnej

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymaggpa Metoda badan wg
wartosé
1 | Dlugo$é arkusza (L — wg producenta) cm +1,0%L PN-B-04615
2 | Szerokos¢ arkusza (S — wg producenta) cm +2,0%S PN-B-04615
3 | Gruboé¢ arkusza mm 25,0 Procedura badawcza IBDIM
Nr PB/TM-1/1
4 | Grubo$¢ warstwy izolacyjnej pod osnowg mm =3,0 Procedura badawcza IBDiM
Nr PB/TM-1/2
5 | Gietkos¢, na walku Srednicy ¢30mm °C <-20 PN-B-04615
6 | Przesigkliwosé” MPa =205 Procedura badawcza IBDiM
Nr PB/TM-1/3 lub PN-B-04615
7 | Nasigkliwo$¢ % (mim) <0,5 PN-B-04615
8 | Sita zrywajgca przy rozcigganiu PN-EN 12311-1
- wzdiuz arkusza N > 1000 Badanie nalezy wykonywa¢ w
- w poprzek arkusza N =800 temperaturze (20+2)°C
9 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu PN-EN 12311-1
- wzdluz arkusza % =40 Badanie nalezy wykonywa¢ w
- w poprzek arkusza % >40 temperaturze (20+2)°C
10 | Sila zrywajaca przy rozdzieraniu Procedura badawcza IBDIiM Nr
- wzdluz arkusza N > 200 PB/TM-1/4 Badanie nalezy
- w poprzek arkusza N > 200 wykon. w temperaturze (20+2)°C
11 | Wytrzymato$¢ na Scinanie stykow arkuszy Procedura badawcza IBDiM
papy Nr PB/TM-1/9
- wzdiuz arkusza N > 500
- W poprzek arkusza N > 500
12 | Przyczepno$é do podioza betonowego MPa 205 Procedura badawcza IBDIM Nr
metoda ,pull-off” PB/TM-1/5  Badanie  nalezy
wykon. w temperaturze (20£2)°C
13 | Odpornosé na dzialanie podwyZzszonej °c =100 PN-B-04615
temperatury, 2 h
Wymagania wobec polimeroasfaltu (elastomeroasfaltu SBS) wytopionego z papy zgrzewalnej
14 | Temperatura mieknienia wg metody PiK G >90 PN-EN 1427
15 | Temperatura tamliwosci wedlug Fraassa G <-20 PN-EN 12593
16 | Analiza w podczerwieni Badanie PN-EN 1767 Badanie na prébce
identyfikacyjne | asfaltu wycietej z papy

1) Badanie przesigkliwosci nalezy wykona¢ wg jednej z metod; wyniki obu metod sg rownowazne.

2.1.2. Srodki gruntujgce
Dla danego materialu rolowego, nalezy stosowaé asfaltowy lub zywiczny $érodek gruntujgcy, zgodnie z
zaleceniami producenta papy. Wiasciwosci wymagane dla $rodkéw gruntujgcych podano w tabelach 2 i 3.

Tabela 2. Wymagania wobec asfaltowego $rodka gruntujgcego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymaggpa Metoda badan wedlug
wartosé
1 | Wyglad zewnetrzny Spelnia ” PN-B-24620
2 | Konsystencja robocza Spetnia ™ PN-B-24620
3 | Czas wysychania h <12 ﬁgﬁ?\;ﬂrﬁ g hdlneza. 1BDIMNE
4 | Zawartoéé wody ¥ % <05 PN-EN 1SO 9029
5 |Lepkosé¢, czas wyplywu kubek Nr 3:5 s n+10%n? |PN-EN ISO 2431

1) Srodek gruntujgcy powinien byé jednorodng cleczg
mechanicznych; w temperaturze (23+ 2)°C powinien sie {atwo rozprowadzaé i tworzyé cienkg

pecherzy.
2) Dla tych roztworéw asfaltowych, dla ktérych okre$lenie zawartosci wody nie jest mozliwe, nalezy zbadac

sedymentacje (wymagana warto$¢ < 1,0%) wg procedury badawczej IBDIM PB/TM-1/8.
3) 11 - lepko$é okreslona przez producenta

barwy czarnej, bez zawiesin, osadu i zanieczyszczen

rowng blonke bez
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Tabela 3. Wymagania wohec zywicznego srodka gruntujgcego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Ww::gzga Metoda badan wedlug
1 | Czas zachowania wtasciwoéci roboczych w min. >20 Procedura hadawcza IBDIM Nr
temperaturze 20°C ! PB/TWm-24/97
2 |Gestoss? glem® p+t5%p? |PN-C-89085-03
3 [Lepkosé dynamiczna ? mPas n+5%n? |PN-C-89085-06
4 | Przyczepnosé ¥ do podioza betonowego Procedura badawcza IBDIM Nr
- po utwardzeniu zywicy 515 PB/TM-1/6
- po badaniu mrozoodpornoéci F150 MPa N 1'2
MPa =

1) Wymaganie w stosunku do zmieszanych sktadnikéw: zywicy podstawowe;j i utwardzacza
2) Wymagania w stosunku do obu sktadnikéw: zywicy podstawowej i utwardzacza

3) p - gestosé i n - lepko$cE okreslona przez producenta

4) Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki gruntujgcej

5) Dotyczy tylko zywic przeznaczonych do gruntowania podtoza betonowego

Zywiczne $rodki gruntujgce nalezy dobiera¢ odpowiednio do wieku i wilgotnosci powierzchni betonu w
zakiadanym czasie wykonywania gruntowania podioza pod izolacje (gruntowanie betonu $wiezego,
miodego, wilgotnego lub suchego).

3. Sprzet

Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 3.

Do wykonania rob6t izolacyjnych, w zaleznosci od uwarunkowan, nalezy stosowac:

- szczotki, piaskownice, $rutownice, lance wodne, odkurzacze przemystowe, sprezarki z filtrem
przeciwolejowym - do przygotowania podioza,

- szczotki, walki, grace gumowe, mieszadia — do przygotowania i naktadania $rodka gruntujgcego,

—  palniki gazowe jedno- dwu- i wieloplomieniowe oraz duze butle z gazem do zasilania palnikow — do
podgrzewania papy przed klejeniem do podioza,

—  urzadzenia do odwijania izolacji w czasie podgrzewania,

—  walki dociskajgce arkusze papy $wiezo zgrzanej do podtoza.

W przypadku koniecznosci wykonywania rob6t w niesprzyjajgcych warunkach pogodowych (sezon jesienno-

zimowy, opady, niskie temperatury otoczenia) nalezy stosowaé namioty oraz urzgdzenia klimatyzacyjne o

odpowiednie] wydajnosci, pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie poed namiotem odpowiedniej temperatury

powietrza, podioza, wilgotnosci oraz odpowiedniej wentylacii.

4, Transport
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.1. Papa zgrzewalna

Arkusze papy powinny byé zwiniete w rolki i zabezpieczone przed rozwinigciem (owiniecie wstegg papieru

lub folii albo opakowanie w folie termckurczliwa). Rolki papy powinny byé ustawione pionowo (w pozycji

stojgcej) na paletach i zapakowane w folie. Tak przygotowane rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami

transportowymi, ustawione w jednej warstwie i zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym

przesunieciem i uszkodzeniem. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna by¢ okreslona

przez producenta.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed zawilgoceniem, w

miejscu zabezpieczonym przed dzialaniem promieni stonecznych i z dala od zrodet ciepta.

Rolki papy powinny by¢ oznakowane znakiem CE lub budowlanym oraz posiada¢ etykiete zawierajgcg co

najmniej nastepujace dane:

—  nazwe (oznaczenie) wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— date produkgji i numer partii,

—  wymiary i mase arkusza,

— informacje o uzyskaniu przez wyréb dopuszczenia do obrotu i stosowania (numer normy lub aprobaty
technicznej, numer i date wystawienia certyfikatu lub krajowej deklaracji zgodnosci, nazwe jednostki
certyfikujacej).

4.2, Srodek gruntujacy

Srodki gruntujgce powinny byé pakowane w szczelnie zamykane pojemniki firmowe, zabezpieczajgce przed
wylaniem lub zmiang wiasciwoéci techniczno-uzytkowych $rodka, o pojemno$ci uzgodnionej migdzy
producentem a odbiorca. Liczba pojemnikéw oraz liczba warstw pojemnikéw pakowanych na jednej palecie,
ustawianych w pozycji stojgcej, powinna byé okreslona przez producenta. Skiadniki zywicznego $rodka
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gruntujgcego (zywica i utwardzacz) powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami

producenta, jednakze w taki sposéb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie

utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

Srodki gruntujgce powinny by¢ transportowane w warunkach okreslonych przepisami o przewozie

materiatéw niebezpiecznych po drogach publicznych. Srodki te, pakowane jak wyzej, nalezy przewozi¢ w

pozycji stojgcej tak, aby tworzyly zwartg calo$¢ zabezpieczong przed ewentualnym przesunigciem i

uszkodzeniem. Materialy nalezy przewozi¢ w temperaturze przechowywania, okreslonej przez producenta.

Srodki gruntujgce nalezy magazynowa¢ w pozycji stojacej, w szczelnie zamknigtych oryginalnych

pojemnikach, z dala od zrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed

nastonecznieniem i innymi wplywami atmosferycznymi.

Kazdy pojemnik ze $rodkiem gruntujgcym powinien by¢ oznakowany znakiem CE lub budowlanym oraz

posiada¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastgpujgce dane:

— nazwe (oznaczenie) wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— date produkgji i numer parti,

— mase netto zawarto$ci pojemnika,

—  proporcje mieszania (w przypadku srodkéw zywicznych),

— termin przydatno$ci do uzycia,

— oznakowanie zgodne z przepisami transportowymi ADR,

— oznakowanie zgodne z przepisami w sprawie oznakowania opakowarn substancji niebezpiecznych i
preparatdw niebezpiecznych,

- informacje o uzyskaniu przez wyréb dopuszczenia do obrotu i stosowania (numer normy lub aprobaty
technicznej, numer i date wystawienia certyfikatu lub krajowej deklaracji zgodnosci, nazwe jednostki
certyfikujgcej).

5. Wykonanie robé6t
Ogoine zasady wykonania robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania og6ine” pkt. 5.

5.1. Ogolne warunki wykonywania izolacji

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji nalezy ustali¢ materialy niezbedne do realizacji rob6t (rodzaj,
ilosci), wyznaczy¢ zakres wykonywanych robot (elementy, powierzchnie) oraz okresli¢ kolejnos¢, sposob i
termin ich wykonywania.

Jezeli producent materiatéw izolacyjnych nie podaje innych wymagar, to izolacjg mozna uklada¢ na betonie
po co najmniej 14 dniach od jego wbudowania w konstrukcje, gdy dojrzewanie betonu nastgpowato w
temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdy dojrzewanie betonu nastepowato w temperaturze nizszej,
okres oczekiwania przed rozpoczeciem roboét izolacyjnych nalezy odpowiednio wydiuzy¢. Stopier dojrzalosci
betonu mozna oceniaé zgodnie z ,Zaleceniami dotyczgcymi oceny jakosci betonu ,in-situ” w konstrukgcjach
obiektdw mostowych” (pkt. 10 niniejszej ST).

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta materialow
izolacyjnych, dotyczacych wymaganych warunkéw atmosferycznych (temperatura, wilgotnosc) i
technologicznych - podanych w kartach technicznych Ilub Polskich Normach albo w aprobatach
technicznych. Roboty mozna prowadzi¢ gdy warunki te sg zgodne z zalecanymi. Jezeli warunki pogodowe
odbiegajg od wymagan, roboty nalezy przerwa¢ i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest monitorowa¢ wilgotno$¢ i temperaturg powietrza. Pomiary warunkow
atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Prace izolacyjne nalezy wykonywaé przy dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasie
silnego wiatru, podczas opadow $niegu, deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz przed
spodziewanymi opadami, a takze w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%.

Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podloza jest wyzsza od +5°C dla materiatow
asfaltowych i +8°C dla materialow zywicznych. Temperatura betonowego podioza przeznaczonego do
gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Materialy chemoutwardzalne mozna
stosowaé przy temperaturze otoczenia nie przekraczajacej +30°C, gdyz czas przydatno$ci do uzycia
wiekszosci zywic chemoutwardzalnych ulega powyzej tej temperatury znacznemu skréceniu, co moze miec¢
negatywny wplyw na jako$¢ powloki gruntujgcej, a nawet moze uniemozliwi¢ jej wykonanie.

W poblizu wykonywanych robdt nie moga by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

Jesli zachodzi koniecznosé ukiadania izolacji w zlych warunkach pogodowych, takich jak niewlasciwa
temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty powinny by¢ prowadzone pod namiotem foliowym lub
brezentowym, przy zastosowaniu urzadzen klimatyzacyjnych. Jezeli roboty bgdg wykonywane w
temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C.
Uwaga: wszystkie rodki gruntujgce oraz niektore zywice zawierajg rozpuszczalniki lub czesci lotne, ktore sg
nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, ale przy pracy pod namiotem mogg gromadzi¢ sig¢ w
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wiekszych stezeniach, powodujac zatrucie robotnikéw, dlatego roboty wykonywane pod namiotem z uzyciem
palnikéw gazowych oraz aparatéw natryskowych wymagajg bardzo sprawnej wentylacji.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow. Zwraca
sie uwage iz wykonywanie poprawek na juz ukoriczonych odcinkach jest bardzo pracochionne i w
przewazajgcej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwalych wad powlok izolacyjnych.

5.2. Podtoze pod izolacje

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podtoze betonowe przez usunigcie niezwigzanych czeséci betonu i
szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze na trwato$é polaczenia
nakladanych materiatbw 2z podlozem betonowym. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidywanych materiatow naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystepujace w podiozu
nalezy zainiektowac.

Wytrzymaltos¢ na odrywanie prawidiowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ srednio nie
mnigj niz 1,5 MPa ( warto$¢ minimalna powyzej 1,0 MPa).

Nalezy wykonaé¢ jedno oznaczenie wytrzymatoéci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnos¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spelnia¢ wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania" dla materialu powloki, ale nie moze byé wigksza niz 4 % dla materialdw
stosowanych na suche podioze, a dla materialow stosowanych na mokre podloze dopuszczalne jest
matowo-wilgotne podioze.

Temperatura podtoza betonowego i powietrza nie moze byé nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi byé
wyzsza o 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

Podtoze betonowe pod impregnacje powinno byé calkowicie wysuszone. W okresie dezdeszczowym
konstrukcja nie wymaga dodatkowego suszenia. Natomiast w przypadku wykonywania impregnaciji w okresie
wczesnowiosennym i péznojesiennym wskazane jest osuszenie powierzchni betonu.

5.3. Gruntowanie podioza

Gruntowanie nalezy zawsze wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta $rodka gruntujgcego oraz tylko
jednym rodzajem s$rodka gruntujgcego. Podloza zagruntowanego zywicznym $rodkiem gruntujgcym nie
nalezy ponownie gruntowa¢ asfaltowym srodkiem gruntujgcym i na odwrét.

Jednorazowo nalezy zagruntowaé tylko taka powierzchnie, ktoéra zostanie zaizolowana bezpo$rednio po
wyschnieciu $rodka gruntujgcego. Powierzchnie zagruntowang a nie zaizolowang bezposrednio po
wyschnieciu srodka, nalezy ponownie oczysci¢ i odpylic.

Srodek gruntujgcy nalezy przygotowaé wg zalecen producenta, po uprzednim sprawdzeniu stanu
opakowania i terminu przydatnosci do stosowania. W przypadku gruntéw zywicznych nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzega¢ zalecanych przez producenta proporgji, sposobu i czasu mieszania sktadnikow,
uwazajac, aby nie napowietrzy¢ mieszaniny.

Stosowny materiat nalezy nanosi¢ rownomiernie (najczesciej jednokrotne) na gruntowane podioze za
pomoca watkéw malarskich lub szczotek dekarskich, w ilosci zalecane] przez producenta. Zuzycie materiatu i
ilos¢ nakiadanych warstw sg zalezne od samych wiasciwosci materiatu (gestosé, lepkose) oraz od
chionnosci podioza (jego porowato$ci i szorstkosci). W przypadku $rodkéw zywicznych, podczas ich aplikacii
na podioze, nalezy zwracaé uwage na nieprzekraczanie czasu przydatnosci do uzycia zmieszanych
skiadnikéw. Powierzchnie swiezo zagruntowanag materiatem zywicznym, nalezy posypac suszonym ognhiowo
piaskiem kwarcowym — o granulacji i w ilosci okreslonej przez producenta srodka zywicznego. Po jego
utwardzeniu, nadmiar posypki piaskowej nalezy usungé.

Gruntowanie roztworem asfaltowym nalezy wykonywaé jednokrotnie, a ulozona warstwa roztworu
asfaltowego nie powinna by¢ zbyt gruba. W przypadku dwukrotnego gruntowania lub utozenia bardzo grubej
warstwy roztworu asfaltowego, na powierzchni roztworu utworzy sie btonka, pod ktéra pozostang resztki
rozpuszczalnika, ktére w sposéb istotny ostabig przyczepnosé papy do podtoza.

Wykonang warstwe gruntujgcg nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem, zapyleniem i wplywem czynnikow
atmosferycznych. Nalezy unikaé ruchu (pieszego, kolowego) po Swiezo zagruntowanym podiozu. Do
przyklejenia papy zgrzewalnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu (lub utwardzeniu)
$rodka gruntujgcego.

Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno usuwac do
gruntu, wod powierzchniowych ani do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatébw Wykonawca obowigzany
jest usunaé¢ z terenu robot i podda¢ utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed
zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku materiatow nanoszonych metodg natryskowa.

5.4. Uktadanie izolacji

Przystepujac do wykonania izolacji nalezy tak zaplanowaé roboty, aby rozpoczyna¢ od najnizszego punktu
konstrukeji. Arkusze papy nalezy uktada¢ w taki sposoéb, aby woda sptywajaca z arkusza ulozonego wyzej
splywata na arkusz potozny nizej (,zasada dachowki”).
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Poszczegdline arkusze nalezy przykleja¢ na zagruntowane podioze, lgczac je ze sobg na zakfad. Zaktad
podiuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami papy nie powinien by¢ wezszy niz 8 cm, natomiast zaktad
czolowy miedzy koricami rolek winien wynosi¢ co najmniej 156 cm. Styki podiuzne sgsiadujgcych arkuszy
nalezy przesungé¢ wzgledem siebie o co najmniej 50 cm. W zadnym miejscu grubo$¢ izolacji nie powinna
przekraczaé 3-ch grubosci arkusza. Gdy zachodzi konieczno$¢ przyklejenia w jednym miejscu 4-ch arkuszy,
nalezy zawczasu wycigé i usung¢ naroze najnizej polozonego arkusza papy.

Podczas klejenia, powierzchnie arkusza papy nalezy podgrzewaé palnikiem gazowym lub przy pomocy
maszyny do automatycznego ukiadania papy az do roztopienia masy polimeroasfaltowej na spodniej stronie
arkusza i docisngé¢ do podioza. Do klejenia arkuszy nalezy stosowaé palniki gazowe, ktére umozliwiajg
nadtopienie papy jednoczesnie na catej szerokoéci arkusza. Bardzo waznym czynnikiem, decydujgcym o
jakosci wykonywanej izolacji jest dostarczenie odpowiedniej ilosci energii cieplnej podczas nadtapiania
arkusza. Roztopieniu powinna ulec cata warstwa asfaltu znajdujgca sie pod osnowa. Asfalt ten powinien
splywaé z rolki na podioze tworzgc przed rolkg warstwe plynnego asfaltu o szerokoéci okoto 8 do 10 cm.
Rozwijana z rolki papa powinna ,topi¢" sie w roztopionym asfalcie i jednoczes$nie wyciska¢ nadmiar
roztopionego asfaltu tak, aby przez caly czas przed rozwijang rolkg papy utrzymywala sie warstewka
plynnego asfaltu o podanej wyzej szerokosci. Plynny asfalt powinien wyplywaé¢ takze na boki rolki, na
szerokoéci co najmnigj 2,0 cm na calej diugosci podgrzewane;j rolki.

Krawedzie przyklejanej izolacji nalezy nadtapia¢ mocniej niz $rodkowg cze$¢ arkusza, a po przyklejeniu do
podioza izolacje nalezy dodatkowo nagrza¢ palnikiem - nie naciggajac przyklejanego materiatu.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ etapowania robodt, to krawedz arkusza papy na granicy etapu robét powinna
zosta¢ zawsze mocno przeklejona do podioza. Pozostawienie nie doklejonej krawedzi arkusza papy, aby
pbézniej wklei¢ pod nig inny arkusz i zachowa¢ ,zasade dachowki” jest powaznym bledem. Pod krawedzig
takiego celowo nie doklejonego arkusza papy zbiera sie wilgo¢ i pyl, a czgsto arkusz papy na granicy
klejenia ulega uszkodzeniu. Prawidiowe wklejenie arkusza papy pod pozostawiong krawedz jest
niewykonalne ze wzgledu na zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej pachwiny oraz utrudniony dostep
palnika. W takim przypadku nalezy zrobi¢ tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz papy na granicy etapu robo6t nalezy
przyklei¢ w calosci do poditoza i pozostawi¢ na czas przerwy w robotach. Po wznowieniu robot krawedz
przyklejonego arkusza papy nalezy oczyscié ze wszystkich zanieczyszczen na szerokosci okoto 20 cm. Gdy
zabrudzenia powierzchni sg znaczne, nalezy podgrza¢ od goéry krawedz przyklejonego arkusza do
nadtopienia asfaltu od géry arkusza i $cigé metalowg szpachelkg zanieczyszczenia wraz z czescig masy
asfaltowej, ktora znajduje sie ponad osnowg papy. Nastepnie oczyszczong krawedz nalezy rozgrzac
palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz nalezy przyklei¢ na tak oczyszczong krawedz.

Wszystkie arkusze papy powinny doktadnie przylega¢ do podioza bez niedoklejenia, faid, wybrzuszen,
pecherzy i zataman (marszczen) materiatu izolacyjnego. Niedopuszczalne sg takze uszkodzenia w postaci
przebié lub przecie¢ a takze zmniejszone zaklady arkuszy lub ich brak. Powstale wady wplywajgce na
integralnosé izolacji powinny zosta¢ naprawione przed utozeniem jakiejkolwiek nastgpnej warstwy lub caty
system nalezy wykonaé¢ ponownie. Dopuszczalno$é naprawy, miejsca i wielkos¢ powierzchni napraw oraz
szczegdlowy sposéb usuwania btedéw i uszkodzen musi uzyskaé akceptacije Inspektora Nadzoru.

Na wykonanej izolacji, w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej, nalezy ulozy¢ dodatkowg
warstwe papy zgrzewalnej, drugg warstwe ukiada sie bezposrednio na pierwszej bez ponownego
gruntowania.

Na ufozonej izolacji nalezy w jak najszybszym terminie wykona¢ zaprojektowane warstwy nawierzchni jezdni,
warstwy ochronne i chodniki. Izolacja nie moze pozosta¢ na okres zimy nie przykryta.

Wszelki ruch technologiczny ludzi i pojazdéw po izolacji, niezwigzany bezposrednio z uktadaniem warstwy
ochronnej lub nawierzchni jest zabroniony do czasu wykonania tych warstw. Skladowanie na wykonane;
izolacji materiatow i narzedzi oraz parkowanie pojazdéw i maszyn budowlanych jest niedopuszczalne.

6. Kontrola jakosci robét
Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.1. Kontrola materiatéw

Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o
obowigzujgcg go ocene zgodnosci wyrobow przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Za sprawdzenie
przydatnosci materiatow oraz jako$é¢ ich wbhudowania odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce
przewidziane do stosowania materialy i wyroby do powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), a takze karty techniczne materiatéw, potwierdzajgce zgodnos¢ danej partii wyrobow z Polska
Norma lub aprobatg techniczng oraz z wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Na zgdanie Inspektora
Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materialéw (wyrobéw) wykonanych w ramach
nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona wiasne badania wiasciwosci materiatow
przeznaczonych do wykonania rohot.
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6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Podloze powinno speinia¢ wymagania podane w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji.

Jakos¢ betonu podioza (jego wytrzymalo$é na Sciskanie) podlega kontroli wg wymagan odnosnie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z STWIORB M.13.01.00. Wytrzymalto$¢ betonu podioza na odrywanie nalezy
badaé ,in-situ” metodg ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakoéci betonu ,in-situ” w
konstrukcjach obiektow mostowych” (pkt. 10 niniejszej ST). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna liczba
oznaczen, a wraz z nig wyliczona $rednia warto$¢ wytrzymatosci, odnosi sig odrgbnie do kazdego badanego
elementu (plyta pomostu, plyta przejsciowa).

Pomiaréw wilgotnosci podioza nalezy dokonywa¢ przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materialéow o porowatosci nie przekraczajgcej 10%; przy pomiarze wilgotnosci wilgotno$ciomierzem
elektronicznym za podioze suche nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%. Pomiary nalezy
wykonywaé w losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru punktach oraz miejscach budzgcych watpliwosci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilgocia).

Speinienie wymagan w zakresie gtadko$ci i czystosci podioza nalezy potwierdzi¢ przez ogledziny catej
powierzchni podlegajacej izolacji.

Szorstkosé pow1erzchn| nalezy sprawdzaé w 3-ch losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru miejscach na
kazde 50 m® podioza, metodg wypelnienia piaskiem podang w zalgczniku do ,Katalogu zabezpieczen
powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czes¢ | — Wymagania”.

Pomiar rownosci podioza wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowg Iata dtugosci
4 m, przylozong do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? podioza.
Rowno$¢ poprzeczng nalezy sprawdzi¢ w osiach podpér i w $rodku rozpigtosci kazdego przesta.

6.4. Kontrola wykonania izolacji

Sprawdzenie warunkéw przed przystgpieniem do robot oraz w trakcie ich realizacji nalezy przeprowadzac na
podstawie obserwacji biezgcej na zgodnosé z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej Specyfikaciji.

Kontrola nanoszonej powioki gruntujgcej powinna by¢ wykonywana na biezgco przez sprawdzenie ilosci
zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych skiadnikéw, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych
$rodkéw gruntujgcych). Po zagruntowaniu podioza stan powloki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie.
Prawidtowo zagruntowana powierzchnia po wyschnigciu roztworu asfaltowego powinna mie¢ jednolitg barwg
czarng lub ciemnobrgzows, bez smug i przebarwien. Przebarwienia powstajg w miejscach, gdzie utozono
zbyt cienkg warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie poditoze bylo zattuszczone i roztwér asfaltowy z niego
splynal. W dotyku zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha, tzn. nie klei¢ si¢ do skéry reki oraz nie
zostawia¢ zadnych sladéw na skoérze.

Przy zastosowaniu zywicznych $rodkéw gruntujgcych prawidiowo zagruntowana powierzchnia, po ich
utwardzeniu, powinna by¢ sucha i lekko blyszczgca. Po dotknieciu rekg nie powinna brudzi¢ skory. Posypka
piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i cze$ciowo w nig wtopiona.

Ukladanie (przyklejanie) papy powinno by¢ kontrolowane na biezgco w sposob ciggly, na zgodnos¢ z
wymaganiami pkt 5.4 niniejszej Specyfikacji. W szczegolnosci nalezy sprawdza¢ rownos¢ ukladania arkuszy
i szeroko$¢ zakladdéw, prawidiowos$¢ sklejania krawedzi oraz przyklejania do podioza (zwlaszcza w
miejscach newralgicznych). Sprawdzenie stanu przyklejenia papy do podioza nalezy przeprowadzac
wzrokowo dla catej izolowanej powierzchni oraz za pomocg miotka drewnianego poprzez lekkie opukiwanie
warstwy izolacji w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 - 20 m? powierzchni izolacji.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podtozem.

Prawidlowo wykonana izolacja z papy zgrzewalnej powinna mie¢ jednolity wyglad i barwe. Kazda warstwa
izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czystg powloke przylegajacg do powierzchni podktadu lub do uprzednio
utozonej warstwy.

Po wykonaniu izolacji nalezy przeprowadzi¢ badanie jej przyczepnosci do poditoza. Badanie powinno by¢
zrealizowane na kilku losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru polach na obiekcie, wyznaczonych
odrebnie dla kazdego badanego elementu (plyta pomostu, piyty przejsciowe). Pole badawcze powinno miec
powierzchnie okoto 4 m% Na kazdym polu badawczym nalezy wykona¢ badania w 5 punktach pomiarowych.
Na obiektach o powierzchni mniejszej od 1000 m? nalezy wyznaczyé 2 pola badawcze. Badanie wykonac
metoda ,pull-off’ wg procedury badawczej IBDIM Nr PB/TM-1/5, przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz
+22°C, w cieniu. Srednia wartoé¢ przyczepnoéci do podioza (w temp. otoczenia +18+22°C) na danym polu
badawczym, nie powinna by¢ mniejsza od wartosci wymaganej, podanej w tablicy 1 (Lp.12) niniejszej
Specyfikacii.

Przy dobrze przyklejonej do podioza izolacji, zerwanie nastgpi¢ powinno w masie polimeroasfaltowej ponizej
oshowy papy (czes¢ asfaltu z papy powinna pozostaé na podtozu). Przy wyliczaniu $redniej wartosci
przyczepnosci, nalezy uwzgledni¢ tylko pomiary w ktérych nastgpito powyzsze zerwanie.

Miejsca uszkodzone podczas badarn nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatow, ktére byly
stosowane do wykonania izolacji, zachowujgc wymagania techniczno-technologiczne odnosnie ich
stosowania.
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Przed ulozeniem nawierzchni lub warstwy ochronnej na izolacji nalezy przeprowadzi¢ przeglad izolacji i
dokonad jej odbioru. Szczeg6ing uwage nalezy zwréci¢ na jakos¢ napraw bledéw izolacji (pkt. 5.4 niniejszej
Specyfikacji), wykonane naprawy muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robot
QOgoblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] powierzchni podlegajacej izolaci.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi na zasadzie rob6t zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badari i oceny wizualnej.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezgcej kontroli jakosci rohét oraz
dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robét.

Odbiorowi podlega kazdy odrebny technologicznie zakres robot tj..

- podioze betonowe przygotowane do utozenia izolagji,

— zagruntowane podioze betonowe,

— ulozona izolacja wlasciwa,

przy czym sporzgdza sie jeden protokét odbioru izolacji po jej wykonaniu. W protokole odbioru nalezy
odnotowa¢ fakt dokonywania poprawek okreslajgce ich rodzaj, wielkos¢ i miejsce.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB jezeli wszystkie badania i
pomiary z uwzglednieniem tolerancji i wymagari Inspektora Nadzoru daly pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine" pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m? izolacji uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materialdw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— oznakowanie i zahezpieczenie terenu rob6t

—  prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robdt,

—  opracowanie projektu roboczego,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca robot,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikaciji,

—  sprawdzenie powierzchni betonowej,

—  przygotowanie powierzchni podioza do wykonania izolagji,

—  zagruntowanie izolowanej powierzchni,

— ulozenie izolacji zgodnie z niniejszg Specyfikacjg i dokumentacjg projektows,

—  wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

—  prowadzenie wymaganych dokumentow realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpaddw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktdére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania ewentualnych napraw ulozonej izolacji, catkowite koszty takich

robét poniesione zostang przez Wykonawce. ‘

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 12311-1 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 1. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslanie wilasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

PN-EN 1767 Wyroby i systemy do ochrony i napraw Konstrukcji betonowych. Metody badan.
Analiza w podczerwieni

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migeknienia. Metoda Pierécien i
Kula
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PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwo$ci metodg Fraassa
PN-EN SO 9029 Ropa naftowa. Oznaczanie wody. Metoda destylacyjna

PN-EN ISO 2431 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw wyplywowych
PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-C-82085-03 Zywice epoksydowe. Metody badar. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej)
PN-C-89085-06 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci.

10.2. Inne dokumenty

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r. z pézn. zmianami).

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Cze$¢ | — Wymagania. GDDKIA
— IBDIM Zmigréd 2002 (Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 roku).

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych — Krzysztof Germaniuk, Dariusz Sybilski — Seria ,I" Zeszyt 69 IBDIM Warszawa 2005 .

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych.
GDDP - IBDiM Wroctaw - Zmigréd 1998 (Zatgcznik nr 1 do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 03 grudnia 1998 roku).

Procedury badawcze IBDIM PB/TM-1/1 + 1/10 oraz PB/TWm-24/97.

Instrukcje uktadania izolacji zgrzewalnej (oprac. producenta - w jezyku polskim).

Aprobaty techniczne wyrobow.

STWIORB M.13.01.00 Beton konstrukcyjny.
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M.15.03.00. Nawierzchnie drogowe
M.15.03.01. Nawierzchnia z asfaltu lanego

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania warstw z asfaltu lanego na obiekcie
mostowym w ramach zadania pn.. PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WSI
WOLKA GOSTOMSKA

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6ét Budowlanych jest stosowana, jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohot objetych STWIORB

Zakres robdt obejmuje wykonanie warstwy wigzgco-ochronnej grubosci 5cm z asfaltu lanego MA 11 na
izolacji ustroju niosgcego obiektu oraz warstwy z asfaltu lanego MA 5 w poziomie warstwy $cieralnej - jako
przeciwspadku w pasie przy krawezniku, w zakresie zgodnym z dokumentacjg projektowa wego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypelniacza o okre$lonym skiadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig lepiszcza asfaltowego.
Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo matej zawartosci wolnych przestrzeni, w ktorej
objeto$¢ wypetniacza i lepiszcza jest wigksza niz objeto$é wolnych przestrzeni w kruszywie, nie wymagajgca
zageszczenia w czasie wbudowywania.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami,
przedmiotowymi wymaganiami technicznymi oraz definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, Materiaty
Ogo6lne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i skladowania wg STWIORB D-M.00.00.00

"Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1. Materialy skladowe do wykonania mieszanki z MA

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzace] oraz przeciwspadku z MA nalezy
stosowad¢ materiaty podane w tablicy 1:

Tablica 1. Materialy do wykonania warstwy z MA

Lp. | Materiat Wymagania wg
1 Kruszywo grube tablica 2

2 Kruszywo drobne tablica 314

3 Wypelniacz tablica5i6

4 Asfalt (lepiszcze) 35/50 tablica 7

5 Srodek adhezyjny wg pkt. 2.1.4
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21.1. Kruszywa
Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej i przeciwspadku z MA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3+4
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G¢00/15%
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii Gasiis
3 Zawarto$¢ pytéw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz fy
4 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie wyZsza niz: Flaglub Slzg
5 Procentowa zawarto$é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg PN-EN c
933-5; kategoria nie nizsza niz: Bl
6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 10987-2, badana na kruszywie o
wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz: LAag
7 | Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
8 Gestosc¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez
producenta
9 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Dexiarowana
10 | Mrozoodporno$é wg PN-EN 1367-3, w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Funaci7
11 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
12 | Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg deklarowany przez
PN-EN 932-3 producenta
13 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: mepc0,1
14 | Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego .
chionpizonego powietrzem \.Sg PN-EN 1744.1 fm 9.1 P ’ wymagana odpormosSé
15 | Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonego -
pow?etrzem?.vg PN-EN 1744-1 p. 19.2 P . i
16 | Stato§¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg v
PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyZsza niz: 5
A D/d < 4

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8mm
do warstwy wigzacej i przeciwspadku z MA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3+4

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Ge85i GaBS
2 Tolerancja uziarienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: Grc20

3 | Zawarto$é pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fio
4 | Jakosé pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBg10
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o cigglym E
uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: ceDekdarowana
6 Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
7 Nasigkliwo§é wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA4 Dekiarowana

8 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: mpc0,1

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8mm do
warstwy wiazgcej i przeciwspadku z MA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3+4
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Ge85 lub GaB5
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: Grc20
3 | Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fis
4 Jakoéé pyléw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBEe10
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o cigglym E..30
uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: e
6 | Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
7 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA Dekiarowana
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz. Miec0,1

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjg¢ proporcje
kruszywa lamanego do nietamanego co najmniej 50/50.
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2.1.2. Wypelniacz
Tablica 5. Wymagane wlasciwo$ci wypetniacza do warstwy wigzgcej i przeciwspadku z MA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodnie z tabl. 6

2 | Jako$é pytdw wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBg10

3 | Zawarto§¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

4 | Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta

5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN Vv
1097-4, wymagana kategoria: itz

6 | Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana AvenB/25
kategoria: REB

7 Rozpuszczalno$é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WS

8 | Zawartos¢ CaCO; w wypetniaczu wapiennym ce
wg PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz: 70

9 Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, wymagana K
kalegoria aDeklarowana

10 | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNgewarowana

Tablica 6. Uziarnienie wypeiniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10

Sito # [mm] Przesiew [% przechodzgcej masy]
Ogbiny zakres dla poszczegdlnych wynikow Maksymalny zakres uziarnienia deklarowany
przez producenta®
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10

a) zakres uziarnienia powinien byé deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw, z ktérych 90% powinno mieécié
sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miesci¢ sie w ogélnym zakresie podanym w tablicy

2.1.3. Lepiszcze
Tablica 7. Wymagania dla asfaltu 35/50

Lp. | Wlasciwosci Wymagania | Badania wg
asfalt 35/50

1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 35:50 PN-EN 1426

2. | Temperatura mieknienia, °C 50+58 PN-EN 1427

3. | Temperatura zaplonu, nie mnigj niz, °C 240 PN-EN 22592

4, | Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592

5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz, %, m/m 0,5 PN-EN 12607-1

8. | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 53 PN-EN 1426

7. | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C 52 PN-EN 1427

8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wiecej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1

9. | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wiecej niz, °C 8 PN-EN 1427

10. | Temperatura tamliwoéci, nie wiecej niz, "C -5 PN-EN 12593

2.1.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac érodki poprawiajgce
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo§¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo —
lepiszcze. Ocene przyczepnoséci z zastosowaniem $rodka adhezyjnego nalezy okresli¢ na wybranej frakcji
mieszanki mineralnej wg PN-EN 12697-11, metoda A, przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa powinna
wynosi¢ co najmniej 80% po 6 godzinach badania.

Badanie przyczepnoéci lepiszcza do kruszywa nalezy kazdorazowo przedstawi¢ dla kazde] recepty zlozonej
do akceptacji.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwracaé uwage na jego termostabilno$¢, szczegoélnie jesli bgdzie
dozowany bhezposrednio do zbiornika z asfaltem 1 przechowywany przez diuzszy czas w temperaturze
powyzej 100°C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem $rodkéw adhezyjnych
nie mogg by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

Nalezy stosowaé jedynie te $rodki adhezyjne, ktére posiadajg rekomendacje techniczne lub deklaracje
zgodnosci. Pochodzenie, rodzaj i cechy - deklarowane przez producenta

2.2, Bitumiczna tadma uszczelniajaca

Do uszczelnienia potgczen technologicznych nalezy stosowac termoplastyczng tasme elastyczng (topliwg
pod wplywem ciepla asfaltu lanego), produkowang na bazie wysoko modyfikowanych asfaltow, posiadajgcy
aprobate techniczng do stosowania w budownictwie drogowym i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Grubosé tasmy powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.
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3. Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.1. Wytwdérnia mieszanek mineralno-asfaltowych (WMA)

Produkcja mieszanki MA powinna odbywaé sie w WMA o cyklicznym lub cigglym systemie produkcji
mieszanki, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji. Wytwoérnia (otaczarka) powinna
prowadzi¢ system ZKP (Zakladowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21,
certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Wykonawca rob6t przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wytwodrnie (lub wytwérnie — pkt. 5.2 STWIORB) mieszanek mineralno-asfaltowych (WMA).
Mieszanke do recznego ukladania mozna réwniez wytwarza¢ w kotle produkcyjno-transportowym,
wyposazonym w mieszadta i system podgrzewania z automatyczng regulacjg temperatury.

3.2. Sprzet do wykonania warstw nawierzchni z MA

Do wykonania nawierzchni z MA Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z:

— specjalistycznych uktadarek do asfaltu lanego, wyposazonych w podgrzewang belke rozkiadajgcy,
hydrauliczny uktad regulacji grubosci i profilu warstwy oraz wstepny dystrybutor masy bitumicznej,

— sprzetu do recznego wykoriczenia przy kraweznikach i urzgdzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek,
gladzikéw, topat, szczotek itp.).

UWAGA! Sprzet uzywany do wykonania rob6t nie moze uszkodzi¢ izolacji obiektu.

4, Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.1. Transport mieszanki asfaltu lanego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe sukcesywnie w zaleznosci od postepu
robot, z zachowaniem dopuszczalnych wartosci temperatur. Mieszanka MA powinna by¢ przewozona w
specjalnych kottach transportowych, termoizolowanych z mieszadlem, z podgrzewaniem i z mozliwoscig
automatycznej regulacji temperatury mieszanki. W czasie transportu asfalt lany musi by¢ przez caly czas
mieszany w kotle. Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkeji do whbudowania,
powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale:

— zasfaltem 35/50:  od 200°C do 230°C,

przy czym:

e najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki MA bezposrednio po wytworzeniu,

e najnizsza temperatura dotyczy mieszanki MA dostarczonej na miejsce wbudowania,

o czas transportu nie powinien przekraczaé 8 h przy temperaturze do 230°C,

e podane temperatury nie dotyczg mieszanek dla ktérych stosowany jest dodatek w celu obnizenia
temperatury jej wytwarzania i wbudowania lub gdy stosowane lepiszcze asfaltowe zawiera taki srodek; w
tym przypadku nalezy sie kierowaé informacjami podanymi przez producenta mieszanki.

Mieszanka podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinna byé zabezpieczona przed
ostygnieciem i dopltywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Asfalt lany,
ktory byl ogrzewany przez diuzszy czas lub w wyzszej temperaturze nie moze by¢ uzyty do wbudowania.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywaé tylko érodki adhezyjne nie wplywajace szkodliwie na mieszanke mineralno-
asfaltows.

5, Wykonanie rohot
Ogoélne zasady wykonywania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystgpieniem do produkcji mieszanki MA do warstwy wigzacej i przeciwspadku, w terminie
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] MA, wyniki badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw oraz
wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatéw sktadowych mieszanki MA i reprezentatywne probki
materiatéw. Przedstawiona do akceptaciji recepta powinna zawiera¢, oprécz przesiewu, odsiew mieszanki
mineralnej podany w doktadnoscig do 0,1%.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym przez punkty
kontrolne. Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wigzgcej i
przeciwspadku z asfaltu lanego MA oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 8.
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Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza dla asfaltu lanego do
wykonania warstwy wiazacej i przeciwspadku

Rzedne krzywych granicznych Rzedne krzywych granicznych
Widkciwosé uziarnienia mieszanki MA 5 uziarnienia mieszanki MA 11
Przesiew, [% (m/m)] Przesiew, [% (m/m)]
Zawarto$¢ asfaltu Byia Zawartos¢ asfaltu By
Wymiar sita # w mm: od - do od - do
16 = 100
11'2 (11)* — 90"100
8 100 70-85
5,6 (5) 90 - 100 -
2 55 - 65 45-55
0,125 27 - 42 22-35
0,063 240-32,0 20,0 -28,0
Zawarto$¢ asfaltu** w mieszance B B
mineralno-asfaltowej, %, m/m minG, min;8

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa moga byé uzywane wymiary otworéw sit podane w nawiasach
** minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bnin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla zatozonej
gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®.

Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci
lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspoltczynnik a wg réwnania:

a=2,650/p,
Gestosé mieszanki kruszyw wyznacza sie ze wzoru:

5 4B .k
Pe = p P +.P,

P+ Py,
gdzie:
P + P, + ...P, = procentowa zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieszanki mineralnej)
p1+ P2t ... pp = gestosé poszezegdinych frakeji kruszyw (sktadnikow mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowane] mieszance (recepcie) powinna byé wyzsza od podanego
B.in 0 wielko$¢ dopuszczalne] odchytki 0,3 zawierajgcej blad dozowania skiadnikow oraz bigd badania.

W projektowaniu skiadu mieszanek mineralno asfaltowych nalezy kierowa¢ sie zapisami podanymi w pkt. 8.2
WT-2 (2010).

Probki laboratoryjne mieszanki
mieszanki:

— z asfaltem 35/50:

mineralno-asfaltowej powinny by¢ zageszczane przy temperaturze
140°C +5°C
Zaprojektowana mieszanka asfaltu lanego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wymagane wiasciwosci asfaltu lanego

Wihasciwose Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
MA 5 KR 3
Inint,0 Imin1,0
fmaxd.o |max3.0
'ncO,S IncD‘S

Metoda badania

Qdporno$¢ na deformacje trwate PN-EN 12697-20

5.2. Wytwarzanie mieszanki asfaltu lanego

Mieszanke mineralno-asfaltowg MA nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki). Dozowanie
skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno byé wagowe,
zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzgdzenia do dozowania skiadnikow oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.

Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie. Kruszywo
(ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka uzyskata
temperature wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym; podczas produkcji asfaltu lanego mozna
oddzielnie podgrzewaé wypelniacz w dodatkowej suszarce. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna
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byé wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej MA, ktéra
powinna wynosi¢:

— 200+230°C z asfaltem 35/50,

Temperatura mieszanki asfaltu lanego w trakcie wytwarzania oraz po jej zakoriczeniu powinna wynosi¢
maksymalnie 230°C ze wzgledu na konieczno$é ograniczenia emisji oparéw.

W celu zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkéw
zmniejszajgcych lepkos$¢ lepiszcza asfaltowego. Dodatki modyfikujgce lub stabilizujgce do mieszanki
mineralno-asfaltowej mogg byé dodawane w postaci statej lub ciekiej. Pochodzenie, rodzaj i wlasciwosci
dodatkéw powinny by¢ deklarowane a ich skutecznos¢ powinna by¢ udokumentowana. System dozowania
powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie powinny istotnie wplywaé na skutecznos¢
dziatania tych dodatkdw.

Spos6b i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnia¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym; mieszanka winna uzyskaé jednorodno$¢ pod wzgledem
wygladu i konsystencji.

Mieszanke MA do recznego ukladania na przeciwspadkach lub $ciekach przykraweznikowych mozna
réwniez wytwarzaé w kotle produkcyjno-transportowym, wyposazonym w mieszadta i system podgrzewania
z automatyczng regulacjg temperatury.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierag:

» nazwe i adres producenta oraz miejsce produkciji,

n opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

» warunki, ktérym odpowiada wyrédb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych norm,
= szczegodlne warunki stosowania,

= numer dofgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

= nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMA w danym tygodniu.

5.3. Warunki przystapienia do rohét

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz +5°C. Temperatura powietrza
powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernie roziozonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie dopuszcza sie ukiadania mieszanki mineralno-asfaltowe;
podczas opad6éw atmosferycznych oraz silnego wiatru a takze na wilgotnym lub oblodzonym podtozu.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podioze, pod warstwe wiagzacg (ochronng), stanowi plyta ustroju niosgcego obiektu pokryta izolacjg wg
STWIORB M.15.02.01. Podioze to powinno posiadaé projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢
sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczern (piasek, bloto, kurz, rozlane paliwo, itp.).
Do usuwania zanieczyszczeh nalezy stosowaé szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny
(dmuchawy, odkurzacze itp.), nie powodujgc uszkodzen utozonej izolacji.

Podloze, pod warstwe przeciwspadku z MA w warstwie $cieralnej, stanowi warstwa wigzgca (ochronna).
Podloze to powinno by¢ na catej powierzchni czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego
kruszywa, wyprofilowane, rowne i bez kolein.

Z kazdego podloza powinien byé zapewniony odptyw wody. Podtoze na ktérym uktadana jest warstwa
asfaltu lanego nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem bitumicznym.

Przed ulozeniem warstwy wigzgcej nalezy sprawdzi¢ czy zostaly wykonane elementy odwodnienia (drenaze,
sgozki, wpusty); urzadzenia odwadniajgce zabezpieczy¢ przed ,zatkaniem” mieszankg mineralno-asfaltowa.
Styki kraweznikéw oraz innych urzadzen przylegajgcych do nawierzchni (dylatacje itp.) powinny by¢ przed
utozeniem asfaltu lanego oklejone tasmg bitumiczng zgodng z wymaganiami pkt. 2.2.

5.5. Proébha technologiczna i odcinek prébny

Ustalony skiad wejéciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby technologicznej. Préba technologiczna
ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepts laboratoryjna.

5.6. Wbudowanie mieszanki asfaltu lanego

Mieszanke asfaltu lanego nalezy wbudowaé w sposéb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki (rozktadarki)
wyposazonej w podgrzewang belke rozkladajgcg oraz uklad automatycznego regulowania grubosci warstwy i
utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektows. Ukiadanie reczne jest dopuszczalne tylko w tych
miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy uktadarki. Uktadanie mieszanki musi
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odbywac sie w sposéb ciagly, bez przestojow, z jednostajng predkoscig. Uktadarka powinna by¢ tak zasilana,
aby w jej zasobniku byla stale goraca mieszanka; mase z kotla fransportowego nalezy podawac
bezposrednio do ukiadarki. Temperatura wbudowania powinna byé zblizona do gornej temperatury
wytwarzania.

Rzedne wysokosciowe warstwy wigzgcej na obiekcie uwarunkowane sg parametrami podioza. W celu
okreslenia niwelety warstwy, na obiekcie powinna by¢ zalozona siatka punktéw pomiarowych w rozstawie ok.
4 x 4 m. W szczegoélnosci punkty pomiarowe powinny znajdowad sie przy kraweznikach, w osi odwodnienia
oraz osi jezdni. Na podstawie pomiaréw niwelacyjnych nalezy okresli¢ grubos¢ nawierzchni w poszczegodlnych
punktach. W przypadku, gdy grubosé warstwy nie spetnia wymagan, mozna jg migjscowo zmniejszy¢ lub
zwigkszy¢ w granicach dopuszczalnej tolerancji wg pkt. 6.3.2 niniejszej STWIORB.

Projektowany profil (poprzeczny i podiuzny) wykonywanej warstwy ochronnej (wigzacej) uzyskiwany moze
byé za pomocg stalowych listew prowadzacych. Prowadnice nalezy ustawi¢ na stalowych podktadkach
zgodnie z geodezyjnymi wynikami pamiaréw grubosci. Dzieki prowadnicom mozliwe jest wykonanie warstwy
ochronnej (wigzacej) o zmiennych spadkach (poprzecznych i podtuznych) oraz o zmiennej grubosci.

Zaleca sie ukladanie asfaltu lanego warstwy wigzgcej calg szerokoscig jezdni; mozna uzywac rozktadarki
pracujace obok siebie w technologii rozktadania ,gorace przy gorgeym” przy zapewnieniu prawidtowego i
szczelnego polgczenia uktadanych pasow warstwy.

Zaleca sie ukiadanie MA warstwy wigzacej na obiekcie w sposob ciggly tj. bez przerw technologicznych, w
ramach jednej dzialki roboczej. W przypadku, gdy wystgpi koniecznosé zakoriczenia dziatki roboczej na
obiekcie, na czas po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng
granice, krawedz warstwy asfaltu nalezy zakoriczy¢ pionowo w linii prostej, prostopadle do kierunku ruchu.
Dalsze wbudowywanie mieszanki nalezy poprzedzi¢ wykonaniem spoiny technologicznej z tasmy
termoplastycznej wg pkt. 2.2. Polaczenie technologiczne powinno by¢ jednorodne i szczelne.

Utozenie warstwy $cieralnej moze nastgpi¢ po ostygnieciu warstwy wigzacej do temperatury otoczenia.

5.7. Wykonanie przeciwspadkéw z asfaltu lanego

Przed wykonaniem warstwy $cieralnej na obiekcie Wykonawca powinien okreéli¢ sposob przygotowania

miejsca na utozenie asfaltu lanego na przeciwspadkach, albo:

— ulozy¢ warstwe Scieralng tylko do krawedzi zalomu przeciwspadku, zabezpieczajgc powierzchnie na
przeciwspadek az do kraweznika, np. elementem odpowiedniej szerokosci i o okolo 5-10mm
mnigjszej grubosci od grubosci warstwy $cieralnej (odpornym na dziatania termiczne tej warstwy),

— ulozyé warstwe $cieralng na catej szerokosci jezdni, a nastepnie wycigé w tej warstwie koryto miedzy
kraweznikiem a krawedzig zatomu przeciwspadku do poziomu warstwy wigzacej z asfaltu lanego
(sposdb wycinania musi wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzenia drenazy).

Mieszanke asfaltu lanego na przeciwspadkach nalezy uktadac recznie (topatami, gladzikami) dowozac
mase z kotta transportowego do miejsca wbudowania taczkami. W przypadku gdy grubos¢ warstwy
przeciwspadku jest > 4 0cm prace nalezy prowadzi¢ w dwoch etapach:

— wykonanie warstwy wyrownujgcej w przygotowanym korycie,

— wykonanie warstwy przeciwspadku z zachowaniem spadku poprzecznego.

Nie przewiduje sie wykonywania posypki uszorstniajgcej gorng powierzchnie przeciwspadku.

Zlgcze robocze warstwy scieralne] i przeciwspadku powinno byé réwne i wypetnione tasmag
termoplastyczng wg pkt. 2.2.

Nawierzchnia na przeciwspadku moze by¢ eksploatowana po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rohét Wykonawca powinien:

— przedstawié Inzynierowi do akceptacji Zradia poboru kruszyw oraz wszystkich dodatkowych materiatow,
dotaczajgc wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materialow sktadowych

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),

— przedstawié Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt mieszanki MA (Badanie Typu) oraz wszystkie
dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatow sktadowych mieszanki MA i reprezentatywne probki
materiatow.,

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialdéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.
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6.2. Badania w czasie robo6t
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan | pomiaréw
Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwo$¢ ich przeprowadzania podano w tablicy 10

Tablica 10. Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwo$¢
Lp. |Wyszczegolnienie badan Czestosc badan

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

1. Temperatura sktadnikéw Dozor ciggly

2. Temperatura mieszanki asfaltu lanego Kazdy kociot transportowy przy zaladunku i w czasie
wbudowywania

3. Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki | Raz dziennie przy produkcji do 500 ton, dwie prébki przy
produkcji powyzej 500 ton.

4, Odporno$¢ na deformacje trwate Jedna probka dla przy produkcji do 500 ton, dwie prébki przy
produkcji

WYKONANA WARSTWA WIAZACA Z ASFALTU LANEGO

5. Grubos¢ warstwy Badana metodami geodezyjnymi, z czestotliwos$cig co 10m i nie

mniej niz w 3-ch przekrojach na przesto (w osiach podpériw
§rodku rozpietosci)
6. Penetracja i przyrost penetracji 1 prébka na kazde 500m” warstwy

6.2.1.1. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe] nalezy w sposob ciagly kontrolowac temperature
sktadnik6w mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometrow zamontowanych
w otaczarce.

6.2.1.2. Pomiar temperatury mieszanki
Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3

6.2.1.3. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki BA pobranej z mieszanki
z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze
odbiegaé od wartoéci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchyiki £0,25% [m/m].

6.2.1.4. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakgji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegaé
od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen podanych ponizej:

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej prébki i $rednie od zatozonego skiadu [%]
Przechodzi przez sito Asfalt lany
D + 4
D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa grubego +4
2mm +3
0,063 mm +2,0
Zawarto$§é rozpuszczalnego lepiszcza +0,25

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny byé spetnione
jednoczesnie.

Wykonawca ma obowigzek zadeklarowac w badaniu typu, ktore sito jest charakterystyczne dla kruszywa
drobnego oraz kruszywa grubego zgodnie z PN-EN 13108-21 zatgcznik A.3, punkt A.3.1, Tab. A1

6.2.1.5. Penetracja i przyrost penetracji (odpornos¢ na deformacje trwate)

Penetracja i przyrost penetracji powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w PN-EN
12697-20 na prébkach szesciennych. Zaglebienie trzpienia podczas badania prébki szesciennej,
sporzgdzonej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej lub z materiatu pobranego z nawierzchni, nie moze
przekroczy¢ wartosci podanej w tablicy 11 o wiecej niz +1,0mm, -0,4mm.
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6.2.1.6. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ metodami geodezyjnymi. Grubosé warstwy nie moze rézni¢ sie
od grubosci projektowanej o wiecej niz +10%. Zabrania sie wykonywania odwiertéw na obiektach
mostowych.

6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z mieszanki MA
6.3.1. Czestosc oraz zakres badan i pomiarow
Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 11

Tablica 11. Czesto$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. Badania cecha Minimalna czestos¢ badan i pomiarow
1. | Szeroko$é warstwy 10 razy na 1 km
2. | Réwnosé podiuzna pomiar tatg i klinem lub metodg réwnowazng uzyciu taty i klina
3. | Rdwnoséé poprzeczna Nie rzadziej nizco5 m
4. | Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m
5. | Rzedne wysokosciowe (0$ podiuzna i Zgodnie z opisem w punkcie 6.3.5
krawedzie)
6. | Uksztaltowanie osi w planie®) co50m
7. | Zigcza podiuzne i poprzeczne kazde ztgcze (ocena wizualna)
8. | Wyglad warstwy ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

6.3.2. Szerokos$¢ warstwy

Sprawdzenie szerokosci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tasmag miernicza, odlegtosci
przeciwleglych bocznych krawedzi. Pomiary nalezy wykonywa¢ co 10m, w tym w 3-ch przekrojach na
przesto (w osiach podpor i w srodku rozpietosci). Szerokos¢ wykonanej warstwy wigzgcej (ochronnej) nie
moze rézni¢ sie od szerokoéci projektowanej o wiecej niz szeroko$¢ wynikajgca z tolerancji ustawienia
kraweznikéw na obiekcie. Szerokos¢ wykonanej warstwy nieograniczonej kraweznikiem, nie moze rézni¢ sie
od szerokoéci projektowanej o wiecej niz + 5cm.

Szerokosé przeciwspadku w warstwie scieralnej nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej
niz £ 2cm.

6.3.3. Rownosé warstwy

Pomiar réwnosci podiuznej nalezy wykonywaé w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu oraz w Srodku
szerokosci przeciwspadku a réwnosci poprzecznej w kierunku prostopadiym do osi jezdni, na kazdym
ocenianym pasie ruchu. Do oceny réwnosci nalezy stosowaé metode z wykorzystanie faty 4-metrowe;j i klina
lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina, mierzgc wysoko$é przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiary
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m z dokifadnoscig co najmnigj 1 mm.

Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne warstwy wigzgcej (ochronnej) nie moga przekroczy¢ 9mm.

Nierownosci wzdluz przeciwspadku nie mogg przekracza¢ 6mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

SpadkKi poprzeczne nalezy sprawdzac 3 razy na diugosci przesta (w osiach podpor i w srodku rozpietosci)
lecz nie rzadziej niz co 20 m (co 10 m na przeciwspadkach) oraz w punktach gidwnych fukow poziomych.
Sprawdzenie polega na przytozeniu taty i pomiar przeswitu klinem. Spadki poprzeczne warstwy z MA na
prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tolerancjg +0,5% dla warstwy wigzgcej
oraz z tolerancja +2,5% (lecz nie wiecej niz 10mm) dla przeciwspadku.

6.3.5. Rzedne wysokos$ciowe warstwy

Sprawdzenle rzednych wysokosciowych polega na wykonanlu niwelacji i poréwnaniu wynikéw z
wymaganymi rzednymi wg dokumentacji projektowej. Rzedne nalezy mierzy¢ wzdluz osi jezdni, osi
odwodnienia | wzdiuz kraweznikéw, w oparciu o siatke punktéw pomiarowych jak przy pomiarze grubosci
warstwy (w tym w 3-ch przekrojach na przesto: w osiach podpor i w Srodku rozpietesci). Rdznice pomiedzy
rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 5mm. Wymaga
sige, aby co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie sprawdza¢ co najmniej w 3-ch przekrojach na przesio (w osiach podpor i w
Srodku rozpietosci); dodatkowe pomiary nalezy wykonaé w gtdéwnych punktach {ukow poziomych. Os
warstwy (wigzgcej) w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg £ 2 cm na
dlugosci kazdego przesta.
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6.3.7. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzane wizualnie na catej diugosci kazdego zigcza, powinny byé rowne i
zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy asfaltowe
powinny byé w jednym poziomie.

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzany wizualnie poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanej warstwy
na obiekcie, powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych, tuszczgcych sig, bez
spekan, deformaciji, plam i wykruszen.

7. Obmiar rohét.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] wykonanej warstwy wigzacej (ochronnej) nawierzchni
jezdni na obiekcie, o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m?] wykonanej warstwy przeciwspadku w warstwie &cieralnej
nawierzchni jezdni, wzdtuz kraweznikéw na obiekcie, o gruboéci zgodne]j z dokumentacjg projektowa.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty zwigzane z wykonaniem warstwy wigzacej na obiekcie podlegajg odbiorowi na zasadzie robdt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu a z wykonaniem przeciwspadku — jak roboty zwigzane z wykonaniem
warstwy &cieralnej na obiekcie.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania na obiekcie 1 m? warstwy wigzacej z asfaltu lanego uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatdéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w iloSciach potrzebnych do wykonania robot tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

— roboty przygotowawcze; przygotowanie (oczyszczenie) podioza (izolacji),

— zabezpieczenie, zastoniecie i odstoniecie kraweznikow, wpustow, sgczkow, urzadzen dylatacyjnych itp.,

— pokrycie tadmg topliwg krawedzi urzadzen obcych, kraweznikéw, urzgdzen dylatacyjnych,

— opracowanie recept laboratoryjnych dla mieszanki mineralno-asfaltowej MA 11,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej MA 11,

— transport mieszanki do miejsca whudowania,

— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek,

— roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweletg i spadkami,

— wykonanie spoin, polgczen i uszczelnien technologicznych,

— wyKonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen (laboratoryjnych i terenowych),

— prowadzenie wymaganych dokumentdw realizacyjnych i odbiorczych,

- koszt utrzymania czystoéci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy,

— uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktdére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymczasowych.
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Cena jednostkowa wykonania na obiekcie 1 m? warstwy przeciwspadku z asfaltu lanego w warstwie
$cieralnej przy krawezniku uwzglednia:

zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatéow i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

oznakowanie i zabezpieczenie terenu robét

prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robo6t,

oznakowanie | zabezpieczenie miejsca robot,

roboty przygotowawcze; przygotowanie miejsca (koryta) dla utozenia asfaltu lanego na przeciwspadkach
przy kraweznikach, oczyszczenie podicza (w-wy wigzgcej) w przygotowanym korycie,

zabhezpieczenie, zastoniecie i odstoniecie kraweznikéw, wpustow, urzgdzen dylatacyjnych itp.,

pokrycie tadma topliwg krawedzi urzgdzen obcych, krawgznikdw, urzgdzen dylatacyjnych,

opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej MA 5,

wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego (fakultatywnie),

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej MA 5,

transport mieszanki do miejsca whudowania,

ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek,

reczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweleta i spadkami,

wykonanie spoin, polaczen i uszczelnien technologicznych,

wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen (laboratoryjnych i terenowych),
prowadzenie wymaganych dokumentow realizacyjnych i odbiorczych,

koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy,

uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpadoéw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja

likwidacja wszystkich tymczasowych elementdw zwigzanych z robotami,

inne roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sa niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane,

10.1. Normy

PN-EN 196-2 Metody badania cementu — Analiza chemiczna cementu

PN-EN 186-6 Metody badania cementu — Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czeé¢ 5: Wyposazenie podstawowe
i wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie skiadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwoséci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wilasciwoséci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziaren — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwoséci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania
kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwoséci kruszyw — Czes$¢é 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeplywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Badania blekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czagstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwoéci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czeé¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypeiniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czeé¢ 5: Oznaczanie

zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
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PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12272-1
PN-EN 12591
PN-EN 12597
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-3
PN-EN 12697-4
PN-EN 12697-5
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-10
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-14
PN-EN 12697-17
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-19
PN-EN 12697-20
PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24
PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czeé¢ 7. Oznaczanie
gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 8: Oznaczanie
polerowalno$ci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

Badanie wlasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czesé 5. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan — Cze$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszcza i kruszywa

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 2: Oznaczanie skiadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czeé¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes$¢ 4. Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna do destylacji frakcyjnej
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czeé¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 10: Zageszczalnose

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metoda badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 14: Zawarto$¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 17: Ubytek ziaren

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 19: Przepuszczalno$¢ probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 20: Penetracja probek szesciennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 22:; Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymato$ci na rozcigganie probek
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 24: Odporno$é na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesc 26: Sztywnos¢

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek
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PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30
PN-EN 12697-33
PN-EN 12697-34
PN-EN 12697-35
PN-EN 12697-36
PN-EN 12697-38

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-40
PN-EN 12697-41
PN-EN 12697-42
PN-EN 13043
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-8
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13808
PN-EN 13924
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-ISO 565

BN-68/8931-04

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawartosci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 33: Przygotowanie préhek zageszczanych walcem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego metodag
spalania

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnoéé "in-situ”

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 41: Odpornosé na plyny przeciwgotoledziowe

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesc 42: Zawartos¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 8: Destrukt asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czeé¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcji

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢
1: Badanie metodg pierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢
2: Liczba bitumiczna

Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych twardych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltdw modyfikowanych
polimerami

Wypelniacze ziaczy i zalewy — Czes¢ 1. Specyfikacja zalew na gorgco
Wypelniacze szczelin i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie — Wymiary nominalne oczek

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie, Dziennik Ustaw nr 43 poz. 430.

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2010. Zatgcznik 1 do Zarzadzenia nr 102 Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2010. Zatgeznik 2 do Zarzadzenia nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19

listopada 2010r.
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M.15.03.03. Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych

z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na obiekcie mostowym w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WSI WOLKA GOSTOMSKA

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB obejmujg zasady prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
warstwy $cieralnej gruboéci 4cm z betonu asfaltowego AC 11 S dla drogi klasy technicznej Z o kategorii
ruchu KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Warstwa $cieralna — jest to gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezpos$rednim kontakcie z kotami
pojazdow.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na:
krzywg uziarnienia kruszywa (ciggla lub nieciggla), zawartos¢ wolnych przestrzeni, proporcje sktadnikow lub

technologie wytwarzania lub whudowania.
Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na

wymiar D najwiekszego kruszywa.

Mieszanka drobnoziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej (z wytgczeniem
asfaltu lanego), wiazacej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16mm.

Beton asfaltowy — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggltym tworzy
strukture wzajemnie klinujgca sie.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z definicjami podanymi w STWIORB D-M
00.00.00 ,.Wymagania ogblne” p. 1.4. oraz w odpowiednich Polskich Normach.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 1.5.

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-

M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Materialy do wykonania warstwy $cieralnej z AC

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej z AC nalezy stosowa¢ materialy
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materiaty do wykonania warstwy Scieralnej z AC

Lp. Materiat Wymagania wg
1 Kruszywo grube tablica 2

2 Kruszywo drobne tablica 3

3 Wypelniacz tablica4i b

4 Asfalt: 50/70 tablica 6
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Tablica 2. Wymagane wiasciwoéci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc90/207
2 Tolerangja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii Gawis
3 Zawartosé pytéw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fa
4 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza Flzo
niz: lub Sz
5 Procentowa zawarto$é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w kruszywie c
grubym wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: o1
6 Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badana na kruszywie
o wymiarze 10/14, rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz. LAz
7 Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji kruszywa do PSV, o
mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: Daklarswans ofs milkf nit 40
8 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez
producenta
9 Gestosé nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez
producenta
10 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 24 pekiarowana
11 | Mrozoodpornos$é wg PN-EN 1367-6 , w 1% NaCl, badana na kruszywie o Fu. o7
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz: et
12 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
13 | Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 deklarowany przez
producenta
14 G_rube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza mupc0, 1
niz: !
15 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego .
chiodzonego powietrzem \.\}r)g PN-éJN 17441 mej ° vymagena.odpemosd
16 | Rozpad zwigzkoéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego
bowletizom w PN.EN 17441 p 192 i § y WG ans odpRvast
17 | Stalo$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 p. 19.3, Y
kategoria nie wyzsza niz: 35
a) D/d<4

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8 mm do
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G485 lub Ge85

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: Gyc20

3 Zawarto$é pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz

4 Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz. MBE10

5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o Ecs30

ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz.

6 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez
producenta

7 Nasigkliwo§¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 [ub 9 WA 24 pakiarowana

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyZsza niz: mypc0, 1
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Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodnie z tabl. 5
2 Jako$¢ pytéw wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz. MBe10
3 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
4 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN v
1097-4, wymagana kategoria: i
6 Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Arss8/25
7 Rozpuszczalno$é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
8 Zgwqdoéé C_laCOa w wypelniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2, kategoria CCro
nie nizsza niz:
9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana K
kategoria a Deklarowana
10 | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNysxiarowana

Tablica 5. Uziarnienie wypeiniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10

Sito # [mm] Przesiew [% (mm)]
QOgdlny zakres dla poszczegblnych Maksymalny zakres uziarnienia
wynikéw deklarowany przez producenta®
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw, z
ktérych 80% powinno miesci¢ sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miesci¢ sig w ogolnym
zakresie podanym w tej tablicy

Tablica 6. Wymagania dla asfaltu

Lp. | Wiasciwosci Wymagania | Badania wg
50/70

1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 50+70 PN-EN 1426

2. | Temperatura mieknienia, °C 46+54 PN-EN 1427

3. | Temperatura zaplonu, °C 2230 PN-EN ISO 2592

4. |Pozostata penetracja po starzeniu, % 250 PN-EN 12607-1

5. | Zmiana masy po starzeniu*, % 0,50 PN-EN 12607-1

6. | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, °C <9 PN-EN 1427

7. | Rozpuszczalnosé, % 2 99,0 PN-EN 12592

8. |Lepko$é dynamiczna w 60°C; Pa*s =145 PN-EN 12596

9. | Temperatura tamliwosci wg Fraasa, °C =-8 PN-EN 12593

10. [Indeks penetragji -1,6 ++0,7 | PN-EN 12591, Zalgcznik A

11 | Lepkosé kinetyczna w 135°C, mm*/s 2 295 PN-EN 12595

*) Zzmiana masy moze by¢ wartoécig dodatnig lub ujemng

2.2. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé srodki poprawiajgce
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo -
lepiszcze. Koniecznosé zastosowania $rodka adhezyjnego wyniknie po zbadaniu przyczepnosci lepiszcza
do kruszywa. Ocene przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda A
po 6 h obracania, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe. Dopuszcza sig inne wymiary kruszywa
w przypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa
powinna wynosi¢ co najmniej 80%.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwracaé uwage na jego termostabilnos¢, szczegéinie jesli bedzie
dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez diuzszy czas w temperaturze
powyzej 1000C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem srodkéw
adhezyjnych nie mogg byé wyzsze od zalecanych przez producenta.

Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.

Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczepnosci jest badanie odporno$ci na dziatanie wody ITSR
wg WT-2:2010.
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2.3. Materialy do uszczelnienia krawedzi i polaczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej, spoin z elementami ograniczajgcymi nawierzchnig oraz zigczy
technologicznych podiuznych nalezy stosowaé gorgcy asfalt drogowy tego samego rodzaju i gatunku, jaki
zostat uzyty do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. Do uszczelnienia zigczy technologicznych
poprzecznych oraz spoin z elementami obcymi w nawierzchni nalezy stosowa¢ masy termoplastyczne
modyfikowane polimerami lub elastomerami.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,\Wymagania ogélne” pkt. 3.
Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodnos¢ przedstawionej przez Wykonawce
propozycji sprzetowej z wymaganiami STWIORB.

3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytwérni (otaczarce) o mieszaniu cyklicznym
lub ciagtym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o
pojemnosci nie mniejszej niz polowa wydajnosci godzinowej. Wydajnos¢ otaczarni powinna byc
dostosowana do wielkosci robét. Na WMA musi by¢é wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie z
wymaganiami PN-EN 13108-21.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno byé wagowe. Odchyiki masy dozowanych
skiadnikow (w stosunku do masy poszczegolnych skiadnikéw zarobu) nie powinny by¢ wigksze od £ 2 %.
Wytwaornia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Ukladanie mieszanki powinno odbywaé sie mozliwie najwiekszg szerokoscia, przy uzyciu mechanicznej

uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej lub zespotem uktadarek pracujgcych réwnolegle z

przesunigciem roboczym umozliwiajgcym ulozenie stykajacych sie¢ warstw asfaltowych na gorgco,

posiadajacej nastepujgce urzgdzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i pochyleniem
poprzecznym,

- plyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzgdzenia do podgrzewania plyty wibracyjnej.

3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowa¢, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gladkie
$rednie i ciezkie, ogumione ciezkie o regulowanym ciénieniu w oponach.

Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj sprzetu zageszczajgcego, a jego skutecznos¢ zostanie
potwierdzona na odcinku prébnym. Kazda zmiana ilosci bgdz rodzaju sprzetu zaggszczajgcego wymaga
odcinka prébnego.

4. Transport
Ogébine wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 4.

4.1, Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownoéci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca sig stosowanie
samochodéw termoséw. Powierzchnie skrzyhi ladunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny
byé czyste, a do zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko $rodki niewplywajgce szkodliwie na
mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza ukiadarki posiadata
temperature nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki, liczony od
zaladunku do roztadunku, powinien zagwarantowa¢ spelnienie warunku zachowania temperatury
wbudowania podanej w pkt. 5.3. W wytadowywanej do kosza ukfadarki mieszance nie powinny znajdowac
sie grubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.
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5. Wykonanie Robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
projekt mieszanki AC (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatow
skladowych mieszanki AC i reprezentatywne probki materiatow. Przedstawiona do akceptacji recepta
powinna zawieraé, oprécz przesiewu, odsiew mieszanki mineralnej podany w doktadnoscia do 0,1%.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieécié si¢ w obszarze wyznaczonym przez punkty

kontralne.
Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy écieralnej z betonu asfaltowego
dla projektowanych drég o kategorii ruchu KR3 oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 7.

Tablica 7. Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ asfaltu — warstwa
§cieralna drég o kategorii ruchu KR3

Przesiew, %, m/m Punkty kontrolne
wymiar sita # w mm, uziarnienia mieszanki
zawarto$s¢ asfaltu AC118
Przechodzi przez:
16 100
11,2 (11)* 90 - 100
8 60 -90
5,6 -
2 35-50
0,125 8-20
0,063 5—11
Zawarto$¢ asfaltu™ w mieszance B
mineralno-asfaltowej, %, m/m min5.4

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa moga by¢ uzywane wymiary otworéw sit podane w
nawiasach

* minimalna zawarto$é lepiszcza (kategoria B.,) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana
dla zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®. Jeéli stosowana mieszanka mineralna ma inng
gestosé (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartoéci lepiszcza podang warto$¢ By, nalezy pomnozy¢
przez wspodtczynnik a wg réwnania:

a=2,65/p,
gdzie: p, — ggstos¢ mieszanki kruszyw obliczona ze wzoru:
p _PrPitP,
Vil + P, +...B’i
PP P,

gdzie:
P,+P,+...P, — procentowa zawarto$¢ poszczegolnych frakeji kruszyw(skiadnikéw mieszanki mineralnej)
p1+pa+... Py — gestosé poszcezegdlnych frakeji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od
podanego B, 0 wielkos¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajgcej blgd dozowania skiadnikéw i bigd
badania.

Przy ustalaniu skiadu mieszanki AC 11 S nalezy stosowac projektowanie empiryczne.

Prébki laboratoryjne mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zageszczane przy temperaturze

mieszanki z asfaltem 50/70 140°C+5°C

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drég o kategorii ruchu KR3 powinna spetniac
wymagania podane w tablicy 8 Lp. 1+3

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego dla drég o kategorii ruchu KR3 powinna spetniac
wymagania podane w tablicy 8 Lp. 4+5.
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Tablica 8. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej warstwy $cieralnej dla drég o kategorii
ruchu KR3

Lp. | Wiaéciwosci Wymagania Metoda i warunki badania

1. |Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunki PN-EN 12697-8
zageszczania wg PN-EN 13108-20 — C.1.3, ublijanie, 2X75 | Vmin2,0; Vmax4,0
uderzen,

2. | Odporno$é na deformacje trwale'; warunki zageszczania WTS PN-EN 12697-22, metoda Bw
wg PN-EN 13108-20 - C.1.20, walowanie, Pes-Pioo. | prp AIRO,50 powietrzu, 10000 cykli
gruboéé p!yty 40mm AIR Deklarowane

3. | Odporno$é na dziatanie wody', warunki zageszczania wg ITSRso PN-EN 12697-12,

PN-EN 13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x35 uderzen kondycjonowanie w 40°C z
jednym cyklem zamrazania®
badanie w 25°C

4. | Wskaznik zageszczenia, % 208 pkt. 6.2.1.7 niniejszej STWIORB

5. | Zawarto&¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, viv Vminz,0; Vimaxs,0 pkt. 6.2.1.8 niniejszej STWIORB

1) Oznaczane tylko na etapie projektowania mieszanki AC
2) Ujednolicong procedure badania odpornoéci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zalgczniku
do WT-2 2010

5.2. Préba technologiczna

Ustalony skiad wej$ciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zostaé sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby technologicznej. Préba technologiczna
ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptq laboratoryjna.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Whytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce, zapewniajgcej
prawidlowe dozowanie skiadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
skiadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéh i czas mieszania skiladnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Spos6b dozowania $rodka adhezyjnego powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania
srodkow adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$é dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wplywa¢ na skuteczno$¢ dziatania tych
Srodkow.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o
wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic¢:

- z asfaltem 50/70 140+180°C

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce whudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracjg zgodnosci.
Deklaracja powinna zawieracé:

» nazwe i adres producenta oraz miejsce produkgji,

= opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

= warunki, ktérym odpowiada wyrdéb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych norm,

= szczegdlne warunki stosowania,

» numer dotgczonego certyfikatu Zakladowej Kontroli Produkcji

» pazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMA w danym miesigcu.

5.4. Odcinek prébny

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot Wykonawca

wykona odcinek prébny w celu:

a) okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-bitumicznej

b) sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

c) okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej warstwy,

d) zbadania parametréw mieszanki, zwiaszcza zawartosci wolnych przestrzeni,

e) okreslenia potrzebnej iloci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zaggszczenia warstwy,
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f) wykonania zigczy poprzecznych i podiuznych.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w migjscu i o diugosci uzgodnionych z Inzynierem.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu, jakie zamierza stosowac
do wykonania warstwy &cieralnej z betonu asfaltowego.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikéw z odcinka
prébnego i ustalonej technologii zaggszczania.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza niz +10°C. Temperatura powietrza powinna by¢é mierzona co najmniej 3 razy dziennie
w okresach réwnomiernie roziozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie
dopuszcza sie ukfadania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru.

5.6. Przygotowanie podioza

Rzedne wysokoéciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien byé zapewniony odplyw wody.
Podtoze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno byé oczyszczone. Na podiozu nie moze by¢ éniegu
lub lodu. Nie dopuszcza sie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe na mokrym podiozu (na
warstwie wody pokrywajgcej réwnomiernie powierzchnie podioza pod wbudowywang warstwg asfaltowa).
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny byé przez Wykonawce naprawione.

Powierzchnie kraweznikow, wlazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajgce do uktadanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ pokryte tasma asfaltows.

5.7. Whudowywanie i zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zalezno$ci od postgpu robodt.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢é zabezpieczona przed
ostygnieciem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjetg technologig. Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana ukladarkg wyposazong w ukiad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Ukladarka
powinna poruszaé sie ze stata predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochéd z gorgeg mieszankg). W miejscach niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie
reczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt.
5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywa¢ sig zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
prébnym.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczgé¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

Zigcza w warstwie Scieralnej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Podiuzne ztgcza nie mogg wystepowac w $ladzie kot pojazdéw ani pod oznakowaniem poziomym.
Wykonanie zlgczy jak opisano w pkt. 5.8.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w rozkladaniu pasa warstwy na czas, po ktorym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granicg. Przed przystgpieniem
do wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usungé utozony poprzednio odcinek na diugosci do 3m i
peinej grubosci. Na tak powstatg krawedz nanies$¢ lepiszcze lub inny materiat do zlgcz, w iloci co najmniej
50g na 1cm gruboéci warstwy na 1m krawedzi.

Dopuszczenie wykonanej nawierzchni do ruchu moze nastgpi¢ po jej schiodzeniu do temperatury
zapewniajgcej jej odpornos¢ na deformacje trwale. Zalecany jest czas stygniecia nie krotszy niz 24
godziny.

W przypadku warstwy $cieralnej rozkladanej przy urzadzeniach ograniczajgcych nawierzchnig, ktérych
gérna powierzchnia ma byé w jednym poziomie z powierzchnig nawierzchni (np. $ciek uliczny, korytka
odwadniajgce), oraz spadek jezdni jest w strone tych urzadzen, to powierzchnia warstwy $cieralnej
powinna by¢ wyzej 0 0,5 do 1,0cm.
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5.8. Ztacza

Przy wykonywaniu warstw asfaltowych nalezy dgzy¢ do zmniejszenia do minimum liczby spoin/ztgczy
technologicznych. Polgczenia dziatek roboczych, powstajgce przy wykonywaniu nawierzchni z mieszanek
mineralno-asfaltowych, powinny byé wykonywane z nalezytg staranno$cig przez doswiadczonych
pracownikéw Wykonawcy. Prace te powinny odbywaé sie pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, co
powinno byé potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Do wykonywania zigczy technologicznych nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy
wykorzysta¢ urzadzenia zalecane przez producenta uzytego materiatu lub rownowazne.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie polgczenia wylgcznie przez zalanie go z gory asfaltem, po
zageszczeniu warstwy. Wszystkie zigcza powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej:

- 20cm wzgledem ztgczy podiuznych do nich rownolegtych

- 200cm wzgledem ztaczy poprzecznych do nich réwnolegtych, wystepujacych w nizej polozonej warstwie
Uklad zigczy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.

6. Kontrola jakosci Rohoét
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- przedstawié¢ Inzynierowi do akceptacji zrédta poboru kruszyw oraz wszystkich dodatkowych materiatow,
dolaczajgc wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materiatdw skiadowych

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdbw wykonane
przez dostawcow itp.),

— przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt mieszanki AC (Badanie Typu) oraz
wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materiatow skltadowych mieszanki AC i reprezentatywne
prébki materiatow.,

— ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwoéci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robo6t
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw
Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwo$¢ ich przeprowadzania podano w tablicy 9

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwosé

Lp. | Wyszczegblnienie badar Czestoéé badan

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

1. Temperatura skiadnikéw Dozor ciggly

2, Temperatura mieszanki Kazdy samochadd przy zatadunku i w czasie wbudowywania

3. Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Raz dziennie przy produkcji do 500 ton, dwie probki przy
produkciji powyzej 500 ton.

4, Wolna przestrzen w proébkach Marshalla Nie rzadziej niz 1 raz przy produkcji do 500t i nie rzadziej niz 2

razy przy produkcji powyzej 500t
BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY Z MIESZANKI AC

5. Grubos¢ warstwy 2 probki
6. Wskaznik zageszczenia warstwy 2 prébki
7. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie | Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowaé

gesto$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczonej w dniu
wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej

6.2.1.1. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy w sposob ciggly kontrolowa¢ temperature
skiadnikéw mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazar odpowiednich termometréw zamontowanych
w otaczarce. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
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6.2.1.2. Pomiar temperatury mieszanki
Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnig. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3.

6.2.1.3. Zawarto$¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki AC pobranej z mieszanki
z mieszanki mineralno-asfaltowe]. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze
odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki £0,3% [m/m].

6.2.1.4. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegaé od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej:.

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej probki i $rednie od zatozonego skiadu [%)]
Przechodzi przez sito Mieszanki drobnoziarniste
D +4
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego +4
2 mm +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego 2
0,063 mm 31,0
Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza 0,3

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

Wykonawca ma obowigzek zadeklarowaé w badaniu typu, ktére sito jest charakterystyczne dla kruszywa
drobnego oraz kruszywa grubego zgodnie z PN-EN 13108-21 zalgcznik A.3, punkt A.3.1, Tab. A1

6.2.1.5. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance NMMA
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartosc
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 8.

6.2.1.6. Pomiar grubo$ci warstwy

Gruboséci wykonanej warstwy nalezy okres$la¢ metodami geodezyjnymi. Gruboé¢ warstwy nie moze roznic
sie od grubosci projektowanej o wiecej niz +10%. Zabrania si¢ wykonywania odwiertow na obiektach
mostowych.

6.2.1.7 Wskaznik zaggszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy poza
obiektem na dojazdach, poprzez poréwnanie gestoéci objetosciowej wycietych prébek z gestoscig
objetosciowg prébek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej.
Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wg PN-EN 12697-6. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 8. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.
Dopuszcza sie badania mieszanek wbudowanych (zageszczenia) metodami izotopowymi (zamiennie-
rownowazne do ciecia probek).

6.2.1.8. Wolna przestrzen w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okreslaé wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyja¢ gestos¢ mm-
a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku. Zawarto$¢ wolnych
przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 8.
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6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z mieszanki AC
6.3.1. Czegstos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 10.

Tablica 10. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. Badania cecha Minimalna czestoé¢ badan i pomiaréw

1. | Szerokos¢ warstwy co 10m, w tym w 3-ch przekrojach na przesto (w osiach
podpér i w srodku rozpigtosci).

2. | Réwnos¢ podiuzna Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu tatg i klinem lub
metodg rébwnowazng

3. [ Rownos¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5m dla kazdej jezdni

4. | Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m

5. |Rzedne wysokosciowe (0§ podiuzna i|Zgodnie z opisem w punkcie 6.3.6

krawedzie)

6. | Uksztaltowanie osi w planie®) w 3-ch przekrojach na przesto (w osiach podp6r i w srodku
rozpietosci);

7. | Zilgcza podluzne i poprzeczne kazde zigcze (ocena wizualna)

8. [Wyglad warstwy ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokosé wykonanej warstwy $cieralnej na obiekcie nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz szerokos¢ wynikajaca z tolerancji ustawienia kraweznikéw na obiekcie i tolerancji przewidzianegj
dla szerokosci przeciwspadku z asfaltu lanego.

6.3.3. Rownosé podluzna warstwy

Pomiar réwnosci podiuznej nalezy wykonywac w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy Scieralnej nalezy stosowa¢ metode z wykorzystanie 4-m taty i klina
lub metode réwnowazng uzyciu faty i klina. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m z doktadnoscig co
najmniej 1 mm.

Nierownosci podiuzne warstwy Scieralnej nie mogg przekraczaé 6 mm.

6.3.4. Réwnos$¢€ poprzeczna warstwy
Do pomiaru réwnosci poprzecznej stosuje sie metode stosuje sig metode 4-m faty i klina lub metoda
réwnowazna uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadiym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10m. Nieréwnosci poprzeczne wykonanej warstwy
$cieralnej nie mogg przekroczy¢ 6mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i fukach powinny byé zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancjg +0,5%.

6.3.6. Rzedne wysokosciowe warstwy

Sprawdzenie rzednych wysokosciowych polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikow z
wymaganymi rzednymi wg dokumentacji projektowej. Rzedne nalezy mierzy¢é wzdiuz osi jezdni, osi
odwodnienia i wzdluz kraweznika stycznego z warstwg, w oparciu o siatke punktéw pomiarowych jak przy
pomiarze grubosci warstwy (w tym w 3-ch przekrojach na przesto: w osiach podp6r i w srodku rozpigtosci).
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé £ 5mm.

6.3.7. Uksztaltowanie osi w planie
0O$ warstwy $Scieralnej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg + 2 cm
na diugosci kazdego przesta..

6.3.8. Zlacza podtuzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania ziacz podiuznych i poprzecznych polega na ogledzinach. Zigcza
powinny by¢ réwne i zwigzane.

6.3.9. Wyalad warstwy
Wyglad warstwy nalezy sprawdzaé¢ poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad
warstwy $cieralnej powinien byé¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

124



M.15.03.03. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO

7. Obmiar Robét
Ogélne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”

pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy &cieralnej z betonu asfaltowego o
okreslonej grubosci, przyjmujgc szeroko$¢ gérnej powierzchni warstwy $cieralnej niezaleznie od iloéci
warstw.

8. Odbidr Rob6ét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, punkt 8.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera jezeli
wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”

pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania warstwy $cieralnej uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

- oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot

—~  prace pomiarowe

—  robhoty przygotowawcze,

- opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego wraz z wykonaniem niezbednych badan
laboratoryjnych, pomiaréw i sprawdzen,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roziadunek;

- zabezpieczenie, zasloniecie i odstoniecie kraweznikow, studzienek, kratek wpustéw deszczowyceh, itp.

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe),

- wykonanie spoin, potgczen i szczelin zgodnie z STWIORB,

- uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badar laboratoryjnych, wymaganych w STWIORB,

— naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach lub terenie budowy.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane
Podane w M.15.03.01
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M.15.05.00. Nawlerzchnie chodnikow
M.15.05.02. Izolacjo-nawierzchnia epoksydowo ~ poliuretanowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru powioki wykonywanej z
materialéw na bazie zywic syntetycznych, spetniajacej funkcje izolacji i nawierzchni na powierzchniach
elementéw i konstrukgji obiektu inzynierskiego w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU MOSTU NA
RZECE LUBIANCE WE WSI WOLKA GOSTOMSKA

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana, jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Zakres robot obejmuje wykonanie powloki z materialéw na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanu, na
wszystkich powierzchniach betonowych elementéw konstrukcji obiektu wskazanych w dokumentacii
projektowej. tgczna grubosé powloki (po utwardzeniu) powinna wynosi¢ min. 5mm

1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenia poddane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace rohét

Ogéblne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00" Wymagania ogdine” pkt. 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.. Materiaty

Ogébine wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 2.
Do wykonania izolacjo-nawierzchni na obiekcie mozna zastosowac tylko materialy dopuszczone do obrotu i
stosowania zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajgce oznakowanie CE lub oznaczone
znakiem budowlanym wraz z dolgczonym certyfikatem zgodnoéci lub deklaracjg zgodno$ci. Zaleca sig
uzycie wyrobéw rekomendowanych lub aprobowanych przez IBDIM do stosowania w budownictwie
mostowym.

2.1. Stosowane materialy

Do wykonania izolacjo-nawierzchni nalezy stosowaé materiaty chemoutwardzalne o spoiwie epoksydowo —
poliuretanowym, tworzace po utwardzeniu twardo-ciggliwg i elastyczng powloke (w temperaturze od -20°C
do +60°C), o bardzo duzej odporno$ci mechanicznej na $cieranie, uderzenia i przecigcia, o dobrej
przyczepnosci do podloza, odporng na procesy starzenia sie i wplywy atmosferyczne (deszcz, $nieg, mroz),
zdolng do przekrywania rys, wykazujgcg wysokg odporno$¢ chemiczng (zwlaszcza na dziatanie benzyny,
oleju napedowego i $rodkéw odladzajgcych), o odpowiedniej szorstkosci przeciwdzialajgcej poslizgowi
pieszych lub kot pojazdow.

Niezaleznie od powyzszych wymagan, materialy zastosowane w miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych, powinny wykazywaé odporno$é na promieniowanie UV (samoistnie lub z
dodatkowa powlokg zamykajaca).

Zastosowane materialy powinny speitniaé wymagania przedmiotowych Polskich Norm (PN) Ilub Aprobat
Technicznych (krajowych IBDIM lub europejskich) przy czym minimalne wymagania dla wykonanej powloki
zawiera tabela 1.
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Tablica 1. Wymagania dotyczace wiasciwoéci wykonanej powloki na podiozu betonowym (izolacjo-
nawierzchni o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym).

Lp. Wtasciwosci Jednostka Wymagania Metoda hadan wedlug
1 Przyczepno$§é powtoki do podtoza
betonowego Procedura Badawcza IBDiM
- wartos¢ $rednia MPa 22,0 PB-TM-X3
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa =215
" ; . - s % 290 Procedura IBDiM
2 | Wskaznik ograniczenia chtonnoéci wody PB-TM-X5
3 | Stan powicki po 150 cyklach zamrazania i powloka Procedura IBDIiM
odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) - bez zmian PO-2
4 | Przyczepno$¢ do podioza betonowego po Procedura IBDIM
badaniu mrozoodpornoéci F 150 MPa 21,8 PB-TM-X3
5 Scieralnosé badana na tarczy Béhmego mm =25 PN-B-04111
6 | Wskaznik szorstkosci SRT z 65 PN-EN 1436

Jako wypetniacz i posypke do wykonania izolacjo-nawierzchni nalezy stosowac kruszywa odporne na
Scieranie: piaski kwarcowe, grysy ze skat famanych (bazaltowe, granitowe itp.), kruszywa spiekane
(boksytowe, pomiedziowe lub podobne). ll08¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju izolacjo-
nawierzchni powinny byé okreslone przez jej producenta i uzaleznione od gruboéci uktadane] warstwy
izolacjo-nawierzchni. W przypadku izolacjo-nawierzchni na jezdniach, jako posypki nie nalezy stosowac
piasku, ale kruszywa ze skat famanych lub kruszywa spiekanego. W przypadku izolacjo-nawierzchni na
powierzchniach nie obcigzonych ruchem (np. gérna pow. gzymséw) mozna nie stosowaé posypki
uszorstniajgcej gorng (zamykajgcg) warstwe powtoki.

Maksymalna $rednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ % grubosci uktadanej warstwy. Kruszywa
stosowane do uszorstnienia izolacjo-nawierzchni powinny by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na
budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

Wymagane wiasciwosci kruszywa oraz metody ich badan powinny by¢ okreslone przez producenta
materiatéw dla danego rodzaju izolacjo-nawierzchni; dane te producent deklaruje w stosownych
dokumentach (aprobaty, karty techniczne, certyfikaty, instrukcje wykonania itp.).

Wymagang kolorystyke nawierzchni zaleca sie uzyskiwaé poprzez dodanie odpowiedniego pigmentu do
zywicy podstawowej lub tez barwienie kruszywa stosowanego do uszorstnienia. Nie dopuszcza sie
nanoszenia dodatkowej warstwy barwigcej z farby na wykonanej powtoce.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt, zgodnie z przyjetg
technologig i zaleceniami producenta okreslonego preparatu, podanymi w kartach technicznych Ilub
instrukcjach dotyczacych danego wyrobu oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowaé sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej wg
wymagan pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji a jednoczesnie adekwatny do stanu tej powierzchni wg wymagan
STWIORB M.13.01.00.

Mieszania sktadnikéw zaleca sie wykonywac¢ przy uzyciu mechanicznego mieszadta wolnoobrotowego. Do
aplikacji materialoéw izolacyjnych Wykonawca powinien dysponowa¢ prostym sprzetem, jak pedzle, walki,
szczotki dekarskie odporne na dzialanie rozpuszczalnikéw; mozna takze stosowaé urzgdzenia do
natryskiwania (bezpowietrznego). Przy nanoszeniu metodg natrysku, urzadzenie powinno umozliwiaé
kontrole ilosci dozowanych materialéw w czasie natrysku.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania og6lne” pkt. 4.
Skiadniki systemu izolacyjno-nawierzchniowego powinny by¢ pakowane, transportowane i przechowywane
zgodnie z zaleceniami producenta wyrobow.

5. Wykonanie rohé6t
Ogélne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 5.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacjo-nawierzchni nalezy ustali¢ materialy niezbedne do realizacji
rob6t (rodzaj, ilosci), wyznaczy¢ zakres wykonywanych robot (elementy, powierzchnie) oraz okresli¢
kolejno$¢, sposéb i termin ich wykonywania. Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie,
utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostéw roboczych iinnych urzgdzen pomocniczych niezbednych
do prowadzenia rohot.
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5.2, Warunki atmosferyczne

Przy wykonywaniu prac nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta materialdéw izolacyjno-
nawierzchniowych, dotyczgacych wymaganych warunkéw atmosferycznych (temperatura, wilgotnosc¢) i
technologicznych - podanych w aktualnych kartach technicznych lub Polskich Normach albo w aprobatach
technicznych. Roboty mozna prowadzi¢ gdy warunki te sg zgodne z zalecanymi. Jezeli warunki pogodowe
odbiegajg od wymagan, roboty nalezy przerwa¢ i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest monitorowaé¢ wilgotnos¢ oraz temperature powietrza i podioza. Pomiary
warunkdéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.
Prace nalezy wykonywa¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt w czasie silnego wiatru (ze wzgledu na mozliwo$¢ zapylenia
podtoza) oraz przy silnym nastonecznieniu, podczas opad6w $niegu, gradu, deszczu i mzawki, bezposrednio
po opadach oraz przed spodziewanymi opadami, a takze w czasie mgly oraz gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa lub szron. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wyzsza niz 80+85%.
Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz poditoza jest wyzsza od +10°C (wigkszos¢ zywic
epoksydowych przestaje sieciowa¢ w nizszej temperaturze) i gdy temperatura otoczenia nie przekracza
+30°C, przy czym temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy.

Jezeli zachodzi koniecznoé¢ wykonania robdt w ztych warunkach pogodowych (niewtasciwa temperatura lub
wilgotnosé powietrza), roboty powinny byé prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym, przy
zastosowaniu urzgdzen klimatyzacyjnych oraz bardzo sprawnej wentylacji. W poblizu wykonywanych robét
nie moga by¢ sktadowane zadne materialy sypkie i pylace. Roboty powinny byé wykonywane bardzo
starannie - przez pracownikéw przeszkolonych w zakresie znajomosci zasad i technologii stosowania
wybranych materiatdw oraz umiejetnosci wykonywania prac tego typu.

5.3. Przygotowanie podloza pod izolacjo-nawierzchnie

Czas oczekiwania pomigdzy wykonaniem elementu betonowego a wykonaniem izolacjo-nawierzchni nalezy

przyjmowa¢ wg danych podawanych w kartach technicznych stosowanych materiatow. Jezeli producent

materiatow izolacyjnych nie podaje innych wymagan, to izolacjo-nawierzchnie zaleca sie wykonywaé po co
najmniej 14 dniach od wbudowania mieszanki betonowej w konstrukcje, gdy dojrzewanie betonu

nastepowato w temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdy dojrzewanie betonu nastepowato w

temperaturze nizszej, okres oczekiwania przed rozpoczeciem rohét izolacyjnych nalezy odpowiednio

wydltuzy¢. Stopien dojrzatoéci betonu mozna oceniaé¢ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci
hetonu ,in-situ” w konstrukcjach obiektow mostowych” (pkt. 10 niniejszej STWIORB).

Izolacjo-nawierzchnie wykonaé nalezy na odpowiednio wytrzymalym mechanicznie, suchym, czystym,

réwnym i gladkim oraz jednorodnym podiozu. Prawidlowo przygotowane podioze powinno spelnia¢

nastepujgce kryteria:

— podioze wytrzymate:

o wytrzymato$¢ na Sciskanie nie mniejsza niz wynikajgca z przyjetej klasy betonu,
e wytrzymatosé na odrywanie: - warto$¢ srednia >1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna pojedynczego pomiaru 21,0 MPa,

— podtoze suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych $Sladdéw wilgoci i spowodowanych
wilgocig zaciemnien; jesli producent nie okresla innych wymagan, wilgotno$é podtoza nie powinna byé
wyzsza niz 4%,

— podioze czyste: powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji i osypujacych sie czesci, mleczka
cementowego, pytéw, plam olejow, ttuszczdw, smardw i innych zanieczyszczen,

— podloze réowne: na powierzchniach o stalym pochyleniu nie ma zastoisk wody a na dowolnie wybranych
odcinkach o diugosci 4 m nie wykazuje wglebien i wybrzuszen wiekszych niz 5 mm,

— podiloze gtadkie: powierzchnia powinna by¢ lekko szorstka (do 1 mm), winna cechowa¢ sie brakiem
lokalnych progdw, rakéw, kawern, wystajacych ziaren kruszywa, lokalne nieréwnosci nie moga miec
ostrych krawedzi, wszystkie krawedzie wypukte i wklgste musza byé wyokraglone lub ztagodzone skosem
o pochyleniu 45°.

Bezposrednio przed nalozeniem pierwszej warstwy powtoki (warstwy gruntujgcej), powierzchnie podtoza

nalezy oczysci¢ i odpyli€. Sposdb czyszczenia powinien byé okreslony po dokonaniu oceny stanu

zabrudzenia podtoza. Prace polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktére nie
naruszg materiatu konstrukcyjnego podtoza.

Z calej powierzchni nalezy usungé ztuszczenia, mleczko cementowe, odstajace grudki zwigzanego betonu,

luzne czesci betonu i inne zanieczyszczenia naniesione podczas budowy a pogarszajgce przyczepnosé

warstw izolacyjno-nawierzchniowych do podioza. Niezwigzane i zwigzane czesci betonu mozna odbié
miotkami, sku¢ lub zeszlifowac, a duze powierzchnie, jesli tego wymagajg, oczysci¢ metodg strumieniowo-

Scierng (piaskowanie, $rutowanie). Podloze z betonu o wysokiej wytrzymatosci i szczelnosci mozna tez

czysci¢ wodg pod cisnieniem, ale konieczne jest dokladne wysuszenie podioza po takim oczyszczeniu.

Miejsca zattuszczone mozna zmy¢ rozpuszcezalnikami organicznymi lub detergentami albo usungé przez ich

wypalenie palnikiem gazowym.
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Oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub sprezonym powietrzem
przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

Jezeli po czyszczeniu zostang stwierdzone ubytki na powierzchni, to nalezy je naprawié — zaprawy
naprawcze powinny by¢ kompatybilne do stosowanych $rodkéw izolacyjno-nawierzchniowych. Ewentualne
rysy skurczowe i spekania, ujawnione po usunieciu mleczka cementowego, nalezy oczysci¢ i uszczelni¢
(wypetnienie iniekcyjne).

Oczyszczona i odpylona powierzchnia powinna by¢ poddana dokitadnym ogledzinom i zakwalifikowana przez
Inspektora Nadzoru do utozenia izolacjo-nawierzchni.

5.4. Wykonanie izolacjo-nawierzchni

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze | bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta wybranego systemu izolacyjno-nawierzchniowego. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w
kartach technicznych materialdéw i instrukcjach ich stosowania, opracowanych przez producenta. Zalecenia
powinny okreslaé m.in. proporcje i czas mieszania skladnikéw, czasokresy przydatnosci wymieszanego
materiatu, okresy czasu jakie muszg uplyngé miedzy nakiadaniem kolejnych warstw, liczbe, rodzaje i
grubosci nakladanych warstw, szczegoly aplikacii.

5.4.1. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wskazane jest wykonanie pokrycia prébnego w warunkach
budowy (pole referencyjne), dla upewnienia sig, ze nanoszenie okreslonego materialu wybrang technikg
daje oczekiwany efekt. Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametréw wykonania izolacjo-nawierzchni,

— ocene przydatnosci proponowanych materiatow i technologii aplikaciji,

— ocene efektéw wykonania rob6t.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonana na danym elemencie izolacjo-
nawierzchnia wykazuje zatozone wiasciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi i wymaganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiegaé uzgodnionymi w protokole ustalen
materialami i zgodnie z zalozong technologig. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania podioza az do
wykonania poszczegélnych warstw izolacjo-nawierzchni. W trakcie wykonywania pola referencyjnego
Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania rob6t, a Inspektor Nadzoru badania odbiorcze wykonanego
pokrycia.

Za zgodg Inspektora Nadzoru dopuszcza sie odstapienie od wykonywania pokry¢ probnych jezeli
zastosowane materialy i technologie ich aplikacji byly juz wielokrotnie sprawdzone, Wykonawca robot
wykazuje sie duzym doswiadczeniem w realizacji tego typu izolacjo-nawierzchni, warunki $rodowiskowe sg
poréwnywalne.,

5.4.2. Przygotowanie materiatow

Przygotowanie materiatu powinno odbywaé¢ sie wg wytycznych opracowanych przez producenta. Przed
zastosowaniem preparatéw nalezy sprawdzi¢ stan ich opakowan i termin przydatnosci do uzycia. Materialy
jednoskiadnikowe dostarczane w formie gotowej do uzycia nalezy wymieszaé hezposrednio przed
zastosowaniem. Przed uzyciem materiat powinien byé pozhawiony pecherzykéw powietrza. Wyroby
dostarczane jako materialy dwuskfadnikowe w stanie gotowym do uzycia (w zestawach uwzgledniajgcych
wymagane proporcje dozowania), nalezy wstepnie wymiesza¢ osobno bezposrednio przed uzyciem a
nastepnie zmiesza¢ ze sobg; w celu zapewnienia wiasciwej reakcji obydwu sktadnikéw nalezy upewnié sie
czy zostala dodana catkowita ilos¢ utwardzacza. Polgczone komponenty, za pomocg mechanicznego,
wolnoobrotowego mieszadla dokiadnie miesza¢ unikajgc napowietrzenia mieszanki. W systemach
wypetnianych, do mieszanki, podczas powolnego mieszania nalezy dodawac odpowiednig ilos¢ wypelniacza
(piasku kwarcowego). Po wymieszaniu produkt powinien stanowi¢ jednorodng ciecz o jednolitej barwie i
konsystencji, bez widocznych smug i pecherzykéw powietrza. Tak przygotowang mieszanine nalezy przelaé
do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszac — w tym stanie mozna jg nanosi¢ na podtoze, przestrzegajac
nieprzekroczenia czasu przydatnosci do uzycia.

5.4.3. Wykonywanie izolacjo-nawierzchni

|zolacjo-nawierzchnie z materialéw chemoutwardzalnych wykonywane sg zwykle z trzech warstw:

- warstwy gruntujgcej, rozprowadzanej pedzlem lub walkiem malarskim i wcieranej w podioze sztywng
szczotka lub pacg metalowa (materiat mozna nanosi¢ réwniez natryskiem hydrodynamicznym),

— warstwy podstawowej, nanoszonej szpachlg zgbatg lub gumowa graca (warstwe nanosi sie jednorazowo
w wyspecyfikowanej w projekcie grubosci),

— warstwy zamykajacej, nanoszonej pedzlem lub walkiem malarskim (warstwa zamykajgca moze bhyé
jednoczesnie warstwg barwna).
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Przed nalozeniem warstwy gruntujgcej izolacjo-nawierzchni, Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy wilgotnosé
podioza jest zgodna z wymaganiami producenta. Jesli powyzszy warunek nie jest speiniony, Wykonawca
przed rozpoczeciem robét powinien zastosowaé system osuszania podioza betonowego zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Materiat gruntujgcy nalezy aplikowaé jedno- lub dwukrotnie (w zaleznosci od
stanu i jakosci podtoza). Powierzchnie nalezy nasgczaé cienka, rownomierng warstwg wyrobu, bez przerw i
zaciekéw. Nalezy dgzyé do otrzymania jednorodnego nasycenia betonu na calej gruntowanej powierzchni.
Swieza warstwe materiatu gruntujgcego nalezy posypaé odmierzong iloscig suszonego piasku kwarcowego
o0 uziarnieniu przewidzianym przez producenta systemu. Po stwardnieniu powloki, nadmiar piasku (luZnego)
nalezy usungc.

Materiat warstwy podstawowej powinien by¢ rozktadany w jednej warstwie. W przypadku ukiadania recznego
material mozna rozprowadza¢ rébwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na prowadnicach stanowigcych
zarazem podkiadki dystansowe do zachowania grubosci warstwy. Mozna takze uzywaé szpachli
zgbkowanej, o glebokosci zebéw zaleznej od wymaganej grubosci warstwy. Grubo$¢ warstwy moze byé
takze kontrolowana grzebieniem podczas nakfadania materiaiu. Aplikacje natryskiem nalezy wykonaé wg
zalecen producenta wyrobu. Docelowa, taczna grubos¢ utwardzonej warstwy izolacyjno-nawierzchniowej
powinna byé zgodna z wymagang w dokumentacji projektowej, jednakze nie moze by¢ mniejsza niz 3,0mm
(bez uwzglednienia posypki). Swiezo utozony materiat nalezy natychmiast wyréwnaé i odpowietrzyé watkiem
kolczastym a nastepnie uszorstni¢ przez posypanie wysuszonym piaskiem kwarcowym odpowiedniej frakgji i
ilosci (wg danych producenta systemu); niezwiazane ziarna piasku nalezy doktadnie usunaé po stwardnieniu
warstwy.

Warstwe zamykajgcg nalezy nanie$é w jednej lub kilku warstwach tak, aby uzyskaé jednolitg i rownomiernie
roztozong powloke; przy recznej aplikacji materiat najlepiej nanosi¢ ruchami krzyzowymi.

Zuzycie materiatow i ilos¢ nakladanych warstw sa zalezne od jakosci podioza — jego porowatosci i
szorstkosci, samych wiasciwosci materiatu (gestosé, lepkose) oraz sposobu aplikacji. Zuzycie ustali¢ na
podstawie ilosci zalecanych przez producenta i kontrolowaé je w trakcie robot.

Bezwzglednie nalezy przestrzegaé czasdw przydatnosci materialu do aplikacji po wymieszaniu oraz czasow
oczekiwania (przerw technologicznych) pomiedzy nakiadaniem kolejnych warstw. Niedotrzymanie tych
wymagan moze spowodowaé znaczne obnizenie przyczepnosci izolacjo-nawierzchni do podtoza.

Jezeli producent zastosowanego systemu nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych
z wykonaniem izolacjo-nawierzchni, miekka, nie w pelni utwardzong powloke nalezy chroni¢ przed
zapyleniem, intensywnym naslonecznieniem, silnym wiatrem, wilgocig, kondensacjg i bezposrednim
dzialaniem wody atakze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 8°C oraz przed
uszkodzeniem mechanicznym - przez czas okreslony przez producenta materialow w kartach technicznych
lecz nie krécej niz do czasu calkowitego utwardzenia materiatéw. Dopuszczenie izolacjo-nawierzchni do
ruchu moze nastgpié tylko po jej catkowitym utwardzeniu.

5.5. Bezpieczeristwo robét i ochrona srodowiska

Materiaty powinny by¢ dostarczane, skladowane i stosowane $cisle wg wskazan producentdw; nalezy
zachowaé Srodki ostroznosci wyspecyfikowane dla danego wyroby w Kartach technicznych, instrukcjach,
aprobatach. Nalezy usung¢ wszystkie potencjalne Zrédta zaplonu w miejscach pracy lub sktadowania
materiatdw. Wykonawca ma obowigzek utrzymywania w dobrym stanie technicznym rusztowar, pomostéw
roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z
zahezpieczeniem powierzchni betonu. Roboty wykonywane pod namiotem lub w ciasnych, ograniczonych
przestrzeniach, wymagajg bardzo sprawnej wentylacji.

Sposbb prowadzenia prac zwigzanych z wykonywaniem izolacjo-nawierzchni nie moze powodowaé skazenia
Srodowiska. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyé teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegllnie w przypadku materiatéw nanoszonych metoda natryskowg (m.in. stosowanie odpowiednich
oston). Jezeli podczas pracy preparaty zostang rozlane nalezy je pokry¢ odpowiednim absorbentem (piasek,
widry), przenie$¢ na specjalne skiadowisko a po zakorczeniu robét zutylizowacé.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzaddéw roboczych nie wolno usuwa¢ do
gruntu, wéd powierzchniowych ani do kanalizacji. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia pozostalosci
materialu. Wszelkie odpady tych materialow Wykonawca obowigzany jest usunaé z terenu robot i poddac
utylizacji. Zuzyte pojemniki nie mogg by¢ wykorzystywane do innych celéw. Postepowanie z opréznionymi
opakowaniami powinno by¢ zgodne z Ustawa o apakowaniach i odpadach opakowaniowych.

6. Kontrola jakosci robét
Ogédine zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Kontrola materiatow

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty
dopuszczajgce przewidziane do stosowania materialy i wyroby do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodno$ci), a takze karty techniczne materiatow, potwierdzajace zgodnos¢
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danej partii wyrobéw z Polskg Normg lub aprobatg techniczng oraz z wymaganiami pkt. 2 niniejszej
Specyfikacji.

Na zgdanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatéw (wyrobow)
wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona wilasne badania
wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materiatow i wyrobéw - na
zgodnoé¢ dostawy z zamodwieniem. Nalezy réwniez skontrolowa¢ stan opakowar i warunki przechowywania
materiatéw oraz date produkcji i date przydatnosci do stosowania. Po otwarciu kazdego pojemnika ze
srodkiem zywicznym i utwardzaczem nalezy oceni¢ jego wyglad i klarownos$¢ (brak zanieczyszczen,
skozuszenia, krystalizacji). W trakcie przygotowywania mieszaniny nalezy kontrolowa¢ proporcje dozowania
sktadnikow, czas i sposob ich mieszania oraz ostateczny stan gotowej mieszanki (jednorodnos¢ mieszaniny,
brak pecherzykdw powietrza, konsystencje, lepkos¢). Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych materialow |
wyrobow z wadami.

6.2. Kontrola przygotowania podioza

Podtoze powinno spetia¢ wymagania podane w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji.

Jako$¢ betonu poditoza (jego wytrzymaloé¢ na $ciskanie) podlega kontroli wg wymagan odnosnie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z STWIORB M.13.01.00. Wytrzymato$¢ betonu podioza na odrywanie nalezy
badaé ,in-situ” metodg ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci betonu ,in-situ” w
konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej STWIORB). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna
liczba oznaczei, a wraz z nig wyliczona $rednia warto$¢ wytrzymatosci, odnosi sie odrebnie do kazdego
badanego elementu (chodnika, oddzielnego gzymsu itp.).

Pomiaréw wilgotnosci podioza nalezy dokonywaé przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materiatéw © porowatosci nie przekraczajgcej 10%; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnosciomierzem
elektronicznym za podioze suche nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%. Pomiary nalezy
wykonywac¢ w losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru punktach oraz miejscach budzgcych watpliwoéci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilgocia).

Speinienie wymagan w zakresie gladkosci, szorstkosci i czystosci podioza nalezy potwierdzi¢ przez
ogledziny catej powierzchni podlegajgcej izolacji.

Pomiar réwnosci podioza wykonuje sie mierzgc cechowanym klinem przeswity pod aluminiow% tata diugoséci
4 m, przylozong do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m* podioza.

Na chodnikach nalezy réwniez skontrolowac uszczelnienie miedzy kraweznikiem i deska gzymsowg a
pokrywg chodnikowa.

6.3. Kontrola wykonania izolacjo-nawierzchni

Sprawdzenie warunkow przed przystgpieniem do robét oraz w trakcie ich realizacji nalezy przeprowadzaé na
podstawie obserwacji biezgcej na zgodnoéé z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej Specyfikacji.

Kontrola nanoszenia kolejnych warstw izolacjo-nawierzchni powinna byé prowadzona na biezgco przez
sprawdzanie ilosci zuzywanych materiatéw, nieprzekraczalnosci czasu przydatnosci do uzycia
przygotowanego materiatu, doktadnosci pokrycia powierzchni, wymaganych przerw miedzy wykonywaniem
poszczegdlnych warstw, ilosci wykonanych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubos$ci.
Prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko blyszczgca; w dotyku rekg nie powinna
klei¢ sie oraz nie zostawia¢ zadnych $ladéw na skérze. Kazda warstwa powinna stanowié¢ jednolita,
jednobarwng i czysta powloke przylegajacg do powierzchni podkiadu lub do uprzednio naniesionej warstwy.
Posypka piaskowa powinna byé mocno przyklejona do zywicy i czesciowo w nig wtopiona.

Kontrola grubosci uktadanych warstw powinna by¢ prowadzona na biezaco przez sprawdzanie ilosci zuzytych
materiatow (w kg/m?) — niezaleznie od kontroli wg pkt. 5.3.3 STWIORB; dopuszczalna tolerancja grubosci w
stosunku do grubosci projektowanej wynosi —0,5mm/+1,0mm.

Wykonang izolacjo-nawierzchnig, po jej odpowiednim stwardnieniu, nalezy poddaé badaniom kontrolnym w
zakresie wygladu zewnetrznego i przyczepnosci do podtoza.

Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie. Powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug,
widocznych szwow, przerw roboczych, rys, peknieé, spitynieé, sfaldowan, pecherzy i tat; barwa powtoki
powinna byé jednolita i zgodna z wymagana. Posypka uszorstniajgca powinna byé mocno wklejona w
podioze oraz rownomiernie roztozona.

Stan przyczepnosci izolacjo-nawierzchni nalezy wstepnie ocenié podczas ogledzin calej powierzchni w
ramach kontroli jej wygladu zewnetrznego. Miejsca nie odpowiadajgce wymaganiom co do wygladu, moga
$wiadczy¢é o niedostatecznym przyleganiu powloki do podioza. W powyzszym przypadku nalezy
przeprowadzi¢ badania przyczepnosci izolacjo-nawierzchni do podioza.

Przyczepnos¢ nalezy badaé ,in-situ” metodg ,pull-off’, na powierzchniach budzgcych watpliwosci oraz
wybranych losowo przez Inspektora Nadzoru. Nalezy wyznaczy¢ co najmnigj 2 pola badawcze. Na kazdym
polu nalezy wykonaé badania w 5 punktach pomiarowych.
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Badanie polega na odrywaniu metalowych krgzkéw o $rednicy zewnetrznej & 50 mm, naklejonych na
powierzchni izolacjo-nawierzchni, przy zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sily zrywajgcej. Przed
naklejeniem krazka, izolacjo-nawierzchnie nalezy nacigé specjalng koronkg o $rednicy rdzenia réwnej
$rednicy krgzka. Naciecie nalezy wykona¢ przez calg grubo$¢ izolacjo-nawierzchni, w taki sposdb, aby
nacigé takze beton podioza na gtebokosé 1 + 3 mm, maksymalnie ograniczajgc proces mikropgkania.
Naciecie (nawiercenie) powinno bezposrednio poprzedza¢ sam proces pomiaru (réznica czasu nie wigksza
niz 1 godz.). Na kazdym polu nalezy naklei¢ po 5 krazkéw. Naklejone krgzki oderwaé aparatem ,pull-off” i
obliczy¢ $rednig arytmetyczng z pomiaréw. Zmierzona $rednia warto$¢ przyczepnosci do podioza nie
powinna byé mniejsza od wartosci wymaganej, podanej w tablicy 1 w niniejszej STWIORB. Jezeli wartos¢
$rednia ze wszystkich pomiaréw na danym polu badawczym nie bedzie nizsza od wartosci $redniej
okreslonej w tablicy 1, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatoéci na odrywanie (przyczepnos$ci) izolacjo-
nawierzchni na danym elemencie konstrukcyjnym obiektu zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawié przy uzyciu tych samych materiatéw, ktore byty
stosowane do wykonania izolacjo-nawierzchni, zachowujac wymagania techniczno-technologiczne odnosnie
ich stosowania.

Z kontroli jakosci wykonanej izolacjo-nawierzchni Wykonawca powinien sporzgdzi¢ protokédt celem
przediozenia go przy czynnosciach odbiorczych.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Powstale wady wplywajace na integralno$¢ izolacjo-nawierzchni powinny zosta¢ naprawione przed
ulozeniem jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub caly system nalezy wykona¢ ponownie. Dopuszczalnos¢
naprawy, miejsca i wielko$¢ powierzchni napraw oraz szczegoétowy sposéb usuwania bledow i uszkodzen
musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. Miejsca uszkodzone nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych
materiatdw, ktére byly stosowane do wykonania izolacjo-nawierzchni, zachowujgc wymagania techniczno-
technologiczne odno$nie ich stosowania. lzolacjo-nawierzchnia wadliwa (naprawiana badz zerwana i
wymieniona na nowg) wykonana bedzie ponownie na koszt Wykonawcy.

Nadmierna grubo$¢ lub powierzchnia izolacjo-nawierzchni w stosunku do dokumentacji projektowej,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru, nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowg zaplate. Dodatkowe] zaplacie nie podlegajg réwniez roboty wynikajace z niedotrzymania wymagan
technologicznych; np. dodatkowe piaskowanie i odpylanie powierzchni.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] powierzchni na ktérej zostala wykonana izolacjo -
nawierzchnia.

8. Odbhidr robét

Ogoine zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine”.

Roboty objete niniejsza Specyfikacjg podlegajg odbiorowi na zasadzie rob6t zanikajgcych i ulegajgcych

zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej i koncowej kontroli jakosci

robét oraz dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot.

Odbiorowi podlegajg materialy i wyroby zastosowane do robét oraz kazdy odrebny zakres robot t.:

— podioze betonowe przygotowane do ulozenia izolacjo-nawierzchni; powierzchnia do gruntowania powinna
byé poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana przez Inspektora Nadzoru do natozenia preparatu,

— wykonanie kazdej warstwy izolacyjno-nawierzchniowej; nanoszenie kolejnej warstwy moze sig odbywac
po odbiorze warstwy poprzedzajgcej (przy spelnieniu wymaganych parametréw technicznych i
technologicznych),

— wykonana izolacjo-nawierzchnia jako calos¢ (na poszczegodlnych elementach obiektu),

przy czym sporzadza sie jeden protokol odbioru izolacjo-nawierzchni po jej wykonaniu na wszystkich

wymaganych powierzchniach obiektu. W protokole odbioru nalezy odnotowac fakt dokonywania poprawek

okreslajgc ich rodzaj, wielkos¢ i migjsce. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na jakos¢ napraw bledéw izolacii

(pkt. 6.4 niniejszej Specyfikacji), wykonane naprawy muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB jezeli wszystkie badania i

pomiary z uwzglednieniem tolerancji i wymagan Inspektora Nadzoru daty pozytywne wyniki.
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9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m? izolacjo-nawierzchni o wymaganej gruboéci uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatéw i wyrobéw
podstawowych i pomocniczych, w iloSciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajacych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robot,

— opracowanie projektéw roboczych,

— oznakowanie | zabezpieczenie migjsca robét,

— przystosowanie robot do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotdw),

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikacji (np. rusztowania i pomosty),

— sprawdzenie powierzchni, na ktorej bedzie wykonywania izolacjo-nawierzchnia,,

— przygotowanie powierzchni podtoza,

— naniesienie poszczegdlnych warstw izolacjo-nawierzchni w wymaganej ilosci i grubosci, wg przyjetej
technologii aplikaciji,

— wykonanie posypek miedzywarstwowych i uszorstniajgcych,

— roboty pielegnacyjne i utrzymaniowe,

— wykonanie wszystkich niezbgdnych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen (w tym wykonanie ewent. pél
referencyjnych),

— prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpadoéw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementdéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
PN-EN 1436 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wymagania dotyczgce poziomych

oznakowan drog
10.2. Inne dokumenty
Procedury badawcze IBDIM:

Nr PB-TM-X3 Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metodg , pull-off’
Nr PB-TM-X5 Oznaczanie wskaznika ograniczenia chionnosci wody przez beton
PO-2 Badanie i ocena stanu powtok po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB):

D-M.00.00.00 Wymagania ogéine

M.13.01.00 Beton konstrukecyjny

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czesé | — Wymagania. GDDKIA
— IBDIM Zmigréd 2002 (Zatgeznik do Zarzgdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 roku).

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych.
GDDP - IBDiM Wroctaw - Zmigréd 1998 (Zalgcznik nr 1 do Zarzgdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 03 grudnia 1998 roku).

Aprobaty techniczne, Karty techniczne wyrobdéw oraz Instrukcje producentéw dotyczace materiatow
izolacyjno-nawierzchniowych.
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M.19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.01. Kraweznik mostowy kamienny

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce kraweznikéw na obiekcie mostowym i w jego
bezposrednim sgsiedztwie w ramach zadania pn.. PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE
WE WSI WOLKA GOSTOMSKA

1.2 Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robét objetych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu montaz
kraweznikéw kamiennych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w ninigjszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt. 1.4.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogoéine wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, Specyfikacjg
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w D-M.00.00.00.

~YWymagania Ogoélne” pkt. 2.

2.1 Krawezniki kamienne
Nalezy zastosowac¢ krawezniki mostowe kamienne o wymiarach 20x18 cm, 20x30cm, spetniajgce

wymagania PN-EN 1343.

2.1.1. Szerokos$é i wysokosé
Dopuszczalne odchylki od nominalnej catkowitej szeroko$ci i wysokosci kraweznika w pozycji lezacej,
zmierzone zgodnie z A.3.1 (PN-EN 1343), powinny odpowiada¢ wartosciom w granicach odchytek podanych

w tablicy 1.

Tablica 1. Odchyiki od nominalnej calkowitej szerokosci i wysokosci
Polozenie Szerokosé Wysokosé

Klasa 2

Oznaczenie znakiem H2
Pomiedzy dwoma powierzchniami ciosanymi + 10 mm 20 mm
Pomiedzy powierzchnig obrabiang i ciosang +5mm 20 mm
Pomiedzy dwoma powierzchniami obrabianymi 3 mm +10 mm

2.1.2. Powierzchnia skosna
Dopuszczalne odchytki na skosach krawgznikéw z fazg, zmierzone zgodnie z A.3.2 (PN-EN 1343), powinny
odpowiadaé wartosciom w granicach odchylek podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Odchyiki na skosach kraweznikow z fazg

Klasa 2
Oznaczenie znakiem D2
Powierzchnie pilowane 2 mm
Powierzchnie obrabiane + 5 mm
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2.1.3. Odchytki powierzchni czotowych
Dopuszczalne odchylki powierzchni czolowych kraweznikow prostych, zmierzone zgodnie z A.3.3
(PN-EN 1343), powinny odpowiadad¢ wartosciom w granicach odchytek podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytki powierzchni czotowych kraweznikow prostych

Prostoliniowo$¢ krawedzi réwnoleglych do powierzchni gérnegj +3mm
Prostoliniowo$¢ krawedzi prostopadiych do powierzchni gérnej, 3 mm od géry +3 mm
Prostopadio$§¢ pomiedzy powierzchniami gérng i czolowa, gdy tworzg one kat prosty 7 mm
Nierdwnosci gbrnej powierzchni +5mm
Prostopadto$¢ pomiedzy powierzchnig gérng i powierzchnia tylng +5mm

2.1.4, Nieréwnosci powierzchni

Na powierzchni czotowej kraweznikdw nie powinno by¢ otworéw montazowych.

Dopuszczalne odchytki wypukiodci i wkleslosci na powierzchni, mierzone zgodnie z A.3.5 (PN-EN 1343)
powinny by¢ zgodne z tablicg 4.

Tablica 4. Odchylki nieréwnosci powierzchni czolowej

[ Powierzchnia z drobng fakturg | +3 mm, -3 mm_|

2.1.5. Odpornos$é¢ na zamrazanie/rozmrazanie
Odpornos¢é kamienia na zamrazanie/rozmrazanie nalezy wykona¢ wg EN 12371. Liczba cykli powinna
wynosi¢ 48. Badanie wykonuje sie w celu ustalenia wplywu cykli zamrazania/odmrazania na wiasciwosci
uzytkowe (EN 12372 wytrzymatos¢ na zginanie).

Tablica 5. Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie

Klasa Klasa 1
Oznaczenie znakiem F1
Wymaganie Odporne
(s 20% zmiany wytrzymatoéci na zginanie)

2.1.6. Wytrzymatosé na zginanie
Whytrzymato$¢ na zginanie nalezy badaé¢ w odniesieniu do pojedynczych probek zgodnie z EN 12372. Na
obiektach nalezy zastosowaé krawezniki klasy 6 zgodnie z zalgcznikiem B (PN-EN 1343).

2.2. Podlewka pod krawezniki

Kraweznik nalezy ukladaé na zaprawie niskoskurczowej o spoiwie cementowym o wytrzymatosci na
sciskanie nie mniejszej niz 30 MPa lub o spoiwie polimero-cementowym o wytrzymatosci na $cieskanie nie
mnigjszej niz 45MPa. Uzyta zaprawa musi mie¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM.

2.3 Wypelnienie spoin

Do uszczelniania stykow poprzecznych kraweznikow nalezy stosowaé kit poliuretanowy, jednoskiadnikowy,
sieciujgcy pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej
gumy. Powinien byé odporny na dzialanie wody, rozciericzonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smaréw,
powinien zachowywa¢ wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i
wykazywaé odpornosé na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkdw gruntujgeych, zachowywad bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu, stali i materiatlu kamiennego
kraweznika.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne’pkt. 3.

Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”pkt. 4.

Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ukladac¢ obok siebie diugoscig w
kierunku jazdy a wysokoscig pionowo. Krawezniki moga by¢ przewozone tylko w jednej warstwie. W celu
zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed uszkodzeniem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przekiadkami. Materialy pozostate mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, tak, aby nie
spowodowac utraty ich wlasciwosci i nalezy je skiadowaé w warunkach scisle okreslonych przez producenta.
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5. Wykonanie rohét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.1. Ustawienie kraweznikéw kamiennych

Roboty nalezy rozpoczg¢ od przygotowania podioza i geodezyjnego wytyczenia linii kraweznikow wg
dokumentacji projektowej. Powierzchnia, na ktérej uklada sie zaprawe powinna byé czysta, wolna od luznych
frakcji i pytdw, kurzu, oleju. Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje, nalezy wykonaé dodatkowe
wzmaocnienie izolacji w pasmie kraweznika.

Ulozenie zaprawy wymaga tymczasowego ustawienia elementéw ograniczajgcych z listew lub piyt, miedzy
ktore wiewa sig materiat podlewki. Podczas przygotowania zaprawy nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
producenta proporcji mieszania suchej zaprawy z wodg zarobowa. Materiat podlewki nalezy ukiadaé z
niewielkim nadmiarem na nieznaczne doggszczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstawg kraweznika.
Zaprawe nalezy uktada¢ warstwami o grubosci podanej przez producenta. Ostateczna grubo$é podlewki pod
kraweznikiem powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowg. Swiezo ulozong zaprawe nalezy chronié i
pielegnowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Osadzenie kraweznikbw na zaprawie wymaga wykonania drenazy za kraweznikami od strony chodnika i
odprowadzenia z niego wody za pomocg drenéw poprzecznych do systemu odwodnienia obiektu — wg
rozwigzan projektowych i wymagan odrebnej specyfikacji.

Podczas ukiadania zaprawy nalezy zabezpieczy¢ i chroni¢ przed zanieczyszczeniem drenazowe elementy
odwodnienia przewidziane w Dokumentacji Projektowe] do =zainstalowania na obiekcie. Elementy
uszkodzone lub zanieczyszczone nalezy wymienié.

Krawezniki nalezy ustawia¢ jednoczeénie z rozkladaniem podlewki regulujgc ich polozenie: w przekroju
poprzecznym poziomo a w przekroju podiuznym w dostosowaniu do niwelety jezdni.

Pomigdzy poszczegblnymi kraweznikami nalezy pozostawi¢ odstepy o szerokosci 1 cm do pédzniejszego
wypetnienia. Po utozeniu kraweznikéw nalezy usunaé deskowanie podlewki i wykonczyé jej skosy,
poszerzenia nie powinny przekracza¢ 3 cm. Ustawione krawezniki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem
i uszkodzeniem do czasu wykonania plyt chodnikowych i nawierzchni jezdni.

Po ustawieniu kraweznikéw nalezy przystgpi¢ do wypetniania szczelin miedzy sgsiadujgcymi kraweznikami
oraz stykiem z elementami urzadzen dylatacyjnych. Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byé
czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pylu i innych niezwigzanych z
podtozem elementow. Szczeliny w pierwszej kolejnosci nalezy wypeini¢ zaprawg niskoskurczowg jak w
przypadku podlewki pod krawezniki, lecz z odpowiednio do szerokosci szczeliny dobranym uziarnieniem
wypetniacza. Wypetnienie to powinno by¢ roztozone na catej powierzchni stykowej tak, aby pozostawié
szczeling o gighokosci 2 + 3 cm na calym widocznym obwodzie styku sasiadujgcych kraweznikéw. Powstalg
w ten sposob szczeling, przed wypelnieniem, nalezy zagruntowaé stosownym $rodkiem zalecanym przez
producenta materialu uszczelniajgcego a nastepnie nalezy jg wypeini¢é masg uszczelniajgcg za pomoca
pistoletu automatycznego. W celu zapewnienia peinej glebokosci wypetnienia nalezy wstepnie szczeline
uszczelni¢ sznurem ze spienionej pianki poliuretanowej. Spoiny po ich wykonaniu nalezy podda¢ pielegnacii
i ochronie, stosownie do zalecen producenta $rodka uszczelniajgcego.

Ewentualne zabrudzenia kraweznikéw powstate przy ustawianiu czy spoinowaniu nalezy usuwac na biezaco.

6. Kontrola jakosci robo6t
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt. 6.

6.1. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnoséci,
aprobaty techniczne, protokoly kontroli i odbioru w wytwérni itp.), potwierdzajgce zgodnoéé materialow z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej] STWIORB. Ewentualnie powinien wykonaé wiasne badania wiasciwosci
materialow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt 2 lub przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do uktadania kraweznika nalezy skontrolowaé stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie.
Krawegzniki nalezy kontrolowa¢ w zakresie zgodnosci z wymaganiami pkt 2.1 niniejszej STWIORB, przy
zachowaniu tolerancji podanych w PN-B-11213.

Materiaty na podlewke powinny spetnia¢ wymagania pkt 2.2 niniejszej STWIORB. Dopuszczalne tolerancje
dla utozonej podlewki wynoszg:

- dlarzednej gory podlewki: £ 5 mm,

— dla szerokosci podlewki: * 1 cm.

Materialy do uszczelnienia spoin powinny spetnia¢ wymagania pkt 2.2 i 2.3 niniejszej STWIORB. Nalezy
skontrolowa¢ powierzchnie szczelin przed wypetnieniem; powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Wszystkie
szczeliny powinny by¢ wypetnione na peing glebokos¢.
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6.2. Kontrola ustawienia kraweznikéw

Sprawdzenie prawidlowosci utozenia kraweznikéw obejmuje:

— prostoliniowo$¢ utozenia; odchylenie linii kraweznikéw w planie nie powinno przekraczaé + 0.5 cm w
stosunku do linii projektowanej, na catej diugosci ulozenia,

— rownosc gornej powierzchni; przeswit pomigdzy gérng powierzchnig kraweznika i przytozong trzymetrowa
tatg nie moze przekracza¢ 1 cm a roznica wysoko$ci krawedzi sgsiadujgcych elementéw (kraweznikéw) <
2 mm,

- niwelacyjne utozenie wysoko$ciowe; dopuszczalne odchylenie spadku gérnej plaszczyzny w stosunku do
niwelety projektowanej nie powinno byé wieksze niz 0.1 %.
wypetnienie szczelin; wszystkie styki kraweznikéw powinny byé szczelne, wypetnione na peing glebokosé.

Po utozeniu kraWQankéw nalezy réwniez skontrolowaé drenazowe elementy odwodnienia — powinny mieé

zapewniong catkowitg drozno$¢. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi

Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

7. Obmiar rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowg jest metr [m] diugosci zamontowanych kraweznikdw.

8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

Dokonuje sie nastepujgcych odbiorow:

— odbidr kraweznikdw i innych materiatow przed ich wbudowaniem,

~ konicowy odbiér utozonego kraweznika.

Odbiorowi robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— ulozenie elementéw drenazowych pod i za kraweznikiem (wg odpowiadajacych STWIORB),

— ulozenie podlewki pod kraweznikiem.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6ine".

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa za 1 m ustawionych i odebranych kraweznikéw uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materialéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z |okalizacjg i wyznaczeniem raohét,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca rohét,

— wykonanie podlewki, ustawienie kraweznikow wraz z regulacjg, wypetnienie stykéw i szczelin,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

— uporzagdkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1343  Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych. Wymagania i
metody badan.

PN-B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

10.2  Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz.

735 - z dnia 03.08.2000 r. z pdzn. zmianami).
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M.19.01.02. Bariery na obiektach mostowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegblowe dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i montazem barier ochronnych dla obiekcie mostowym w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WSI WOLKA GOSTOMSKA

1.2, Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu:

e montaz barier ochronnych mostowych,

o wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego ubytkéw transportowych i w miejscach tgczen (wg zalecen
producenta).

Stosuje sie typowe bariery zabezpieczajgce wraz z zakotwieniem, o parametrach i miejscach lokalizacji

okreslonych w dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszych STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobiezenia
wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku
ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektem lub przeszkodami stalymi znajdujgcymi
sie w poblizu jezdni.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohoét.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne". Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, STWIORB i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 2.
Dopuszcza sig stosowanie barier ochronnych, ktére spetniajg wymagania norm PN-EN 1317 (co musi byé
udokumentowane odpowiednimi sprawozdaniami z badan zderzeniowych). Bariery stosowane na kazdym z
obiektéw powinny by¢ identyczne w kazdym aspekcie z tymi, ktdre przeszly pomysinie badania zderzeniowe i
sg oznakowane znakiem ,CE” albo znakiem budowlanym (wraz z dotgczonym certyfikatem zgodnosci lub
deklaracjg zgodnosci).
Wymagane wiasciwosci kolizyjne barier ochronnych:
a) bariery skrajne jednostronne

— bariera metalowa U-11b

— poziom powstrzymywania pojazdu — N1

— klasa poziomu szerokosci pracujgcej — W3

— wspotczynnik intensywnosci zderzenia - B

2.1. Elementy barier

Zasadnicze elementy konstrukcyjne barier (stupki, prowadnice, pasy profilowe itp.) oraz ich elementy
montazowe (przektadki, wsporniki, igczniki, Sruby, nakretki itp.) powinny zapewni¢é wymagane cechy
funkcjonalne oraz powinny byé zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw,
rozmieszczenia otwordw, rodzaju materialéw i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Sposob zabezpieczenia metalowych elementéw bariery przed korozjg ustala producent w taki sposéb, aby
zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres co najmniej 10 lat w normalnych warunkach
$rodowiskowych. W przypadku braku wystarczajacych danych, elementy barier powinny byé¢ zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe o grubosci min. 80 um. taczniki stalowe, $ruby winny byé
réwniez ocynkowane lub wykonane ze stali odpornej na korozje.

W miejscach lokalizacji urzgdzen dylatacyjnych na obiektach, konstrukcja barier ochronnych musi byé tak
fgczona, aby zapewni¢ swobode odksztalcenn bez znaczgcego wplywu na funkcjonalnoéé barier, a
szczegOlnie na ich poziom powstrzymywania.
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Na barierach, powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe - zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania. Spos6b zamocowania elementow
odblaskowych do barier na obiektach, zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.2, Element kotwiacy

Element kotwigcy bariere do konstrukcji obiektu nalezy wykona¢ zgodnie z dyspozycjami producenta bariery,
jednakze powinien on zapewni¢ wymagang funkcjonalnoé¢ bariery. Element kotwigcy powinien by¢ wykonany
z materiatow odpornych na korozjg lub odpowiednio zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ogniowe o
grubosci min. 80 um.

2.3. Zaprawa cementowa - podlewka.
Zaprawa cementowa — niskoskurczowa — do wypetnienia przestrzeni pod stopami stupkow barier; wymagania
analogiczne jak dla podlewki pod tozyska wg STWIORB M.19.01.01.

2.4, Beton klasy C16/20
Skiadniki mieszanki betonowej i wymagania dotyczace tych skiadnikéw oraz mieszanki betonowej wg PN-EN

206-1.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzgtu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Roboty mogg by¢ wykonane regcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami
(mechanicznymi i powtoki antykorozyjnej).

5. Wykonanie rohét

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5. Wykonawca
opracuje i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny montazu barier,
uwzgledniajgcy odcinki dylatacyjne, poczatkowe i koncowe barier, polgczenia z barierami drogowymi.

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy zgodnie z dokumentacjg projektows oraz powyzszym projektem
wykonac nastepujgce roboty przygotowawcze:

— wytyczy¢ trase bariery,

— ustali¢ lokalizacje stupkow,

— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

— okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koficowych bariery.

Elementy kotwigce barier nalezy wykona¢ wg rozwigzan konstrukcyjnych producenta bariery i osadzié
w elementach konstrukeyjnych obiektu.

Poza obiektem stupki mocowaé w gruncie, w fundamentach z betonu C16/20.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé, naruszajgcych
powitoke antykorozyjng poszczegdinych elementdw bariery.

Ewentualne uszkodzenia powloki antykorozyjnej nalezy po zmontowaniu barier uzupeini¢ analogicznym
zestawem; w przypadku powloki cynkowej - metodg metalizacji natryskowej (grubosé powloki 200 pm).

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje, na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,

— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami stosownych
przepiséw. Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ (np. warunki montazowe, konstrukcja podstawy stupéw), pod stopami stupkéw
barier wykonac¢ podlewke z zaprawy niskoskurczowej. Podlewke umiesci¢ pod slupkami przed ich montazem
lub w trakcie montazu.
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6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Sprawdzeniu podlegaja;

jakos¢ elementéw sktadowych bariery (w tym rodzaj kotew, $rub i podktadek),

prawidtowosé ustawienia (geodezyjnie: rzedne prowadnicy i jej przebieg w planie),

— potaczenia i mocowania wszystkich elementow,

— wykonanie i funkcjonowanie zdylatowan,

jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego (cigglosé, wyglad i grubos¢ powloki) ze szczegolnym

uwzglednieniem migjsc polgczen montazowych,

— rozmieszczenie elementéw odblaskowych (jezeli sg wymagane).

Dopuszczalne tolerancje w stosunku do pofozenia projektowanego:

— dopuszczalna technologicznie odchylka odlegto$ci miedzy slupkami, nie wieksza niz wynikajaca
z wymiardw wydluzonych otworéw w prowadnicy, sluzgcych do zamocowania stupkow,

— dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaittem iwymiarami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi £ 6 mm,

— rzedna gory prowadnicy bariery £ 5 mm,

— odchylenie prowadnicy bariery w planie £ 10 mm.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiarowa jest metr [m] diugosci zamontowanej bariery.

8. Odbi6r rohodt

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Odbiorom czesciowym podlegaja:

— materialy | wyroby zastosowane do robot,

— dostarczone na budowe elementy montazowe,

— kotwy pod stupki po osadzeniu,

— bariery po zamontowaniu oraz wykonanie potgczen elementéw i zdylatowania,

— ochrona antykorozyjna.

Odbiér koricowy zamontowanych barier nastepuje po ostatecznej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot.
W czasie odbioru nalezy wykaza¢ zgodnosé wykonanych robét z ustaleniami zawartymi w dokumentacji
projektowej oraz w niniejszej Specyfikacji. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru i potwierdza go wpisem do
Dziennika Budowy.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogéine” pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa za 1 m bariery uwzglednia:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w STWIORB D-M.00.00.00 pkt 9.1,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg bariery i wyznaczeniem polozenia jej elementow,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca rohét,

-~ wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowarn Wykonaway,

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobdw
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania rob6t tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— osadzenie (montaz) kotew oraz przymocowanie stupkow,

— osadzenie stupkdw w gruncie,

— ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie barier,

— wykonanie podlewki pod podstawami stupkow barier,

— ochrone antykorozyjna,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, prob, pomiaréw i sprawdzen,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu roboét z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementdéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rohét podstawowych oraz prace towarzyszgce, ktore sg
niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

140



M.19.01.02. BARIERY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1317- Systemy ograniczajgce droge.

10.2. Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz.
735 - z dnia 03.08.2000 r. z pdzn. zmianami).

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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M.20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.01.10. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni
betonowych dla obiektow inzynierskich wykonywanych w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU
MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WS| WOLKA GOSTOMSKA

1.2, Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, majg zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym nastepujacych

odstonigtych powierzchni betonowych drogowych obiektéw inzynierskich:

- Podpory — powtoki ochronne zwykle bez zdolnoéci pokrywania zarysowan (grubosé powtoki do 0,3mm)

- Konstrukcja plyty pomostu — powtoki ochronne zwykie bez zdolnosci pokrywania zarysowan (grubosé
powtoki do 0,3mm)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 1.

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatéw cieklych, uplynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podioze za pomoca technik malarskich.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wlasciwosci hydrofobowe.

Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci wystepuje
kondesacja pary wodnej w postaci rosy.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace rohét

Ogdine wymagania dotyczgce rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$é ich wykonania oraz za zgodnoé¢ z Dokumentacjg
Projektowg STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogéine”, pkt 2.

2.1. Ogdlne wymagania dla materiatow

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobate
Techniczng wydana przez IBDiM. Przed zastosowaniem materialéw do zabezpieczania antykorozyjnego
betonu, Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w
ramach nadzoru wewnegtrznego producenta materiatu. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna
stosowac tylko materialy o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania. Kolorystyka zgodna z
Dokumentacjg projektowa.
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2.2. Powtloki bez zdolnosci pokrywania zarysowarn
Cienkowarstwowe powtoki o grubosci do 0,3mm, wykonane dyspersjami polimerowymi, kopolimerami,
poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjami zywic epoksydowych
Wymagania dla powloki:
e nie pokrywa zarysowan
o opdr dyfuzji CO,:S;C0.= 50m stupa powietrza,
e opor dyfuzji H0:8,C0O; < 4 m stupa powietrza,
o wytrzymalo$¢ na odrywanie od podioza:
wartos¢ §rednia > 0,8 MPa,
warto$¢ minimalna > 0,5 MPa.

3. Sprzet

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt 3.
Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewni¢ ciggtosé
prac i uzyskanie wymaganej jako$ci robét,

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

Podstawowy sprzet do wykonania robot :

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury podioza,

- pojemniki do przygotowywania preparatu,

- mieszarka wolnoobrotowa z odpowiednig koficdwka do mieszania,

- piaskarka lub hydropiaskarka do przygotowania powierzchni betonu,

- sprezarka pneumatyczna do czyszczenia sprezonym powietrzem,

- urzadzenie do natrysku hydrodynamicznego,

- listwa gumowa lub aluminiowa,

- walki, pedzle.

=9

. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine”, pkt 4.
Sposoéb transportu przez Wykonawce materiatow do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowa¢ obnizenia ich jakosci. Przewéz skiadnikéw chemicznych i materiatow do antykorozyjnego
zabezpieczenia betonu powinien sie odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach. Nalezy
przestrzega¢ okresu sktadowania podanego przez Producenta.

5. Wykonanie roho6t

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine”, pkt 5.

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢ wykonywane przez
pracownikéw posiadajgcych $wiadectwo kwalifikacyjne ukoriczenia szkolenia w zakresie tych prac przez
instytuty branzowe lub zakiady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1. Przygotowanie podtoza

Wykonawca obowiazany jest przygotowac podioze betonowe przez usuniecie niezwigzanych czesci betonu i
szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze na trwatos¢ polaczenia
nakladanych materiatdw z podlozem betonowym. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidywanych materiatéw naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystepujgce w podiozu
nalezy zainiektowac.

Wytrzymalo$¢ na odrywanie prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego powinna wynosi¢ $rednio nie
mniegj niz 1,5 MPa (warto§¢ minimalna powyzej 1,0 MPa).

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczer 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnos¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem rob6t powinna speiniaé wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania" dla materialu powloki, ale nie moze byé wigksza niz 4 % dla materiatow
stosowanych na suche podioze, a dla materiatéw stosowanych na mokre podioze dopuszczalne jest matowo-
wilgotne podioze.

Temperatura podtoza betonowego i powietrza nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podioza musi by¢
wyzsza o 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

Podtoze betonowe pod impregnacje powinno by¢ calkowicie wysuszone. W okresie bezdeszczowym
konstrukcja nie wymaga dodatkowego suszenia. Natomiast w przypadku wykonywania impregnacji w okresie
wczesnowiosennym i poznojesiennym wskazane jest osuszenie powierzchni betonu.

5.2, Nanoszenie powlok
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Do mieszania skladnikéw materialéw | materiatow jednoskladnikowych nalezy stosowaé mieszalnik
wolnocbrotowy.

Nalezy Scisle przestrzega¢ zalecen Producenta odno$nie metod mieszania, naktadania i pielegnowania
powiok.

Powierzchnie powlok nie powinny wykazywaé przebarwien, nieréwnoéci, zmian faktury i innych wad.
Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te
powierzchnig przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C (chyba, ze “Wytyczne stosowania” materiatu
mdwig inaczej).

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostéw roboczych iinnych urzgdzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczeristwo rohoét i ochrona Srodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
skiadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25° C
(chyba, ze Producent zaleca inaczej). Transport i magazynowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych
oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiadaé ogdlnym wymaganiom, jak dla materialéw toksycznych i
latwopalnych.

Sposdb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowad
skazenia $rodowiska. Resztek materialéw pozostalych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie
wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialow Wykonawca obowigzany jest usungé z
terenu i poddac utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyé teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczeg6lnie w
przypadku materialow nanoszonych metodg natryskowa,.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.
Przeprowadzenie wszystkich badan materialéw i jakosci robét zwiazanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie
nalezy do Wykonawcy. Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z
wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji. Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej
roboty budzi watpliwosci, Zamawiajgcy moze poddaé je kontrolnemu badaniu w peinym zakresie. W
przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

6.1. Kontrola materiatéw

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM, karty
techniczne i atesty materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wiasciwego przechowywania materiatow. A takze proporcji mieszania skladnikéw i czasu mieszania w
trakcie robot. Sprawdzeniu podlega réwniez zuzycie materiatéw i czas pomigdzy nakladaniem kolejnych
warstw zabezpieczenia.

6.2, Kontrola przygotowania podioza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.
Wytrzymalo$¢ na odrywanie prawidiowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosié dia
konstrukcji nowo zbudowanych obiektow: srednia wartos¢ pomiaréw 21,5 MPa, warto$¢ minimalna
pojedynczego odczytu = 1,0 MPa.

6.3. Kontrola wykonanych powtok malarskich

Po wykonaniu robdt Wykonawca obowiazany jest przedstawié¢ Inzynierowi do akceptaciji wyniki badan:

- wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metodg okreslona "pull off", przy srednicy
krgzka prébnego ¢ 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m® , przy min. 5 oznaczeniach wg PN-B-
01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metodg "pull off",

Gruboé¢ powtoki powinna byé réwna wyspecyfikowanej z odchyleniem + 20 %.

Wyniki powyzsze powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w pkt 2.

Powloka podlega réwniez ocenie wizualnej pod wzgledem polysku, barwy, zamkniecia powierzchni oraz

ubytkow i wad.

7. Obmiar robét
Og6lne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej zabezpieczeniu.
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8. Odbiér rob6t

Ogélne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne”, pkt 8.

Odbiorowi podlegaja:

— roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu,

— roboty objgte umowg po ich catkowitym zakoriczeniu (odbiér koricowy).

Podstawg odbioru robot ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi w
STWIORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.
Podstawa odbioru koricowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spelnienia wymagan
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, STWIORB oraz innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9, Podstawa platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoci podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogéine”, pkt
9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

— skfadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;

— opracowanie i uzgodnienie projektu zabezpieczenia powierzchniowego,

- przygotowanie podioza (lgcznie ze szpachlowaniem mieszankami przyjetego systemu zabezpieczen) do
naktadania powioki,

— natozenie powloki,

— pielegnacje powtoki,

— Wwykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, urzgdzeri pomocniczych, niezbednych do
wykonania robét,

— zapewnienie bezpieczeristwa robét i ochrony $rodowiska,

— wykonanie badar i pomiaréw,

— uporzadkowanie miejsca robét.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-01814  Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powlok ochronnych.

PN-B-10106  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw
elewacyjnych. Wymagania i badania.

PN-EN 1062-3 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i
beton. Oznaczanie i klasyfikacja wspéiczynnika przenikania wody

PN-EN [SO 7783:
Czes¢ 1 Farby i lakiery. Oznaczanie wspotczynnika przenikania pary wodnej. Metoda
szalkowa dla swobodnych powlok
czes¢ 2 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Oznaczanie i klasyfikacja wspdiczynnika przenikania pary wodnej (przepuszczalnosci)

PN-EN-1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych. Metody badari. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty
Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich, IBDIM, 2002.
“Instrukcje stosowania materiatow”
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M.20.01.12. Kotwy talerzowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWIORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wbudowaniem kotew talerzowych w elementy konstrukcyjne obiektéw inzynierskich w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WS| WOLKA GOSTOMSKA

1.2, Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Zakres robot dotyczy wykonania i wbudowania kotew talerzowych w elementy konstrukcyjne obiektu, w
miejscach, ilosciach i typach konstrukcji wskazanych w dokumentaciji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kotwa talerzowa — dwuczionowy element stuzacy do {gczenia betonowych elementow konstrukcji, pomiedzy
ktérymi znajduje sie warstwa izolaciji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami oraz
okresleniami stosowanymi lub uzytymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00* Wymagania ogélne”. Wykonawca rob6t jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacjg i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Ogélne wymagania dotyczgce materialtéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”,

Do wykonania kotew stosuje si¢ wyroby stalowe (profile walcowane, blachy, ksztattowniki, prety, sruby,
nakretki, podkiadki itp.) zgodnie z kartg CHO4 Katalogu Detali Mostowych. Wiasciwosci stali poszczegoinych
elementéw skiadowych uzytych do wykonania kotwy, powinny odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm
przedmiotowych (lub aprobat technicznych) danego wyrobu.

Gotowe kotwy powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe wykonane zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN ISO 1461, przy czym minimalne pokrycie powlokg cynku wynosi 80um.

3. Sprzet

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne”. Wykonawca
powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzetem do obrébki metali m.in. nozycami, gietarka, palnikiem,
spawarka, wiertarkg, szlifierkg, gwintownicg itp.

Czynnosci zwigzane z wbudowaniem kotew wykonywane sg recznie.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne”. Kotwy
talerzowe powinny by¢ transportowane i skladowane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia elementéw lub
ich powtoki cynkowej oraz zanieczyszczenia elementéw gwintowanych.

5. Wykonanie robhét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. pkt. 5.

5.1. Wykonanie kotew

Konstrukcje kotew nalezy wykona¢ zgodnie Katalogiem Detali Mostowych (KDM) Karta CHO4, przy czym:

- tolerancje wymiarowe dla poszczegéinych elementéw sktadowych wynosza: + 1 mm dla wym. < 100mm
oraz + 2mm dla wym. > 100mm,

- krawedzie blach dociskowych stykajgce sig z izolacja, nalezy stepié (wyobli¢) po obwodzie od strony
przylegania do izolacji,

- prety rozdzielcze (poz.7 na Karcie CHO4) wykonaé tylko dla tych kotew, dla ktérych, wg dokumentacii
projektowej danego obiektu, zbrojenie elementéw konstrukcyjnych takich pretéw rozdzielczych nie
uwzglednia; pretéw tych nie nalezy cynkowaé ogniowo.

Kotwy nalezy wykona¢ w wytwérni, uwzgledniajagc wymagania materiatowo — konstrukcyjne przedmiotowych
norm dotyczgcych cynkowania ogniowego oraz zalecenia cynkowni. Przy ksztaltowaniu elementéw
konstrukcji nalezy zwrécié uwage na poprawne konstruowanie weztéw, usztywnien, polgczen, spoin i
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otwordw. Elementy powinny posiada¢ otwory i wyciecia odpowietrzajgce, umozliwiajgce swobodny przeptyw
cieczy i gazéw — zwlaszcza dla przekrojow zamknigtych i rurowych. Szczegétowe rozwigzania dla powyzszych
wymagan nalezy uzgodni¢ z cynkownia.

5.2. Whudowanie kotew

Dolne czesci kotew nalezy rozmiescié w dolnym tagczonym elemencie przed jego zabetonowaniem zgodnie z
rozstawem podanym w dokumentacji projektowej i trwale zastabilizowaé ich polozenie w taki sposéb, aby w
trakcie betonowania nie mogto wystapi¢ ich przemieszczenie. Blache dociskowg kotwy nalezy ustawic Scisle
w gérnej powierzchni betonu a otwory i gwint w tulei zabezpieczyé przed zabetonowaniem.

Gorng czes¢ kotew montuje sie po ulozeniu izolacji z papy zgrzewalnej. Nalezy przy tym zapewni¢ $ciste
przyleganie blachy dociskowej do izolacji.

Przed zabetonowaniem kotew nalezy zamontowa¢ wymagane prety rozdzielcze — w dolnej jak i w gérnej petli

kotwy.

6. Kontrola jakosci rohot

Ogolne zasady kontroli jakoéci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania og6lne”.

Kontrola jako$ci powinna by¢ prowadzona dla kazdego obiektu odrebnie. Ze wzgledu na zanikajgcy charakter
robét, konieczny jest staly i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.
Sprawdzaniu jakosci robodt podlegajg fazy przygotowania i montazu kotew. Wszystkie dokumenty oraz wyniki
badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii.

6.1. Kontrola materiatow

Kontrole wytwarzania materiatéw stanowigcych elementy skiadowe gotowe] kotwy prowadzi producent w
ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o obowigzujgcg go ocene zgodnosci wyrobow przed
wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Badania wymaganych wiasciwosci tych materiatéw nalezy prowadzi¢
wg metod, norm i procedur, powotanych w dokumentach dopuszczajgcych dany wyréb do obrotu i
stosowania zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami.

Za jako$¢ wykonanych kotew talerzowych odpowiedzialny jest Wykonawca, ktéry jest zobowigzany do
prowadzenia stalej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepiséw obowigzujgcych w
zakresie jakosci materialow wyjsciowych i prawidiowego wykonywania poszczegolnych robét.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wybrane materialy i wyroby do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
potwierdzajgce zgodnos¢ danej partii wyrobéw z Polskg Normg lub aprobatg techniczna oraz z

wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Na zadanie Inzyniera, Wykonawca przedstawi aktualne wyniki
badan materialow (wyrobéw) wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez
wykona wiasne badania wiasciwoséci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed wbudowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych kotew na zgodno$¢
dostawy z zamdwieniem. Sprawdzenie wymiaréw i wygladu zewnetrznego nalezy dokona¢ poprzez oglgdziny
elementu i pomiary. Kazdg kotwe nalezy sprawdzié w zakresie zgodnosci wykonania pod katem
materialowym, wymiarowym, potgczen i ochrony antykorozyjnej; wykonanie ocynkowania ogniowego Kotew
nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461

Sprawdzenie cech fizycznych i wytrzymalo$ciowych kotew nalezy przeprowadzi¢ w przypadkach budzgcych
watpliwosci, co do jakosci wyrobu.

Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych materiatow i wyrobow z wadami.

6.2. Kontrola montazu

Osadzenie kotew powinno by¢ skontrolowane przez Inzyniera przed zabetonowaniem elementu
konstrukcyjnego, a ich pozytywny odbiér winien byé potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Inzynier
winien stwierdzi¢ zgodnos¢ przygotowanych i zamontowanych kotew z wymaganiami dokumentacii
projektowej i niniejszej specyfikacii.

Sprawdzenie powinno obejmowad:

— poltozenie w wymaganych miejscach i przekrojach; dopuszczalne odchytki w rozmieszczeniu kotew w
planie, w stosunku do potozenia projektowanego wynoszg + 2 cm,

— usytuowanie wysoko$ciowe; dla dolnej czesci kotwy, réznica poziomu blachy dociskowej i poziomu
przylegtego do blachy betonu nie powinna przekracza¢ + 2 mm,

— osadzenie pretdw rozdzielczych; ilosé, srednica, polozenie, powigzanie z kotwa,

— pewno$¢ utrzymania polozenia kotew w trakcie betonowania,

— prawidtowo$¢ osadzenia gérnych czesci kotew; przyleganie blachy dociskowej do izolacji.

7. Obmiar robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine”.

7.1. Jednostka obmiaru
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Jednostkg obmiarowg jest sztuka [szt.] osadzonej, kompletnej kotwy talerzowe;.

7.2. Zasady obmiaru

Obmiar polega na obliczeniu ilodci kompletnych (cze¢ dolna + gérna) kotew talerzowych przewidzianych w
dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera, tj. sumarycznych ilosci
kotew zainstalowanych we wszystkich elementach konstrukeyjnych danego obiektu. Sumaryczne ilosci robét
przyjmuje sig w petnych jednostkach obmiarowych (1 szt.).

8. Odbiér robét

Ogoline zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine”.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegaja odbiorowi na zasadzie robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badar, kontroli i oceny wizualnej wg
wymagan pkt. 6 niniejszej Specyfikacji. Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z
biezgcej kontroli jakosci robét oraz dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami i uzupekieniami
dokonanymi w trakcie robét.

Odbiorowi podlega wykonanie i wbudowanie kotew (odrebnie osadzenie czeéci dolnej i gérnej kotew) po
sprawdzeniu ilosci i zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa i wymaganiami okreslonymi w
niniejszej ST, sprawdzeniu dokumentéw wykonanych pomiaréw oraz na wizualnej ocenie wykonanych robot.
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i STWIORB, jezeli wszystkie badania i
pomiary, z uwzglednieniem toleranciji i wymagan Inzyniera, daly pozytywne wyniki.

9, Podstawa platnosci

Ogélne ustalenia dotyczgce platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiaru osadzonej kompletnej kotwy talerzowej, po
dokonaniu pozytywnego odbioru robét.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa instalacji 1 sztuki kotwy talerzowej uwzglednia:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w STWIORB D-M.00.00.00 pkt 9.1,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem miejsc rob6t,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robét,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan roboczych Wykonawey, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikacji,

— wykonanie warsztatowe kotwy, wraz z ewent. pretami rozdzielczymi i zabezpiecz. antykorozyjnym,
— dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatéw i wyrobow podstawowych i
pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania roboét,

— osadzenie (wbudowanie) kotwy i ewent. pretéw rozdzielczych we wskazanym polozeniu,

— stabilizacje potozenia kotwy w czasie betonowania,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

— prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpadoéw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementdw zwigzanych z robotami.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowa.

Wymagania i metody badai.

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 63 poz.
735 - z dnia 3.08 2000 r. z p6zn. zmianami).

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB): D-M.00.00.00 Wymagania
ogdlne

Katalog Detali Mostowych GDDKiA-BPBDIM ,Transprojekt”, Warszawa 2002
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M.23.00.00. ROZBIORKI
M.23.01.01. Wyburzenie obiektu mostowego
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczeg6lowe dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z wyburzeniem istniejgcego obiektu mostowego w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU
MOSTU NA RZECE LUBIANCE WE WSI WOLKA GOSTOMSKA

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wyburzeniem
obiektéw inzynierskich.

W zakres rohoét wehodzi:

—  rozbiérka umocnien skarp

—  rozebranie obiektu mostowego (rozbidrka przesta i czgéci scianki zaplecznej)

Wykopy nalezy wykona¢ zgodnie z STWIORB M11.01.01.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej] STWIORB sa zgodne z zamieszczonymi w STWIORB D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdéine" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Rohot

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
Szczegolowy projekt rozbidrek Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program Zapewnienia Jako4ci
opracuje Wykonawca i zatwierdzi u Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Rozbiérki obiektow budowlanych i inzynierskich wymaga¢ bedg wykonania ogrodzenn i stezen
zabezpieczajgcych, rusztowan oraz oznakowania prowadzonych robét. Materialy uzyte do wykonania
powyzszych robot winny uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet
Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine” pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonania roboét

Do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
—  spycharki

—  fadowarki

- dzawigi,

- mioty pneumatyczne.

—  zurawie samochodowe

—  koparki

—  podnosniki - zwyzki samochodowe

—  palniki acetylenowe

—  koparki z osprzetem do rob6t wyburzeniowych (mtot do wyburzen, nozyce do ciecia zelbetu).
Zastosowany sprzet powinien by¢ uzgodniony i uzyskaé akceptacije Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORBD-M.00.00.00. "Wymagania ogdine" pkt. 4.
Wybo6r miejsca skiadowania materiatéw z rozbiérki wraz z uzyskanie niezbednych pozwolen i kosztow
skiadowania nalezg do Wykonawcy. Wyb6r rodkéw transportu zalezy od warunkéw lokalnych

5. Wykonanie Robo6t
Ogdine zasady wykonywania Robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt. 5.
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych Wykonawca opracuje i
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uzgodni z odpowiednimi wiadzami ,Projekt gospodarki odpadami” zgodnie z wymagania przepisow ustawy z

dnia 27 kwietnia 2001 r. — o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z pbzniejszymi zmianami).

Za wykonanie stalowych §cianek (wzdiuz osi podiuznej obiektu) odpowiada dozér wykonawcy. Wykonawca

zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru szczegélowy projekt zabezpieczenia statecznosci

nasypu.

Za wykonane rusztowania potrzebne do rozbiérki obiektu odpowiada dozér Wykonawcy.

Rozbiorki obiektow mostowych powinny byé wykonywane tylko przez upowaznione do tego, przeszkolone

ekipy specjalistyczne pod odpowiednim nadzorem.

Prace nalezy prowadzi¢ écisle z Projektem Technologicznym Wyburzen

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczeg6lnosci:

— zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

— zapoznaé pracownikéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,

— zaopatrzy¢ pracownikéw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice, szelki do prac na
wysokosci itp.).

5.1. Projekt Technologii i Organizacji Rob6t

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt

Technologii i Organizacji Robét oraz Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w

jakich bedg Roboty. Projekt Technologii i Organizacji powinien zawiera¢ Projekt Technologiczny Wyburzen,

zawierajgcy:

— analize statyczno - wytrzymatoéciowg konstrukcji dla poszczegdinych etap6w jej rozbierania,

— podziat rozbieranej konstrukeji na czesci

- analize statecznosci konstrukcji w trakcie rozbioérki, udowadniajgcy stateczno$¢ nie rozebranej czgéci
konstrukcji dla kazdego z etapow rozbiérki oraz statecznosé rozbieranych elementéw w trakcie ich
przemieszczania,

— opracowanie pomostéw roboczych, uchwytéw i urzadzeri pomocniczych oraz stgzen niezbgdnych dla
prowadzenia robot, a wyniklych z przyjetej technologii prac rozbiérkowych,

— technologie rozbidrek przy uzyciu rusztowarn.

— opracowanie sposobu odwozu elementéw

— opracowanie wytycznych zabezpieczenia i warunkéw BHP w trakcie prowadzenia robét,

— opracowanie sposobu zabezpieczenia bezpieczenstwa ruchu na przylegtych trasach komunikacyjnych,

- opracowanie sposobu zabezpieczenia linii kolejowej w trakcie rozbiérki
opracowanie harmonagramu ogoélnego,

Czeéé obejmujaca zabezpieczenie infrastruktury kolejowej, zamknigcia toréw, wylgczenie trakgji, itp. musi

by¢ uzgodniona z odpowiednimi stuzbami.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem robdt rozbiérkowych Wykonawca jest zobowigzany do wykonania inwentaryzacji obiektu
przewidzianego do wyburzenia.

Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogolnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych.

Zabezpieczy¢ nalezy wszystkie znajdujgce sie w poblizu rozbieranego obiektu urzadzenia takie jak: linig
kolejowa i jej infrastrukture, latarnie, stupy z przewodami itp. przed ewentualnymi uszkodzeniami.

Wszystkie przejscia i przejazdy znajdujgce sie w zasiggu robot rozbiérkowych powinno sig zabezpieczy¢ lub
wytyczy¢ drogi, a objazdy i obejécia wyraznie oznakowa¢. Nalezy odigczyC sieci wodociggowe, elektryczne,
telefoniczne.

5.3. Rozbidrka obiektéw mostowych

5.3.1. Rozhidrka umocnien skarp.

Wykonanie robot obejmuje odspojenie umocniert z przyczoltkow i skrzydel. Rozebrane elementy nalezy
oczyscié i posortowaé w przypadku mozliwosci powtérnego wykorzystania. Wszystkie elementy ktére nadajg
sie do powtérnego wykorzystania podlegajg akceptacji Inspektora Nadzoru. Gruz nalezy odwies¢ na
skiadowisko odpadéw. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktéw rozbiorki na przylegty teren.

5.3.2. Rozhidrka konstrukeji przesta

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych ustrojéw przesta nalezy stosowaé rusztowania dla podpar¢ konstrukcji
i rusztowania zabezpieczajgce przed spadaniem odpadéw na teren polozony pod obiektem oraz podesty
robocze.

Z uwagi na uwzglednione w projekcie wykorzystanie elementéw stalowych istniejgcej konstrukcji noénej
prace rozbiérkowe (demontaz) powinny by¢ prowadzone przy uzyciu odpowiednich narzedzi i sprzetu
niepowodujacego naruszenia konstrukcji oraz ksztattu dzwigaréw oraz poprzecznic. Zaleca ustabilizowanie
kazdego z dzwigaréw a nastepnie odkrecenie poprzecznic od dzwigaréw. Elementy stalowe powinny by¢
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demontowane osobno z najwyzszg dbaloscig aby nie ulegly uszkodzeniom.

5.4. Uporzadkowanie i odpowiednie uksztaltowanie terenu.

Teren po rozbiérce nalezy oczyscié z gruzu i odpowiednio uksztaltowac tak, aby zachowaé cigglose i
charakter przyleglego terenu.

Uporzgdkowanie terenu wykona¢ zgodnie z STWIORB M.11.04.01..

6. Kontrola jakosci Rohot

Ogdblne zasady kontroli jako$ci Robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonanych robét rozbiérkowych (wyburzeniowych) polega na:
— sprawdzeniu kompletnosci niezbednej dokumentacji

- — sprawdzeniu kompletnosci wykonania rozbiérek

— sprawdzeniu prawidtowosci zabezpieczenia | oznakowania prowadzonych robét,

— sprawdzeniu zgodnosci prowadzenia robdét z projektem organizacji i harmonogramem Robdt oraz Projektami
Technologicznymi Wyburzen,

— sprawdzeniu prawidlowosci wykonania ewentualnych pomostéw roboczych i podestéw zabezpieczajgcych
przed spadaniem gruzu, sprawdzenie zgodnoéci zabezpieczenia rzeki z zatwierdzonym rozwigzaniem,

— sprawdzenie terenu pod wzgledem jego oczyszczenia i odpowiedniego wyprofilowania.

7. Obmiar Robdt
Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkq obmiarowa jest:

-1 m (metr szescienny) rozebranych elementow zelbetowych i betonowych
— 1 m? (metr kwadratowy) pomostu drewnianego

— 1 t(tona) zdemontowanego dzwigara stalowego

8. Odhiér Robét
Ogdlne zasady odbioru Robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 8.
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9. Podstawa platnosci
Ogéline ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 m® rozebrania elementéw betonowych i zelbetowych obejmuje:

— zakup dostarczenie i sktadowanie materialéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robét,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robét,

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakoéci

— opracowanie Projektéw Technologicznych Wyburzen

— zapewnienie niezbgdnych ekranéw, écianek szczelnych i innych zabezpieczen tymczasowych,

— wykonanie wszystkich czynnoéci i pomiaréw przy rozbiorkach poszczegéinych elementéw i materiatow
wymienionych w p.5.3.2-3; 5.3.5-5.4,

— odwoéz na wysypisko i utylizacja, wszystkich materiatéw pochodzgcych z rozbidrek

— uporzgdkowanie placu budowy,

— wykonanie rusztowan i zabezpieczer z ich p6zniejszg rozbiérka

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw préb i sprawdzen,

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materiatéw z rozbiorki, takie jak: znalezienie miejsca
sktadowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace towarzyszace, ktére sg
niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét tymezasowych.

Cena jednostkowa 1 m? usuniecia pomostu drewnianego obejmuje:

- zakup dostarczenie i sktadowanie materialéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robot,

- oznakowanie i zabezpieczenie migjsca robot,

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci

- opracowanie Projektéw Technologicznych Wyburzen

- zapewnienie niezbgdnych ekranéw, scianek szczelnych i innych zabezpieczen tymczasowych,

- rozebranie pomostu drewnianego

- zatadunek i wywdz materiatéw z rozbi6rki

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materialéw z rozbiérki, takie jak: znalezienie miejsca
skiadowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementdw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace towarzyszace, ktére sa
niezbgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do rob6t tymezasowych.

Cena jednostkowa 1 tony rozebrania konstrukgji stalowe;:

- zakup dostarczenie i sktadowanie materialéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robét,

- oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jako4ci

- opracowanie Projektéw Technologicznych Wyburzen

- zapewnienie niezbgdnych ekranéw, $cianek szczelnych i innych zabezpieczer tymczasowych,

- demontaz elementéw barier

- odciecie lub odkrgcenie istnigjgcych potaczen konstrukcji stalowej

- zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materiatow z rozbiorki, takie jak: znalezienie miejsca
sktadowania, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementow zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace towarzyszace, ktére sg
niezbgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robé6t tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane
1. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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