M.13.03.04. PREFABRYKOWANE DESKI GZYMSOWE POLIMEROBETONOWE

zbrojenie umozliwiajgce zakotwienie ich w elementach konstrukcji obiektu. Zbrojenie powinno by¢ wykonane
ze stali spetniajgcej wymagania Polskich Norm lub aprobat technicznych.

Dla uzyskania wymagane] kolorystyki, zaleca sie, aby deski gzymsowe byly barwione w masie tworzywa
wyrobu. Dopuszczalne jest takze pokrywanie tych powierzchni zelkotem zywicznym lub barwionym
laminatem poliestrowym z zywic syntetycznych z utwardzaczami i witéknistymi nosnikami szklanymi.
Technologia pokrywania winna gwarantowaé bardzo wysokg przyczepnos¢ powloki do podtoza, wysoka
trwalo$¢ wykoriczenia, bardzo duzg odporno$é na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i zarysowania oraz
pelng odporno$¢ na promieniowanie UV. Barwa tych powierzchni powinna by¢ jednolita, bez wyraznych
odcieni i zmian intensywnos$ci na catej powierzchni. Pokrycie powtokami nie moze powodowac¢ zmniejszenia
wymaganych parametrow.

Diugosci prefabrykatéw nalezy dostosowa¢ do diugosci elementdw konstrukeji obiektow uwzgledniajge m.in.:
diugosci gzymsoéw ustroju niosgcego, diugosci skrzydet i $cian oporowych, strefy przydylatacyjne, wsporniki
pod stupy oéwietleniowe itp.

W tablicy 2 zestawiono wymagania dla gotowych wyrobow.

Tablica 2
Lp. Wihasciwosci Jednostka Wymagania
1 Odchytki dlugosci elementow mm +3
2 Qdchytki innych niz dlugo$é wymiaréw elementéw mm +2
3 Odchytki prostoliniowosci mm +2
= 1/5600 dtugosci
4 Odchytki skrecenia przekroju mierzone wzajemnym przesunigciem mm 2
odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju < 1/600 diugosci
5 Réwnos¢ powierzchni:  szczerby 1 uszkodzenia powierzchni mm 1
elementéw polimerobetonowych widocznych po wbudowaniu

Kazda partia prefabrykatéw powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci wydang przez Wytwornig, okreslajacg
parametry wytrzymatoéciowe, gabaryty oraz cechy uzytych materialéw. Prawidlowos¢ wykonania kazdego
prefabrykatu powinna byé¢ potwierdzona w jego karcie odbioru.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowa¢ w sposéb
czytelny i trwaly w gornej czesci prefabrykatu na jednym z koricéw. Cecha powinna zawiera¢ znak Wytworni,
symbol obiektu, numer prefabrykatu.

2.2, Uszczelnienie

Do wypelniania spoin miedzy elementami gzymsowymi nalezy stosowa¢ mase trwale plastyczng.
Alternatywnie mozna stosowaé jednoskiadnikowy kit poliuretanowy Ilub silikonowg mase zalewows,
sieciujgce pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzgcy do postaci elastyczne]
gumy. Materiat uszczelniajacy, odpowiednio przeznaczony do wypetniania szczelin poziomych i pionowych,
powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwasoéw i zasad oraz paliw i smaréw. Materiat
powinien zachowywa¢ wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do —30°C)
i wykazywaé odporno$é na starzenie w warunkach eksploataciji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkéw gruntujgcych, zachowywaé bardzo dobrg przyczepnosé do betonu. Dla uzytych materiatow
uszczelniajgcych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub aprobate techniczng (wydang przez |IBDIM lub
europejska).

3. Sprzet

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogéine” pkt. 3.
Rodzaj sprzetu, maszyn i urzgdzen pozostawia sig do uznania Wykonawcy po uzyskaniu akceptacji
Inspektora Nadzoru. Wykonawca dobierajac sprzet powinien wzig¢ pod uwage rodzaj powierzchni placu
montazowego i drég dojazdowych a takze gabaryty i cigzar montowanych elementow.

Do aplikacji materialu uszczelniajgcego zaleca sig stosowac narzedzia rekomendowane przez producenta,
np. pistolety na sprezone powietrze lub reczne pistolety cisnieniowe.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne” pkt. 4.
Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do montazu gzymsu powinny odbywac¢ sie tak,
aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywaé po osiggnieciu przez wyréb 80% projektowej
wytrzymatosci, dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Elementy
prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych, zabezpieczone folig i wigzane tasmg
stalows. Do transportu powinny byé¢ uktadane poziomo, diugoscig w kierunku jazdy, zabezpieczone przed
przesuwaniem sie i uszkodzeniami mechanicznymi. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed
bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami. Prefabrykaty mozna przewozi¢
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tylko w jednej warstwie. Prefabrykaty powinny by¢ skiadowane w pozycji wbudowania, na podiozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym. Elementy nalezy przechowywaé oryginalnie zapakowane na paletach
w pomieszczeniach lub pod zadaszeniami.

Materialy uszczelniajace nalezy przewozi¢ i skladowac¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji
stojgcej. Transport opakowan z materiatami moze sie odbywa¢ dowolnym $rodkiem transportu pod
warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materialy nalezy skiadowaé w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chronié¢ przed
wplywem dzialania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy
przestrzegaé terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze
spowodowacé utrate wiasciwosci materiatéw uszczelniajgeych a tym samym brak mozliwosci wbudowania.

5, Wykonanie robhét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. Dokumentacja ta powinna zawierac
PZJ, projekt konstrukcji tymczasowych i elementéw pomocniczych oraz projekt technologii i organizacji
montazu. W projekcie tym nalezy okreséli¢ m.in. wysokoé¢ podniesienia wykonawczego przy montazu desek
gzymsowych (w stosunku do projektowanych rzednych docelowego poltozenia), uwzgledniajgcego wplyw
ugiecia konstrukcji od obcigzenia elementami wyposazenia ohiektu, wykonywanymi po montazu tych desek
(krawezniki, chodniki, nawierzchnie, bariery, itp.).

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatow. Zbrojenie wykonane w celu
polaczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro™” powinno by¢ oczyszczone i wyprostowane.

5.1. Montaz prefabrykowanych desek gzymsowych

Prefabrykaty zabudowy (kapy) chodnikowej sg elementem wykonczeniowym | stanowig jednoczesnie
deskowanie. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na ich wiasciwe usytuowanie wysoko$ciowe (podniesienie
wykonawcze) i pionowos$é oraz zastabilizowanie przed betonowaniem. Zaleca sie podparcie prefabrykatéw
od spodu na czas betonowania. Po zabetonowaniu piyty ustroju nosnego ustawia sie prefabrykat gzymsu
laczac prety wystajace z prefabrykatu ze zbrojeniem kapy i betonuje sie kape. Z powierzchni prefabrykatow
stykajgcych sie w zespoleniu z nowym betonem nalezy usunaé w delikatny sposéb szkliwo np. poprzez
szczotkowanie, oczysci¢ powierzchnie styku i starannie zwilzy¢ woda. W obrebie dylatacji nalezy montowaé
prefabrykaty dostosowane do rozwigzan konstrukcyjnych tych miejsc — w porozumieniu z producentem
desek gzymsowych nalezy zamodwi¢ prefabrykaty nietypowe (niedopuszczalne jest przycinanie typowego
elementu do okreslonego wymiaru na montazu).

Prefabrykaty nalezy montowaé z zachowaniem szczelin miedzy nimi o szerokosci 10mm (+2mm). Styki te
nalezy uszczelni¢ od strony kapy chodnikowej przed jej betonowaniem, natomiast uszczelnianie stykdéw od
strony licowej — po zabetonowaniu, tylko na wysokoéci konstrukeji.

Przed utozeniem materiatu uszczelniajgcego szczeling nalezy doktadnie oczysci¢. Wszystkie uszczelniane
powierzchnie powinny byé czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pyiu
cementowego i innych nie zwigzanych z podiozem elementéw. Po oczyszczeniu, szczeling nalezy odpylic.
Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowaé przed wypelnieniem szczeliny $rodkiem
gruntujgcym, rekomendowanym przez producenta. Szczelina powinna by¢ wypelniona materiatem
uszczelniajgcym na peing glebokose.

6. Kontrola jakosci robot
Qgblne zasady kontroli jako$ci rohét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne" pkt. 6.

6.21 Kontrola materiatow

Kontrole wytwarzania prefabrykatéow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o
obowigzujgcg go ocene zgodnosci wyrobéw przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Cechy
wytrzymatosciowe polimerobetonu, jego nasigkliwo$¢ i mrozoodporno$¢ nalezy badaé metodami
wskazanymi w normach lub aprobatach technicznych dotyczgcych danego wyrobu.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty dopuszczajgce
przewidziane do stosowania wyroby do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), potwierdzajgce zgodnosé danej partii wyrobdw z Polskg Normg lub aprobatg techniczng oraz z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Na zgdanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne
wyniki badah materiatéw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona
wiasne badania wiasciwo$ci materialdw przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materiatow i wyrobow - na
zgodnosc¢ dostawy z zamowieniem.

Deski gzymsowe nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodno$¢ z pkt. 2.1
niniejszej STWIORB. Nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatéw na podstawie ogledzin elementu,
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przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu oraz
pomierzenie odchytek od nominalnych ksztattow. Pomiary diugosci i gtebokosci uszkodzen oraz odchylek:
wymiaréw, prostoliniowosci, skrecenia przekroju nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z dokladnoscig do 1 mm, zgodnie z PN-EN 13369 i PN-B-11213. Dopuszczalne odchytki i wady
powierzchni podano w tablicy 2. Powierzchnie licowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem wymaganej
kolorystyki i braku uszkodzeri powtoki. Nalezy takze skontrolowaé zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w
betonie; prety powinny byé zgodne z zaméwieniem (ksztatty, $rednice, rozmieszczenie, gat. stali), czyste i
nie pogiete.

Materialy uszczelniajgce nalezy kontrolowaé¢ na podstawie atestéw producenta i poréwnanie ich wiasciwosci
z wymaganiami pkt 2.2 niniejszej STWIORB.

6.2. Kontrola montazu prefabrykatéw

Nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ montazu prefabrykatéw z projektem technologii i organizacji montazu.

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatéw gzymsowych obejmuje:

— kontrole zgodnosci wykonania konstrukcji tymczasowych i pomocniczych (o ile wystepujag),

— stabilnos¢ i rozstaw ustawianych prefabrykatow (w granicach tolerancji jak w pkt. 5),

— prostoliniowo§¢ ulozenia; odchylenie linii desek w planie nie powinno przekracza¢ + 2mm w stosunku do
linii projektowanej, na calej diugosci utozenia (na prostych i krzywiznach),

— docelowe potozenie wysokosciowe (odchylenia rzednych w stosunku do projektowanych, sprawdzane
niwelacyjnie, nie powinny przekraczac 2 mm),

— rownosé ptaszezyzny licowej; odchylenia (w pionie i poziomie) nie powinny przekracza¢ 2mm,

— wypelienie szczelin; wszystkie styki desek powinny by¢ szczelne, wypetnione na pelng gtebokosé,

— wizualng koicowg ocene jakoéci robo6t (w tym stan powtoki kolorystycznej po montazu).

Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ stan szczeliny, ktéra powinna by¢ czysta, odkurzona i

sucha. Oprécz pomiaréw usytuowania prefabrykatéw nalezy wykonaé pomiar strzalek podniesienia w

momencie ich montazu i tuz po zabetonowaniu piyt chodnikowych.

7. Obmiar robét
Og6lne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowg jest metr [m] diugosci zamontowanych desek gzymsowych.

8. Odbidr robot

QOgélne zasady odbioru rohét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdline” pkt. 8.

Odbiér nastepuje na podstawie protokotow z badan i préb przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej STWIORB.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu do zespolenia z
hetonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanie szczelin do wypetienia.

Na podstawie wynikéw przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja wykonana jest zgodnie z
niniejsza STWIORB.

W szczegdlnosci nalezy ustalié:

— czy stwierdzone odchytki od dokumentacji projektowej przekraczajg wartoéci dopuszczalne,

— rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usuniecia,

—  wplyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowg warto$¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze istotng niezgodno$¢ z wymaganiami, catosé lub
czesé robot nalezy uznaé za niezgodng ze STWIORB. Roboty wykonane niezgodnie z STWIORB nie mogg
byé przyjete. Wyniki badan wraz z ich oceng powinny zosta¢ ujete w formie protokolu.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa montazu 1 m prefabrykowanych desek gzymsowych uwzglednia:

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robot,

— oznakowanie i zahezpieczenie migjsca robot,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikacji (np. rusztowania i pomosty),

— zakup, dostarczenie, skltadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobdw
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robhét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— mobilizacje sprzetu oraz montaz, przemieszczanie w obrebie robdt | demontaz sprzetu podstawowego |
niezbednych urzgdzen towarzyszacych,
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— wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z wbudowaniem materialéw, wyrobéw i elementéw (montaz
prefabrykatow wraz z ich regulacja, wykonanie polgczen i uszczelnien itp.),

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

— prowadzenie wymaganych dokumentow realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpaddw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktére sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robbt
tymczasowych.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania ewentualnych napraw i poprawek powioki kolorystycznej na

powierzchni licowej gzymsow, catkowite koszty takich robét poniesione zostang przez Wykonawce.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 13369 Wspblne wymagania dla prefabrykatéw z betonu.
PN-B-11213 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

10.2  Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz.
735 - z dnia 03.08.2000 r. z p6zn. zmianami).

Katalog Detali Mostowych (KDM). Wyd. GDDKIiA-BPBDIM , Transprojekt”, Warszawa 2002

Aprobaty Techniczne.
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M.14.01.02 WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCII STALOWYCH

M.14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE
M.14.01.02. Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rohét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej] STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stalowej konstrukcji
ustrojow niosgcych obiektu mostowego wykonywanych w ramach zadania pn.. PROJEKT REMONTU
MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roh6t objetych STWIORB

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie warsztatowe i montaz na budowie konstrukcji stalowej ustroju niosacego przy wykorzystaniu
istniejgcej konstrukgji stalowe;.

Montaz na budowie wg niniejszej Specyfikacji dotyczy scalania konstrukcji ustroju niosgcego na placu
budowy w miejscu gdzie przewiduje dokumentacja techniczna. Scalanie odbywa¢ sie moze czesciowo na
dojezdzie, a czesciowo na rusztowaniu zmontowanym zgodnie z projektem montazu opracowanym przez
Wykonawce.

Odrebnymi Specyfikacjami ujete sg roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowe;j
oraz wykonaniem zelbetowej plyty dzwigarow zespolonych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,\Wymagania Ogdlne” pkt. 1.5.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
Ogo6lne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIORB D-

M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 2.

2.1, Zatwierdzenie uzytych materiatéw.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcéw materialow
nie oznacza akceptacji materiatdbw. Wykonawca przedkiada Inzynierowi udokumentowanie odpowiedniegj
jakosci wszystkich partii materiatdow. Stosowaé mozna wylacznie materiaty, ktdre posiadajg wymagane
oznakowanie i dokumenty kontroli.

2.2. Stal konstrukecyjna.

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

W projekcie remontu zatozono wykorzystanie istniejgcej konstrukcji stalowej w postaci rusztu stalowego z
dzwigarow gtownych w postaci dwuteownikéw IPN 450 oraz poprzecznic.

2.4. Laczniki do polaczenia konstrukcji stalowej z plyta betonowa
Do polgczenia konstrukcji stalowej dzwigardw z plyta betonowg nalezy stosowaé prety uzebrowane ze
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

3. Sprzet.

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Wytwaérca konstrukeji w Programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w Projekcie organizacji montazu
(pkt. 5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.
Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki cisnieniowe posiadajg wazne
swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
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4. Transport.
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.1, Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywa¢ sig tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczell mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukeyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach eliminujgcych kontakt z podiozem i
woda. Skladowiska winny by¢ zadaszone. Konstrukcja powinna byé ukladana w sposéb eliminujgcy
gromadzenie sig¢ wod opadowych lub sniegu.

Niedopuszczalne jest diugotrwate skladowanie stali niezabezpieczonych przed korozja.

4.2, Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogtly by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezer, deformacji lub uszkodzen. Zalecane
jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdinie chronione muszg by¢ elementy polaczer/stykdéw montazowych. Nalezy zwrécic
uwage przy zaladunku i roztadunku konstrukgji, aby nie uszkodzi¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywnic
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki,
nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny byc
transportowane w pozyciji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i
montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji, jesli bgdg
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Sposéb mocowania
elementéw musi wykluczyé mozliwos¢é przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie
transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazdow (transport ponadnormatywny) nalezy uzyskaé¢ stosowne uzgodnienia od
wiasciwych zarzadcow drég. Konwdj przewozacy czesci ponadwymiarowej Kkonstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujgey.

Z dostawy wylgczone sg farby i materialy spawalnicze, ktoérych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materialy,
procesy technologiczne oraz wyniki hadan odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.3. Odbidr konstrukcji po roztadunku.

Odbiér konstrukcji stalowej powinien byé dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢
przez Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji
przez siebie wytworzone, atakze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy.
Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materialy, procesy
technologiczne oraz wyniki badan odbioréw.

4.4. Likwidacja uszkodzeli transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera czy
elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé odchytek podanych w pkt. 5.2.1. niniejszej Specyfikaciji.
Jesli konieczne jest usuwanie odchytek i uszkodzen, to Wytwoérca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchylek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna
wykonywa¢ bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukeji, a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnoéci Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czese) zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie robot
Ogoéline zasady wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt 5.
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5.1. Ogdlne warunki wykonania robét.

5.1.1. Wymagane opracowania.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wiasnym zakresie i na koszt wilasny nastgpujgcych
opracowan:

- Projekt Technologii i Organizacji Robot

- Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

- Program Scalania i Montazu Konstrukgcji oraz Pomostéw Roboczych,

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzgledniaé wymogi Dokumentacji Projektowej oraz zasady
niniejszej Specyfikacji.

Opracowania te podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

1.1.2.1. Program scalania i montazu konstrukeji na budowie.

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Programu Zapewnienia

Jakosci montazu. Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac

protokdét odbioru konstrukeji od Wytwércy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

4) Projekt organizacji montazu (wg pkt. 5.1.2.5),

5) informacje o podwykonawcach,

6) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

7) technologie spawania

8) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ si¢ w obszarze prac
montazowych,

9) inne informacje zadane przez Inzyniera.

1.1.2.2. Projekt organizacji montazu.

Projekt ten jest czescig skiadowg programu montazu (wg pkt 5.1.2.4.). Projekt opracowuje si¢ na podstawie
ogolnych dyspozycji montazowych zawartych w Dokumentacji Projektowe]. Projekt ten nalezy opracowac
przy zatozeniu konieczno$ci zapewnienia ciagtosci ruchu na istniejgcych ciggach komunikacyjnych.

Projekt organizacji winien zawiera¢ m.in.:

- organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji

- rysunkiilustrujace przebieg montazu w poszczegodlnych jego etapach

- instrukcje zabezpieczenia warunkow bezpieczenstwa pracy

Projekt organizacji montazu podlega akceptaciji przez Inzyniera pod wzgledem jego zgodnoéci z zatozeniami
przyjetymi przy ich sporzgdzaniu.

5.1.3. Akceptowanie stosowanych technologii.
Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub
zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

5.1.4. Kontrola wykonywanych robét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnoéci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych na caly czas wykonywania montazu.

W zaleznosci od wyniku badan Inzynier instruuje Wykonawce co do kontynuowania robot.

5.1.5. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy
Zalecenia Inzyniera sg przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w Dziennikach:
- budowy (w trakcie montazu).

5.2.2, Sktadanie konstrukcji.

5.2,2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym
aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz
0 °C, a stali o podwyzszone] wytrzymalo$ci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opaddéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych.
Stanowiska robocze nalezy ostania¢ przed dziataniem wiatru. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek,
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temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej), nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia specjalne
procedury.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wylgcznie materialéw spawalniczych przewidzianych
w projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ za$wiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypelniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitéw tj. biatych krysztatow $wiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy spawanych zgodnie z technologig spawania |
Dokumentacjg Projektowsg. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natezenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

5.2.2.2. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy.
Elementy, ktére nie pozostajg na trwale w moscie moga by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych
jednorazowo miedzy Wytworca a Inzynierem.

5.2.2.3. Probny montaz stalowej konstrukcji mostowej.

Wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa podlega prébnemu montazowi. Prébny montaz wytworzonych
elementéw stalowej konstrukeji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/5-10050 pkt
2445 ipkt2.4.4.86.

Prébnemu montazowi nalezy poddac cate przesto konstrukeji stalowe;.

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i
schemat ten zalgczyé do projektu wykonawczego mostu.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyika.

Elementy konstrukcji musza byé przed wysylkg zabezpieczone wediug przedmiotowych STWIORB.
Wykonanie czynnoéci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powlok
ochronnych powinno by¢ przewidziane natychmiast po zakonczeniu i odbiorze probnego montazu.

5.2.3. 0Odbiér konstrukgcji.
Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukeji. W komisji odbierajacej, ktérej skitad ustala Inzynier,
powinien uczestniczyé przedstawiciel przedsigbiorstwa montujgcego obiekt.
Wytwérca powinien przedstawi¢ komisji:

1) atesty uzytych materiatow

2) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji
Wykonawca konstrukcji stalowe] jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi kompletu uaktualnionej
Dokumentacji Projektowej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikle w czasie wytwarzania konstrukcji stalowe.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.2. Skladowanie konstruke]ji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostgpnienie go
Wytwérey, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukeji i usungé ew. uszkodzenia powstale w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfadaé zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnosé poszczegdinych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie
z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg ukiadaé na podkitadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukeji powinien zapewnic

- jej statecznos¢ i nieodksztalcalnose,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukeyjnych,

- dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw skiadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miare mozliwosci nalezy dagzy¢é do tego aby belki byly skiadowane w pozycji pionowej (takiej jak w
konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku skladowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym
podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sgobliczenia sprawdzajgce stateczno$¢ i
wytrzymatosc.

5.3.3. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich pofozenia.
Elementy skladowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone
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przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢
20cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.3.4. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspoétpracy z hetonem

5.3.4.1. Laczniki do konstrukcji zespolonych

t.gczniki nalezy spawac do konstrukcji stalowej.

tgczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Muszg by¢ oczyszczone

z rdzy, zendry, wzerdw korozyjnych, pozbawione smaréw przed potgczeniem z mieszankg betonowa,

5.3.4.2. Zabezpieczenie dzwigaréw w trakcie betonowania
Na czas betonowania plyty pomostu Wykonawca zabezpieczy dzwigary przed utratg statecznosci.

5.3.5. Wyznaczenie osi podiuznej obiektu mostowego.

Na podporach obiektu mostowego nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaly o$ obiektu mostowego, osie
dzwigarow gtownych.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie montazu muszg by¢ ocenione przez Wykonawce a
propozycje napraw przedtozone Inzynierowi do akceptacji. W razie koniecznosci element musi byc
zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot

5.3.6. Osadzenie przesel na podporach.

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokona¢ ostatecznego odbioru
konstrukeji stalowej oraz miejsca oparcia dzwigaréw. Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowac
deformacji wykraczajgcych poza obszar pracy sprezystej nawet w przypadku awarii podnosnikéw. W czasie
osadzania przesta gtowne elementy muszg zachowywaé swoje ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna
by¢ realizowana stopniowo. Osadzanie przeset na podporach powinno odbywac sie w obecno$ci Inzyniera.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukeji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje
sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg zwylgczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjng nalezy dokorniczy¢ zgodnie ze
przedmiotowg STWIORB.

5.3.8. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢ bez jego
zgody zmieniany.

5.3.9. BHP iochrona $rodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepisow o BHP i ochronie $érodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnoéci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robot
Qgoélne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.1. Obowiazki Wykonawcy.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu.
Wg zasad w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji

6.3. Kontrola jakos$ci wykonania polaczen spawanych.

6.2.1. Wymagania ogodlne.

Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegajg sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normy
PN-EN 970.

7. Obmiar Roho6t
Ogoélne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
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7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa konstrukeiji stalowej dla jej wykonania i montazu jest 1 t (tona).

7.2. Metody obmiaru

Obowigzujacy iloscig jednostek do rozliczenia jest iloé¢ podana w Dokumentacji Projektowej. Cigzar
konstrukcji w Dokumentacji Projektowej uwzglednia naddatek na polgczenia spawane, natomiast nie
uwzglednia ciezaru pokryé malarskich.. Cigzar $rub, nakretek oraz podkiadek wlicza sig do tonazu
konstrukcji wg ich nominalnego cigzaru i wymiarow.

8. Odbiér robot
Og6lne zasady odbioru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.1.Zakres odbioréw.

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukeji, a wiec:

- po ukoriczeniu montazu na placu, scalania na budowie

- odbiér koricowy po zamontowaniu konstrukcji ustroju nosnego

8.2. Odbioér konstrukeji u Wytwoéraey.

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji

zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukeji i sprawdzeniu

wynikéw wszystkich badan. W komisji odbierajacej, ktérej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢

Wykonawca montazu. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

- Dokumentacje Projektowg i rysunki warsztatowe,

- dziennik wytwarzania,

- atesty uzytych materiatow,

- Swiadectwa i protokoty kontroli i badan,

- protokoly odbioréw czesciowych,

- protokét z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukgji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

8.3. Odbidr koricowy.
Koricowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukoriczeniu obiektu (ukoriczone majg by¢
roboty zwigzane z pomostem, izolacjg, nawierzchnig, dojazdami itp.). Wszystkie obiekty mostowe muszg by¢

odbierane komisyjnie

9. Podstawa platno$cl
Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6ine"

pkt. 9

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:

- skiadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt 9.1

- zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich innych niezbednych materiatow
(wyrobow) podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robot tj.
uwzgledniajgcych normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

—  wykonanie Projektéw Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

-~ wykonanie Programu Scalania i Montazu Konstrukcji,

- uzgodnienie powyzszych projektéw z Inzynierem i Projektantem,

Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania

w istniejaca konstrukcje:

— prace przygotowawcze,

- zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich innych niezbgdnych materiatéw
(wyrobow) podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robot fj.
uwzgledniajgcych normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,

- scalanie elementdw i ich spawanie,

— montaz probny konstrukeiji,

— oznaczenie elementdéw wedliug kolejnosci montazu,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badar wymaganych STWIORB lub zleconych przez Inzyniera,
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- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

Transport konstrukgji:

- wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbgdnymi projektami, ekspertyzami i opiniami,

— zatadunek konstrukgji na $rodki transportu,

—  przewiezienie konstrukcji z placu budowy do miejsca wykonania zabezpieczen antykorozyjnych oraz
transport na plac budowy po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych,

— roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

— sktadowanie konstrukgji,

- usuniecie uszkodzen powstalych w trakcie transportu,

Demontaz konstrukcji jako cato$ci na budowie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

-~ wykonanie ,Projektu organizacji robot”,

— wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

— oddzielenie poszczeg6lnych elementéw konstrukeji,

— przemieszczenie poszczegdinych elementéw na stanowisko roboczenie,

- usunigcie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowarn pomostéw roboczych,

- uporzgdkowanie miejsca robét,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych STWIORB lub zleconych przez Inzyniera,

Montaz elementéw konstrukgji stalowej:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu organizacji robot”,

- wykonanie ,Projektu rusztowar i pomostow”,

— montaz rusztowarn i pomostéw roboczych,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— state zespolenie elementdw przez spawanie,

— wykonanie innych polaczen (na nity lub $ruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

-~ uporzadkowanie miejsca robot,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych STWIORB lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na sworznie zespolenia, odpady i ubytki materiatowe.

Cena jednostkowa nie obejmuje projektow Wykonawcy; opracowanie, uzgodnienie i zatwierdzenie takich
projektow rozliczane jest wg zasad pkt. 1.5.2.1 STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 20898-2
PN-EN 26157-1
PN-EN 1SO 4759-1

PN-EN 22341
PN-EN 1SO 13918
PN-EN 1SO 4016
PN-EN 24015

PN-EN I1SO 4014
PN-89/5-10050
PN-B-06200 +A1

PN-85/8-10030
PN-82/5-10052
PN-70/K-02056
PN-689/K-02057

Wiasnosci mechaniczne czeéci zlgcznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem
prébnym. Gwint zwykty

Czesci ztaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i éruby dwustronne ogo6inego
stosowania

Tolerancje czeéci zigcznych. Czes¢ 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki. Klasy
doktadnosci A, B.

Sworznie z tbem

Spawanie -- Kotki i pierécienie ceramiczne do zgrzewania fukowego kotkdw

Sruby z tbem szesciokatnym -- Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem szesciokatnym z trzpieniem zmniejszonym (érednica trzpienia = $rednicy
podziatowej) -- Klasa dokiadnoséci B

Sruby z them szesciokatnym -- Klasy doktadnosci A i B

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.
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PN-87/M-04251

PN-EN 1SO 7089

PN-EN ISO 4759-3

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 7091
PN-EN ISO 7089

PN-EN I1SO 61567-2

PN-EN 26167-3
PN-EN 26157-1

PN-EN ISO 10485

PN-EN ISO 4759-1

PN-EN ISO 898-1
PN-EN |SO 898-6
PN-EN 20898-2

PN-EN ISO 4016
PN-EN 24015

PN-EN 1SO 4014
PN-EN ISO 8765

PN-EN ISO 4034
PN-EN ISO 4032
PN-EN ISO 8673

PN-EN ISO 8675

PN-EN ISO 4035
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN 10025-1

PN-EN 10025-2
PN-EN 10210-1
PN-EN 10210-2
PN-EN 10025
PN-H-93010
PN-EN 10279
PN-H-93407
PN-EN 10034

PN-H-93419
PN-EN 10162

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

Podkiadki okrggte - Szereg normalny - Klasa dokfadnosci A

Tolerancja czesci zigcznych - Czes¢ 3: Podkladki okragte do $rub, wkretow i nakretek -
Klasy dokfadnoéci A i C

Podkiadki sprezyste.

Podkiadki klinowe do dwuteownikow.

Podkiadki klinowe do ceownikow.

Podkiadki okragle - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

Podkiadki okragte - Szereg normalny - Klasa dokiadnosci A

Czesci ztgczne - Niecigglosci powierzchni - Czgsc¢ 2: Nakretki

Czesci zigczne - Niecigglosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
specjalnego stosowania

Czesci ztgczne - Niecigglosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego
stosowania

Badanie nakretek obcigzeniem prébnym na stozku

Tolerancje czesci ziacznych - Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki -
Klasy doktadnosci A, Bi C

Wiasnoéci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej
- Sruby i $ruby dwustronne

Wiasnosci mechaniczne czeéci ztgcznych - Czesé 6: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia prébnego - Gwint drobnozwojny

Wiasnoéci mechaniczne czeéci ztgcznych -- Nakretki z okreslonym obcigzeniem
prébnym -- Gwint zwykty

Sruby z tbem szesciokatnym - Klasa dokladnosci C

Sruby z tbem szesciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = srednicy
podziatowej) - Klasa dokladnosci B

Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

Sruby z ibem szesciokatnym, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
doktadnosci Ai B

Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C

Nakretki szesciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

Nakretki szesciokatne, odmiana 1, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
doktadnosci A i B

Nakretki szesciokatne niskie (ze $cieciem) z gwintem metrycznym drobnozwojnym -
Klasy doktadnosci Ai B

Nakretki szeéciokatne niskie (ze Scigciem) -- Klasy dokiadnosci Ai B

Sruby pasowane ze them szesciokatnym z gwintem krotkim

Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem diugim

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czeé¢ 1: Ogblne warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych - Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Ksztattowniki zamknigte wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Czes¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukeyjnych

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Dwuteowniki | i H ze stali konstrukecyjnej -- Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchyiki
ksztattu

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne walcowane na gorgco — Wymiary.
Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje
wymiarow i przekroju poprzecznego

PN-EN 12062+A1+A2 Spawalnictwo — Badania nieniszczace zlgczy spawanych — Zasady ogéine

PN-EN 12517-1

PN-EN 1712+A1+A2

dotyczace metali
Badania nieniszczace spoin — Ocena zigczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i ich
stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

Badania nieniszczace zigczy spawanych — Badania ultradzwigkowe zigczy
spawanych — poziomy akceptacji
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PN-EN 970

Badania nieniszczgce zlgczy spawanych — Badania wizualne

PN-EN ISO 9013+A1  Ciecie termiczne — Klasyfikacja cigcia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu

PN-EN ISO 9692-1

PN-EN [SO 9692-2
PN-87/M-04251
PN-EN 462-1
PN-EN 462 - 2

PN-88/M-69733
PN-EN 10160

PN-EN 10204
BN-70/9080-02

i tolerancje jakosci

Spawanie i procesy pokrewne — Zalecenia dotyczace przygotowania zigczy — Czes¢ 1:
Reczne spawanie lukowe, spawanie lukowe elektrodg metalowg w oslonie gazow,
spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali

Spawanie i procesy pokrewne — Przygotowanie brzegéw do spawania — Czes¢ 2
Spawanie stali fukiem krytym

Struktura geometryczna powierzchni — Chropowato$¢ powierzchni — Wartosci liczbowe
parametréw

Badania nieniszczace — Jakosé obrazu radiograméw — Wskazniki jakosci obrazu (typu
precikowego) — Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Badania nieniszczace — Jakos¢ obrazu radiogramoéw — Wskazniki jakosci obrazu (typu
schodkowo — otworkowego) — Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Spawalnictwo — Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

Badania ultradzwiekowe wyrobow stalowych plaskich grubosci rownej lub wigkszej niz 6
mm {metodg echa)

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i
badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan
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M.14.03.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
M.14.03.01. Pokrywanie powlokami malarskimiBiad! Nie zdefiniowano zakiadki.

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru Robét zwigzanych
z pokrywaniem powlokami malarskimi konstrukcji stalowej obiektu mostowego w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majg zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi konstrukcji

stalowe] ustroju no$nego obiektu mostowego obejmuja:

o przygotowanie powierzchni cynkowej natryskiwanej cieplnie i doszczelnionej powlokg doszczelniajacg
do nalozenia powtoki malarskiej

o nalozenie powloki malarskiej epoksydowo-poliuretanowej o tacznej grubosci min. 220pum (min. 80um -
grubos¢ miedzywarstwy, min 100um - grubo$¢ warstwy nawierzchniowej)

e uzupetnienie powloki w miejscach scalania konstrukcji na budowie

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - starzenie powioki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza przez czas niezbedny do podjecia nastgpnych czynnosci

1.4.2. Czas zycla wyrobu - czas, w ktorym wyréb lakierowy wielosktadnikowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

1.4.3. Emalia - wyréb lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych.

1.4.4. Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

1.4.5. Powloka uszczelniajaca - cienka powloka z farby niskoczasteczkowej nakiadana na powioki
cynkowe natryskiwane cieplnie i powloki etylokrzemianowe w celu uniknigcia tworzenia sig
pecherzykéw podczas nakiadania nastepnej powtoki i w celu uniknigcia zabrudzenia gtgboko w
porach nalozonej powloki w czasie transportu i skladowania

1.4.6. Lepko$é umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
$rednicy otworu wyplywowego 4mm.

1.4.7. Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii natozone na podkiad gruntujgcy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.4.8. Podklad gruntujacy - warstwy natozone bezposrednio na podioze w celu jego zabezpieczenia,
odznaczajgce sie duzg przyczepnoécig do podloza stalowego.

1.4.9. Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sig kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawarte] w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podioze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce
najczesciej wystepuje latem i jesienia.

1.4.10. Szpachléwka - wyrdb lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podioze w celu
wyréwnania powierzchni lub wypetnienia szczelin przed nalozeniem nastepnej warstwy wyrobu
lakierowego.

1.4.11. Rozcienczalnik - lotna ciecz, ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.12. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajgce odpornosc
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.13. Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt. 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace Robét

Ogélne wymagania dotyczgce Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogéine" pkt. 1.5.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.
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W przypadku, gdy generalnym wykonawcg budowy jest firma nie wykonujgca sama zabezpieczen
antykorozyjnych, nalezy je powierzy¢ firmie podwykonawczej specjalizujacej si¢ w tej dziedzinie pod
warunkiem akceptacji firmy przez Zamawiajacego (na podstawie referenciji i danych o przedsigbiorstwie).
Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi w ramach Programu
Zapewnienia Jakosci wigzgcg deklaracjg:
o skiadu kierownictwa robot z udokumentowaniem kwalifikacji
wyposazenia w sprzet robdt podstawowych

spos6b zabezpieczenia sprzetowego i organizacyjnego bezpieczenstwa prac i ochrony otoczenia
organizacje, zabezpieczenia kadrowe i sprzgtowe kontroli wewnetrznej
technologie i organizacje usuwania odpadow
organizacje dostaw materialow i metodyke kontroli ich jakosci

podstawowe dane o technologii nanoszenia powlok z uwzglgdnieniem czynnikéw klimatycznych i
umiejscowienia

czasowego w ogblnym harmonogramie wznoszenia obiektu.

okre$lenia sposobu umozliwienia Inspektorowi Nadzoru dostepu do frontu prac w celu dokonania
odbioréw czgstkowych we wszystkich fazach technologicznych i odbioru korcowego.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-M-00.00.00.

"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatléw i wymagania

Wszystkie materialy muszg posiada¢ $wiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzi¢ w skiad

systemow powtokowych posiadajacych Aprobate Techniczna IBDIM.

Zastosowane materialy muszg spetni¢ nastgpujgce wymagania:

o system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powlok ma zapewni¢ trwato$¢ zabezpieczenia na
co hajmniej 20 lat,

e system ma zapewni¢ ochrone barierowg konstrukcji oraz ochrone protektorowa (system z cynkiem
dziatajgcym protektorowo)

o zastosowane farby powinny mie¢ wysokg zawartos¢ czesci stalych ze wzgledoéw ekologicznych i
aplikacyjnych,

o farba miedzywarstwowa jest farbg epoksydowg z wypetniaczem platkowym o nieokreslonym czasie do
przemalowania, schngcg w 20 °C nie wigcej niz 72h aby mozna jg bylo transportowac

o farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanowg bez wypelniacza ptatkowego, dajgcg krycie powierzchni
w jednej powtoce o zatozonej grubosci i kolorze,

o farba do zabezpieczenia powierzchni stykajgcych sie z betonem jest gruntem epoksydowym do ochrony
czasowe;.

Materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegdlnych normach przedmiotowych. Inzynier moze

nakaza¢ wykonanie badar jakosci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy przeprowadzi¢

wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), woparciu o ktérq materiat zostat dopuszczony

do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.1.3. Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynéw materialow fatwo palnych
zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczeri magazynowych powinna wynosi¢ +5 +
+25°C. Ponadto materialy powinny byé przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych
w gwarancji i warunkach przechowywania.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych Robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukeji
Sprzet do czyszczenia powierzchni metoda hydropiaskowania i mycia pod cisnieniem.
Odpylenie konstrukgji strumieniem odoliwionego i suchego powietrza lub odkurzaczy przemystowych.
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3.2, Sprzet do przygotowania materiatléw antykorozyjnych
— mieszadto elektryczne.

3.3. Sprzet do nanoszenia powlok
- sprzet do nakladania zgodny z wymaganiami dla materiatéw podanymi w Karcie Technicznej produktu i

zgodny z technologig nakladania podang w projekcie natrysku hydrodynamicznego skladajgcy sie z
pompy tlokowej, weza wysokoci$nieniowego i pistoletu z dysza (ilos¢ kompletéw adekwatna do wielkosci
zadania)

— walki, pedzle

3.4. Sprzet do badan

Sprzet do biezacej kontroli jakosci materiatow i wykonania zabezpieczen antykorozyjnych:

- fotografie wzorcowe stopnia czystosci powierzchni wg PN-EN 1SO 8501-1:1996

—  wazorce profilu chropowato$ci wg PN-EN ISO 8503:2:1988

—  przyrzady krgzkowe "grzebienie” do pomiaru grubosci mokrych warstw

—  przyrzad elektro-magnetyczny do pomiaru gruboéci powiok wg PN-EN 1SO 2808:2000

—  néz jednoostrzowy i noze Petersa do pomiaru przyczepnosci powtok

— taéma samoprzylepna o sile przylepu 10 N

- konduktometr z kompensacjg temperatury do pomiaru zanieczyszczen jonowych

—  przyrzad do pomiaru badania przyczepnosci powlok metodg odrywowa “pull-off’ wg PN-EN 24624
- termometry do pomiary temperatury powietrza i podtoza

- wilgotnosciomierze

Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie prébnego uzycia sprzetu i badan jakosciowych wykonanych
probek powtok.

4. Transport
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt 4.

4.1. Transport wyrohéw lakierowych i rozciericzalnikow
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywa¢ si¢ z zachowaniem obowigzujgcych
przepiséw o przewozie materialow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

4.2, Transport konstrukcji z Wytwoérni na budowe

Jezeli Wytwérca konstrukcji przekazuje jg innemu przedsigbiorstwu wykonujgcemu montaz na budowie,
obowigzkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukgji po transporcie, roztadunku i wykonaniu napraw uszkodzen
powlok antykorozyjnych powstalych w transporcie.

Musi byé przestrzegany czas sezonowania powiok przed transportem podany przez Producenta farb dla danych
warunkow sezonowania.

5. Wykonanie Robét

Ogoélne zasady wykonania Robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogéine" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci i harmonogram Robot

uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi. PZJ

zabezpieczen antykorozyjnych dla zakresu robdt wykonywanych w wytwérni i na montazu jest czescig

skladowg dokumentacji wykonawczej zatwierdzanej przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera projekt technologiczny wykonania

zabezpieczenia antykorozyjnego.

Projekt zabezpieczenia antykorozyjnego, powinien zawierac:

- analize $rodowiska korozyjnego

- wykaz specjalnych czynnikéw, ktére mogg wplywa¢ na wybor systemu malarskiego,

- wskazanie w konstrukcji zabezpieczen ,putapek korozyjnych”, ktére musza by¢ specjalnie
zabezpieczone,

- wybor wiasciwego do planowanej trwatosci i $rodowiska korozyjnego systemu powiokowego opierajgc
sie na klasyfikacji normy 1SO 12944-5

- dostosowanie systemu powlokowego do planowanego przygotowania powierzchni,

- wymagania ekologiczne uwzgledniajace ochrong $rodowiska, ochrong uzytkownikow drég na obiekcie i
w jego otoczeniu oraz wymagania BHP,

- ograniczenia czasowe wynikajace ze wzgledow klimatycznych i wlasciwosci materiatow,

- wymagania dotyczace sposobow aplikacji,

- wymagania wobec firm majgcych wykonywa¢ zabezpieczenia,

- warunki gwarancyjne
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- uzgodnienia,

- instrukcje przysztej konserwacji i renowacji systemu powlokowego.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dostgpnej w kazdej chwili dla Inzyniera dokumentacji kontroli
wewnetrznej zawierajgcej:

— warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot,

— wilgotnos¢ i temperatura podioza,

— grubo$¢ naniesionych warstw powlok,

— dlugosé przerw pomiedzy ukladaniem poszczegolnych warstw.

5.1. Zakres wykonywanych Rob6t w Wytworni konstrukcji stalowych

5.1.1. Przygotowanie powierzchni stalowych niemetalizowanych stykajacych sie z hetonem

- Wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaty wymaganiom P1 wg ISO 8501-
3

- Odtluszczeniu powierzchni.

- Oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 3 wg PN-EN ISO 8501-1

- Uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni, ,fine” wg PN-EN-ISO 8503-2 (wzorzec G)

- Pyl i kurz nalezy usungé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem powiok przy
uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-EN ISO 8502-
3:1992.

5.1.2. Przygotowania do malowania uszczelnionej powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie

Powloka ma mie¢ usuniety suchy natrysk., by¢ czysta, sucha i nie zattuszczona. W razie potrzeby powtoke
nalezy umyc.

Pyt i kurz nalezy usungé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem powlok przy uzyciu
odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-EN I1SO 8502-3:1992.
Nalezy przestrzega¢ podanych w Karcie Technicznej produktu czasow do naktadania nastepnej powtoki.

5.1.3. Nanoszenie powtok malarskich

o na wszystkich odkrytych elementach stalowych (z wyjatkiem gornych powierzchni pasow dzwigarow
gltéwnych wsp6tpracujgcych z betonem) oraz miejsc podparé i stykow montazowych na szerokosci mim
100 mm - nanoszenie powtoki miedzywarstwowej epoksydowej z wypelniaczem platkowym,
na krawedziach nalezy wykona¢ wyprawki przed nalozeniem powloki zasadniczej.

o na gérnych powierzchniach paséw gérnych dzwigaréw gidwnych stykajgcych sie z plytg zelbetowg oraz
paséw dolnych w migjscach podparé - nanoszenie powioki gruntujgcej epoksydowej do czasowej
ochrony o grubosci 40um,

o nalezy pozostawié wolne od zabezpieczen tgczniki zespalajace konstrukcje z betonem.

5.1.3.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzié¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura
powietrza powinna byé wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. Nie wolno
nanosié powlok malarskich na naslonecznione elementy konstrukcji i nagrzanych powyzej +40°C, oraz przy
silnym wietrze (4°Beauforta). Nalezy przestrzega¢ wymagan dla poszczegoinych farb zawartych w ich Karcie
Technicznej produktu.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie
kurzu i deszczu. Na poszczegéine warstwy migdzywarstwy i malowania nawierzchniowego nalezy uzywaé
materialéw o réznych kolorach. Nalezy przestrzegac czasu schnigcia poszczegdlnych powtok.

Farba miedzywarstwowa epoksydowa (podkiadowg) nalezy pokrywac konstrukcje stalowa w wytworni.

5.1.3.2. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i Swiadectwa kontroli jakosci dla kazdej
szarzy. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub peinych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materialu malarskiego
nalezy usungé blonke powstalg na powierzchni farby, nastgpnie dokiadnie wymieszac by rozprowadzi¢ osad.
Jesli osadu nie da sie rozprowadzi¢, material nalezy zdyskwalifikowa¢. Pedzle muszg by¢ czyste, umyte
w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszg byc
czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pgdzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

Opakowania z farbami musza mie¢ opis w jgzyku polskim.
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5.1.4. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skiadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki antykorozyjne winny by¢ chronione w czasie transportu
elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio mocowane.
Elementy konstrukcyjne powinny byé zaopatrzone w uchwyty ulatwiajace zatadunek i roztadunek. Nie
dopuszcza sie skladowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ skiadowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu z przektadkami migkkimi, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zabezpieczone juz powtokami malarskimi mozna transportowa¢ po czasie wyschnigcia okreslonym
przez Producenta.

Nanoszenie betonu plyty pomostu na elementy stalowe moze mie¢ miejsce dopiero po okresie peinego
wysezonowania powlok.

5.2, Zakres wykonywanych Robét na budowie

5.2.1. Wykonanie napraw i uzupetnien
Wytwérca konstrukcji stalowej obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkodzonej powtoki po
roztadunku konstrukcji na placu budowy. W identyczny sposéb napraw uszkodzen powtoki, powstatych podczas
montazu konstrukgji, dokonuje Wykonawca montazu, dopilnowujgc by te naprawy byly robione natychmiast po
ustaleniu przyczyny powstania uszkodzen.
Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) muszg by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych wymaganych dla danych powiok, ajednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C
od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnoéci, nie moga wystepowac takze zadne opady
atmosferyczne ani mgta oraz duze wiatry.

5.2.2 Wykonanie zahezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych

W czasie spawania konstrukcji na montazu nalezy zwréci¢ uwage na ostonigcie przylegtych do stykéw
obszaréw zabezpieczonych migdzywarstwg w Wytworni, przed dewastacjg powloki, odpryskami
spawalniczymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Konstrukcja w obrgbie stykow po wykonaniu badan spoin i
odbiorze, podlega catemu cyklowi czyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego, zgodnie z przyjetg
technologia jak dla pozostatej czesci. Proces czyszczenia strumieniowo $ciernego, cynkowania
natryskowego i uszczelnienia nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami STWIORB M.14.02.02. Grubo$ci warstw
metalizacji 200 um, uszczelnienia 30 um /do wypelnienia profilu chropowatosci metalizacji/. Warunkiem
zachowania ciagtoéci powtoki cynkowej jest sfazowanie obrobkg $cierng granicy polaczen obszaréw oraz
tagodne przejécie na zaklad powloki cynkowej ze stykéw montazowych na zabezpieczenie cynkowe
wykonane w Wytwaorni.

Nastepnie po odpyleniu powierzchni nalezy wykona¢ malowanie migdzywarstwg grubosci wg pkt.5.1.2 i
5.1.3. Po okresie utwardzenia powtoki, wykonaniu badan i odbiorze mozna przystgpi¢ do utozenia warstwy
nawierzchniowej w jednym cyklu z powierzchnig calej konstrukgji.

5.2.3. Ukoriczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Powloke nawierzchniowg wykonuje sie po ukoriczeniu izolacji, odwodnieri pomostu iprzykry¢ przerw
dylatacyjnych. Przed wykonaniem powloki nawierzchniowej Inzynier winien sig upewni¢, czy miejscowe wiadze
architektoniczne nie wnosza zastrzezen do proponowanej kolorystyki. Przed malowaniem Inzynier dokonuje
odbioru powlok dotychczas wykonanych inakazuje w miare potrzeb ich naprawienie wg zasad podanych
powyzej.

Przed naniesieniem powloki nawierzchniowej konstrukeje nalezy umy¢ i w zaleznosci od czasu, ktory uptynat od
wykonania warstwy epoksydowej zastosowaé: hydropiaskowanie uszorstniajgce lub warstwg szczepna tzw. "tie
coat” wlasciwg dla systemu.

5.2.3.1. Umycie konstrukcji na placu budowy

Powloki nalezy umy¢ wodg (najlepiej cieplg) wodociggowa pod cisnieniem min 20 MPa. Miejsca wyjatkowo
silnie zabrudzone mozna myé wodg z detergentem biodegradowalnym i nastepnie czystg wodg pod
cisnieniem. Inzynier musi zatwierdzi¢ stosowany detergent. Nie dopuszcza sig pozostalosci zaciekow
mleczka cementowego..

W przypadku gdy powtoke nawierzchniowa wykonuje sig po kilku miesigcach od wymalowan migdzywarstwy
epoksydowej lub po okresie przerwy zimowej nalezy powierzchnig¢ uszorstni¢ hydropiaskowaniem lub
zastosowaé warstwe szczepng zgodng z przyjetym systemem malarskim. Zastosowanie zabiegow
uszarstniajagcych Iub warstw technologicznych nalezy przewidzie¢ na etapie opracowania harmonogramu i
technologii robot.
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5.2.3.2. Naniesienie powloki nawierzchniowej na placu budowy

Po umyciu konstrukcji i naprawie uszkodzen nalezy na krawegdziach wykonaé wyprawki z farby
nawierzchniowej, a nastepnie nanies¢ powioke nawierzchniowg poliuretanowg o grubosci min 100pum i
zatozonym w Dokumentacji Projektowej kolorze.

Powloke nalezy nanosié zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie technicznej wyrobu.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiér koricowy powioki malarskiej. Na budowie malowanie
nalezy zakoriczyé minimum na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stoica. Umozliwi to wyschniecie
powtoki przed osadzeniem sig wieczornej rosy.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczeristwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikéw, nalezy wiec przestrzegaé ponizszych zalecen odno$nie wykonywania prac:

— czyszczenie strumieniowo-$cierne winno sie odbywa¢ w zamknietych pomieszczeniach obsiugiwanych z
zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w pyloszczelny
skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask
dzwiekochlonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

—  przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegoInosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w miejscach pracy,
rece myé w przypadku zabrudzenia materiatem antykorozyjnym tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skére rak i twarzy posmarowac przed pracg
odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopusci¢, by do $rodowiska dostawaly sie pyly
metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych paristwowych ilokalnych przepisow BHP iochrone $rodowiska

odpowiada Wytwérca konstrukeji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania

czynnosci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow. Podczas nakladania materialow
nalezy éciéle przestrzegat przepisow iwskazowek umieszczonych na opakowaniach. Podczas nakfadania

w zamknietych, waskich pomieszczeniach w Wytworni nalezy zapewni¢ dodatkowa wentylacje. W bezposredniej

bliskoéci materiatu antykorozyjnego nie wolno uzywaé otwartego ognia ani spawac. Materialy antykorozyjne sg

srodkami powodujgcymi skazenie i nie powinny dostaé sig do kanalizacji, gruntu ani ciekéw wodnych.

5.4. Powierzchnie referencyjne
Powierzchnie referencyjne stuzg do:
- ustalenia akceptowanego standardu robot

sprawdzenia czy dane podane przez producentow sg zgodne z kartg wyrobu i technologiami
- okres$lenia zachowania systeméw lakierowanych w wymaganym czasie.
Dostawca materialéw, po zaaprobowaniu ich przez Inzyniera, powinien zapewnic obecnosé swojego
inspektora w czasie wykonywania powierzchni referencyjnych zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO
12044-7 oraz ,Zaleceniami do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych” wydanych w grudniu 1998 przez GDDP. Miejsca powierzchni
referencyjnych wyznacza Inzynier. Powierzchnie referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzgtem
zatwierdzonym do stosowania na danym obiekcie.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogélne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w STWIORB D-M-0.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 6

6.1 Dokumentacja rohot

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robot antykorozyjnych, w ktérym odnotowuje
codziennie w okresie nanoszenia powiok:

o date i godzine czynnosci,

o lokalizacje obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materialu nanoszonej warstwy,

o temperature i wilgotnoé¢ powietrza w momencie rozpoczynania robot malarskich z odniesieniem do
punktu rosy,

wyniki oceny stopnia czysto$ci podioza wg PN-ISO 8501-1

wyniki oceny profilu chropowato$ci wg PN-ISO 8503-2,

wyniki oceny zapylenia wg.PN-ISO 8502-3

wyniki oceny zatiuszczen wg.PN-70/H-97052

temperature i wilgotno$¢ powietrza w trakcie utwardzania sig powlok

grubosé powlok wg PN-ISO 2808

przyczepnos¢ powlok wg. PN-ISO 4624

czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powtok
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e Czas sezonowania powlok przed transportem
e podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatéw malarskich

Ocena materiatbw malarskich winna by¢é oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materialu. Materialy nie spetniajgce wymogéw Aprobat
Technicznych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykajacych sig¢ z betonem do malowania farba

gruntujaca

Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie nieuzbrojonym okiem przy swietle

dziennym lub sztucznym rozproszonym. Ocenia sie:

- wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaly wymaganiom P1 wg ISO
8501-3

- odtluszczeniu powierzchni stwierdzajgce brak zattuszczen wg PN-H-870562

- oczyszczenie do stopnia czystoéci Sa 3 wg PN-EN ISO 8501-1

- uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni ,fine® dla gruntu epoksydowego

- odpylenie do stopnia nie wyzszego niz 3 wg PN-EN 1SO 8502-3,

- oklejenie powierzchni w miejscach przewidzianych potaczen spawanych w czasie montazu konstrukgji
do szerokosci min 100 mm od krawedzi.

Ocene przeprowadza sie przed malowaniem.

6.4 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakiadania powiok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techmkl
nakladania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkéw schniecia i aklimatyzacji
powiok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok poszczegélnych warstw wg PN-
C-81545. Sprawdzeniu podlega liczha wykonanych powtok malarskich.

Kontrola wynika z zalecer normy PN-H-97053 i obejmuje:

o sprawdzenie stopnia wyschniecia (jesli wymagane, to utwardzenia) powloki poprzedniej

sprawdzenie czystosci poprzedniej powloki (zatiuszczenie, zapylenie)

zgodnos$é odstepu czasu malowania od nalozenia poprzednich powiok

zgodnosé temperatury i wilgotnosci z wymaganiami

wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

grubos¢ powtoki na mokro

sprawdzenie zgodnosci parametrow natrysku z Instrukcja Stosowania farby

6.5 Sprawdzenie prawidlowosci naniesienia miedzywarstwy epoksydowe] z wypelniaczem
platkowym

Nie powinny wystepowac¢ wady niedopuszczalne powlok jak zacieki, skérka pomarariczowa, specherzenia,
zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw gruboéci powinny speinia¢ wymaog, aby 90% wynikéw pomiardw wykazywato wartos¢ nie
nizsza od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiardw moze mieé¢ warto$¢ co najmnigj 0,9
wartosci wyspecyfikowanej.

Przyczepnosé powloki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz 5MPa.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma byé zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zalgcznik do Zarzgdzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.

6.6 Sprawdzenie prawidtowosci naniesienia powtloki z farby nawierzchniowej poliuretanowej

Nie powinny wystepowaé wady niedopuszczalne powtok jak grube zacieki, skorka pomararnczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny speinia¢ wymag, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato wartos¢ nie
nizezg od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiarébw moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9
wartosci wyspecyfikowanej.

Przyczepnosé powtoki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz 5MPa.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.
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Liczba miejsc pomiarowych ma byé zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukeji stalowych drogowych obiektow mostowych” Zalgcznik do Zarzgdzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

6.7 Sprawdzenie prawidlowo$ci naniesienia powtoki pod beton

Nie powinny wystepowa¢ wady niedopuszczalne powtok jak grube zacieki, skorka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spegkania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spetnia¢ wymag, aby 90% wynikow pomiaréw wykazywato wartos¢ nie
nizsza od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartos¢ co najmnigj 0,9
wartosci wyspecyfikowanej.

Przyczepnosé powloki zmierzona zgodnie z normg PN-1SO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz 5MPa.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powiokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowych” Zalgcznik do Zarzgdzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. Obmiar Robot
Ogo6lne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogéine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkows obmiarowg jest 1 t (tona) zabezpieczonej whbudowanej konstrukgji stalowej ustroju niosgcego,
kompletng powtoka antykorozyjna.

8. Odhior Robot

Ogoélne zasady odbioru Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty objete niniejsza STWIORB podlegajg czesciowo odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badar ioceny wizualnej. Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robét zgodnej z oferowang gwarancji producenta farb.

9. Podstawa ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne”

pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania Robét obejmuje:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;

—  zakup, dostarczenie, sktadowanie i przygotowanie wszystkich innych niezbgdnych materiatow (wyrobow)
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robot f]. uwzgledniajacych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— oznakowanie | zabezpieczenie miejsca rohot,

— czyszczenie konstrukcji uprzednio metalizowanej i doszczelniane;j,

— wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacii,

— wykonanie niezbednych rusztowar i pomostéw wiszacych i stojgcych i ich przektadanie,

— wykonanie prac zabezpieczajgcych rusztowania,

- przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacii,

— dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

— jezeli zabezpieczenie powlokami odbywa sig przed montazem, to na budowie po wykonaniu montazu
nalezy wykonaé dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzebnych elementow, np. zigezy,

—  zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko i przechodniow,

— zabezpieczenie wykonanych powiok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opaddw atmosferycznych
oraz zanieczyszczen,

— demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow malarskich i skltadowania
dostarczonych z Wytworni elementéw konstrukcji,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— wykonanie probnych powtok malarskich,

— uporzgdkowanie miejsca Robét,

— inne roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania rohét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robot podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do roho6t
tymczasowych.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-ISO 8501-1.

PN-1SO 8501-1/Ad.1.

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podtozy stalowych po calkowitym usunieciu wczesniej natozonych powlok.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po calkowitym usunigciu wczes$niej natozonych powlok
(Dodatek Ad. 1).

(Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczonej metodami
strumieniowymi z zastosowaniem réznych Scierniw).

EN ISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczegdlnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny

powierzchni po obrébce strumieniowo-$ciernej.

EN ISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce

strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci .

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschniecia

PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powiok.

PN-EN 1SO 8502-3

PN-EN ISO 8502-4

Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepng).

Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienistwa kondensacji pary wodnej przed
nakiadaniem farby.

PN-7H-97052 Ocena stanu zatluszczenia powierzchni
PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozciericzalniki. Metody badan.
PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate (inorganic) zinc-
rich primers by salvent rub

Field method for the conductometric determination of water soluble salts. (Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie). *
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

ASTM D 4752-95
ISO 8502-9
PN-EN 1SO 8502-6

10.2. Inne dokumenty

.Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych” Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8
grudnia 1998 roku

Katalog Naktadéw Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie antykorozyjne ichemoodporne". Katalog
opracowany przez Sekcje Korozji przy Zarzadzie Gtownym SiTPChem, Gdansk 1998

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin przedsigbiorstwa Polskie Koleje Paristwowe o ladowaniu i zabezpieczaniu przesylek towarowych
(Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985r.)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zalgcznik Il do umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw
towarowych w komunikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz z pozniejszymi
zmianami

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tadowania samochodéw ciezarowych
i przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drogowym" (Dz.U. Nr 6 poz. 35

Zalgeznik A i B do umowy europejskiej z dnia 30 wrzesnia 1957 r. dotyczacej miedzynarodowego przewozu
drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz z p62niejszymi zmianami
Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID) stanowigcy zatacznik
B do konwencji o migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK nr7 poz. 44 z 1985r.) wraz
z pézniejszymi zmianami

Rozporzgdzenie Ministrow: Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie
warunkow i kontroli przewozu drogowego materialéw niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz. 301 z 1983 r.) wraz
z poéznigjszymi zmianami.
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M.156.00.00 IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH
M.15.01.00 lzolacje cienkie
M.15.01.01 lzolacja powlokowa asfaltowa stosowana na zimno

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania | Odbioru Roh6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji powlokowych z
asfaltowych materiatéw izolacyjnych stosowanych na zimno dla obiektu mostowego w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roh6t objetych STWiORB

Zakres robot obejmuje wykonanie cienkowarstwowej izolacji powtokowej na wszystkich powierzchniach
elementéw konstrukgji obiektu wskazanych w dokumentacji projektowej. Zakres robét dotyczy konstrukcji
betonowych, izolowanych materiatami asfaltowymi stosowanymi na zimno.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohét

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektows, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIORB D-
M.00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt. 2.

Do wykonania izolacji na obiekcie mozna zastosowaé tylko materiaty systemu izolacyjnego dopuszczone do
obrotu i stosowania zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajace oznakowanie CE lub
oznaczone znakiem budowlanym wraz z dolgczonym certyfikatem zgodnosci lub deklaracja zgodnosci.
Zaleca sig uzycie wyrobow izolacyjnych rekomendowanych lub aprobowanych przez IBDiM do stosowania w
budownictwie mostowym — w postaci gotowej do uzytku.

2.1. Stosowane materialy

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ wymagania adekwatnych przedmiotowych Polskich Norm (PN) lub
Aprobat Technicznych (AT IBDIM).

Do gruntowania: stosowane na zimno plynne roztwory na bazie asfaltu, rozpuszczalnikéw, ktére odparowuja
po naniesieniu na podtoze oraz substancji modyfikujaco-uszlachetniajgcych iflub $rodkéw powierzchniowo
czynnych. Srodek gruntujgcy powinien byé jednorodng cieczg barwy czarnej, bez zawiesin, osadu i
zanieczyszczen; w temperaturze (23+ 2)°C powinien sig fatwo rozprowadza¢ i tworzyé cienka, réwng blonke
bez pecherzy. Lepkos¢ materiatu gruntujgcego powinna umozliwia¢ jego penetracje w podioze betonowe
bez tworzenia powloki oraz stwarza¢ warunki przyczepnosci warstw izolacyjnych. Zawarto$é wody w
roztworze nie powinna przekraczac¢ 0,5% (m/m) a czas wysychania nie powinien by¢ diuzszy niz 12 godzin.
Srodek powinien byé odporny na dziatanie podwyzszonej temperatury (temperatura zaplonu = 25°C).

Do izolacji: roztwory jak do gruntowania albo pél-ggste masy lub lepiki na bazie asfaltu, rozpuszczalnikéw,
dodatkéw mineralnych, wypetniaczy (lub bez wypetiaczy), modyfikatoréw i substancji uszlachetniajgcych.
Lepik i masa powinny by¢ barwy czarnej i nie powinny zawiera¢ widocznych zanieczyszczen.

W temperaturze (23+ 2)°C powinny sie fatwo rozprowadza¢ na zagruntowanym podiozu, a po wyschnieciu
powinny tworzyc¢ silnie przylegajacg powtoke asfaltowg o duzej plastycznosci.

Lepiki i masy nie powinny wykazywa¢ sptywnosci z powierzchni pionowych i nachylonych, a po badaniu
gietkosci niedopuszczalne jest powstawanie rys i peknie¢. Zawarto$¢ wody nie powinna przekraczaé 0,5%
(m/m) a czas wysychania nie powinien by¢ diuzszy niz 12 godzin. Srodek powinien byé odporny na dzialanie
podwyzszonej temperatury (temperatura zaplonu 225°C). Powloka izolacyjna powinna wykazywad
odpornos¢ na dziatanie wod agresywnych o stabych stezeniach.

Za zgodg Inspektora Nadzoru mozna zastosowaé systemy izolacyjne oparte na materialach dyspersyjnych,
o ile przydatno$¢ takich wyrobéw bedzie potwierdzona stosowng Aprobatg Techniczng IBDIM.
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3. Sprzet

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt. 3.

Do aplikacji materialéw izolacyjnych Wykonawca powinien dysponowa¢ prostym sprzetem malarskim, jak
pedzle, walki, szczotki dekarskie odporne na dzialanie agresywnych rozpuszczalnikéw (gtownie
weglowodoréw aromatycznych), mozna takze stosowaé¢ urzgdzenia do natryskiwania. Przy nanoszeniu
metodg natrysku, urzadzenie powinno umozliwia¢ kontrole ilosci dozowanych materialow w czasie natrysku.

4, Transport

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania og6ine” pkt. 4.
Sktadniki systemu izolacyjnego ($rodek gruntujgcy i $érodek izolacyjny) powinny by¢ pakowane,
transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta wyrobow.

Materialy systemu izolacyjnego mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
okreslonych przepisami o przewozie materiatléw niebezpiecznych. Nalezy je umie$ci¢ réwnomiernie na
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz mrozu, a
takze przed przesuwaniem i uszkodzeniem mechanicznym. Materialy nalezy przewozi¢ w temperaturze
przechowywania okreslonej przez producenta.

5. Wykonanie robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 5.

5.1. OgdIne warunki wykonywania izolacji

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji nalezy ustali¢ materialy niezbedne do realizacji robot (rodzaj,
ilosci), wyznaczyé zakres wykonywanych robot (elementy, powierzchnie) oraz okreslic kolejnos¢, sposob i
termin ich wykonywania. Wybér materiatow izolacyjnych powinien nastgpi¢ na podstawie projektu roboczego
przygotowanego przez Wykonawce i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru, odrebnie dla kazdego
obiektu.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowar,
pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia robdt.

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecer producenta materialow
izolacyjnych, dotyczgcych wymaganych warunkéw atmosferycznych (temperatura, wilgotnos¢) i
technologicznych - podanych w kartach technicznych lub Polskich Normach albo w aprobatach
technicznych. Roboty mozna prowadzi¢, gdy warunki te sg zgodne z zalecanymi. Jezeli warunki pogodowe
odbiegaja od wymagan, roboty nalezy przerwaé i wznowié je dopiero po poprawie pogody. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest monitorowaé wilgotnoé¢ i temperature powietrza. Pomiary warunkow
atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Prace izolacyjne nalezy wykonywa¢ przy dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasie
silnego wiatru, podczas opaddw $niegu, deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz przed
spodziewanymi opadami, a takze w czasie, gdy wilgotnosé wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%.

Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza jest wyzsza od +5°C i gdy temperatura
otoczenia nie przekracza +35°C. Przed nalozeniem pierwszej warstwy izolacji (warstwy gruntujgcej),
Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy wilgotnosé podioza jest zgodna z wymaganiami producenta. Jesli
producent nie okresla innych wymagan, wilgotno$¢ podioza na glebokosci 20 mm nie powinna by¢ wyzsza
niz 4%. Jesli powyzszy warunek nie jest speiniony, Wykonawca przed rozpoczgciem robot powinien
zastosowaé system osuszania podioza betonowego zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
zachodzi konieczno$¢ wykonania izolacji w zlych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa
temperatura lub wilgotnoé¢ powietrza, roboty powinny by¢ prowadzone pod namiotem foliowym lub
brezentowym, przy zastosowaniu urzadzen klimatyzacyjnych oraz bardzo sprawnej wentylacji.

W poblizu wykonywanych robdt nie mogag byé sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

Przed przystapieniem do rob6t izolacyjnych, dla elementéw konstrukcyjnych obiektu tego wymagajacych,
nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej spodu wykonywanej izolacji i zapewnic¢
utrzymanie tego poziomu do czasu catkowitego wyschnigcia ostatniej warstwy izolacyjnej.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.

5.2. Podloze pod izolacje

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podioze betonowe przez usunigcie niezwigzanych czgsci betonu |
szkodliwych substancji, moggcych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze .na trwato$¢ potgczenia
nakladanych materialdw 2z podiozem betonowym. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidywanych materialéw naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystepujace w podiozu
nalezy zainiektowac.

Wytrzymaloé¢ na odrywanie prawidlowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ srednio nie
mniej niz 1,5 MPa ( warto$¢ minimalna powyzej 1,0 MPa).
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Nalezy wykonaé¢ jedno oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotno$é podioza bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spelniaé wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania" dla materialu powloki, ale nie moze by¢ wigksza niz 4 % dla materialow
stosowanych na suche podioze, a dla materialéow stosowanych na mokre podioze dopuszczalne jest
matowo-wilgotne podioze.

Temperatura podioza betonowego i powietrza nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi by¢
wyzsza 0 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

Podloze betonowe pod impregnacje powinno byé catkowicie wysuszone. W okresie dezdeszczowym
konstrukcja nie wymaga dodatkowego suszenia. Natomiast w przypadku wykonywania impregnacji w okresie
wczesnowiosennym i pdZnojesiennym wskazane jest osuszenie powierzchni betonu.

5.3. Wykonanie izolacji

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegac zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta wybranego systemu izolacyjnego. Zalecenia te nalezy uwzgledni¢ przy opracowywaniu
projektu roboczego wg pkt. 5.1 ninigjszej STWIORB.

Przed zastosowaniem materiatéw nalezy sprawdzi¢ stan opakowan i termin przydatno$ci do stosowania.
Wyroby do wykonania izolacji dostarczane sg jako materiaty jednosktadnikowe w stanie gotowym do uzycia,
ktore nalezy doktadnie wymiesza¢ bezposrednio przed uzyciem. Po wymieszaniu materiat powinien stanowi¢
jednorodng mieszanine o jednolitej konsystencji, bez widocznych smug i pgcherzykéw powietrza. Materiatow
izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewa¢ na otwartym ogniu. W okresie chtodow materialy
te doprowadza sie do temperatury roboczej przez ogrzewanie pojemnikéw w gorgcej wodzie lub
wyprzedzajaco skiaduje sie w ogrzanych pomieszczeniach (cieplakach). Dostarczone na budowe gotowe
wyroby nie moga byé rozciericzane rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi.

W zaleznoéci od rodzaju materiatéw oraz wielkoéci i usytuowania izolowanej powierzchni mozna stosowac
reczne metody aplikacji (nakladanie pedzlem, watkiem malarskim, szczotkg dekarskg) lub nanoszenie
natryskiem. Zuzycie materialow i ilo$¢ naktadanych warstw sg zalezne od jakosci zabezpieczanego podioza
~ jego porowatosci i szorstkosci, samych wiasciwosci materiatu (gestosé¢, lepkos¢) oraz sposobu aplikacii.
Zuzycie ustali¢ na podstawie ilosci zalecanych przez producenta i kontrolowac je w trakcie robot.

Gruntowanie podifoza, wiasciwie przygotowanego i odebranego przez Inspektora Nadzoru, nalezy wykonac
przez réwnomierne rozprowadzanie roztworu asfaltowego na izolowang powierzchnig, najkorzystniej przy
uzyciu pedzla, watka lub szczotki, weierajgc go w podioze w celu uzyskania jednolitej warstwy.

Jednorazowo nalezy zagruntowaé tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana bezposrednio po
wyschnieciu $rodka gruntujgcego. Powierzchnige zagruntowang a nie zaizolowang bezposrednio po
wyschnieciu $rodka, nalezy ponownie oczyscié i odpylié. Nalezy zuzy¢ tylko tyle $rodka gruntujacego, ile
beton zdola catkowicie wchiongé tak, aby na powierzchni nie pozostata powtoka z warstewki asfaltu.
Gruntowanie roztworem nalezy wykonywaé jednokrotnie, a natozona warstwa roztworu asfaltowego nie
powinna byé zbyt gruba ani zbyt cienka. W przypadku roziozenia bardzo grubej warstwy roztworu
asfaltowego, na powierzchni roztworu utworzy sie blonka, pod ktérg pozostang resztki rozpuszczalnika, ktore
w spos6éb istotny ostabig przyczepnos¢ kolejnych warstw izolacji do podioza. Z kolei, w miejscach, gdzie
naniesiono zbyt cienkg warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podioze byto zattuszczone i roztwor
asfaltowy z niego splynat, powstajg przebarwienia. Wszystkie takie lokalne miejsca, na ktérych stwierdzi sie
za cienkg lub za grubg warstwe, powinny zosta¢ poprawione. Prawidlowo zagruntowana powierzchnia po
wyschnieciu roztworu asfaltowego powinna mie¢ jednolitg barwe czarng lub ciemnobrgzowg, bez pogrubien,
smug i przebarwien.

Czas schniecia roztworu asfaltowego jest zalezny od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikéw oraz od
warunkéw pogodowych (temperatury otoczenia podczas wykonywania robot i wiatru). Optymalny (pozadany)
czas schnigcia roztworu powinien wynosi¢ od 30 min. do 4 godz., ale uzyskanie stanu pytosuchoséci nie
powinno przekracza¢ 6 godz. Gdy gruntowana powierzchnia pozostaje lepka przez diuzszy czas moze
zostaé zapylona. Wykonang warstwe gruntujaca nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem, zapyleniem i wplywem
czynnikéw atmosferycznych. Nalezy unikaé ruchu (pieszego, kolowego) po $wiezo zagruntowanym podfozu.
Przed ulozeniem nastepnych warstw izolacji zagruntowana powierzchnia powinna by¢ catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzié przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czystg dlonig (nie zattuszczong lub
zakurzong), gdy dion nie przykleja sig i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwédr gruntujgcy jest juz
dostatecznie suchy. Zagruntowang powierzchnig nalezy powlec stosownym $rodkiem izolacyjnym
(roztworem asfaltowym, masg lub lepikiem) co najmniej dwukrotnie, zachowujgc wymagane czasy
wysychania poszczeg6lnych warstw. Nanoszenie kolejnej warstwy materiatu izolacyjnego moze nastgpic
dopiero po catkowitym wyschnigciu warstwy poprzedniej, ale najszybciej jak to mozliwe.

Jezeli producent zastosowanego systemu izolacyjnego nie podaje inaczej, bezposrednio po ukoriczeniu prac
zwigzanych z wykonaniem powloki izolacyjnej, nalezy chroni¢ te powierzchnie przed zapyleniem,
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, wilgocia, kondensacjg i bezpos$rednim dziataniem wody
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a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez
czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych, lecz nie krécej niz do czasu catkowitego
utwardzenia materiatow.

5.3. Bezpieczenstwo rob6t i ochrona srodowiska

Materialy powinny by¢ dostarczane, sktadowane i stosowane $cisle wg wskazan producentéw; nalezy
zachowaé szczegdlne $rodki ostroznoéci, poniewaz wyroby te sg tatwopalne i toksyczne (rozpuszczalniki).
Nalezy usunaé wszystkie potencjalne zrédta zaptonu w miejscach pracy lub skiadowania materiatow. Roboty
wykonywane pod namiotem Iub w ciasnych, ograniczonych przestrzeniach, wymagajg bardzo sprawnej
wentylacji.

Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z izolowaniem powierzchni betonu nie moze powodowac skazenia
srodowiska. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢é teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegblnie w przypadku materialéw nanoszonych metodg natryskowg (m.in. stosowanie odpowiednich
oslon). Jezeli podczas pracy preparaty zostang rozlane nalezy je pokry¢ odpowiednim absorbentem (piasek,
widry), przenies¢ na specjalne skladowisko a po zakoriczeniu robét zutylizowac.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzgdéw roboczych nie wolno usuwac¢ do
gruntu, wéd powierzchniowych ani do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany
jest usunaé z terenu robét i poddaé utylizacji. Zuzyte pojemniki nie mogg by¢ wykorzystywane do innych
celow. Postepowanie z oproznionymi opakowaniami powinno by¢ zgodne z Ustawg o opakowaniach i
odpadach opakowaniowych.

6. Kontrola jakosci rob6t
Ogoine zasady kontroli jakoéci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 6.

6.1. Kontrola materiatow

Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o
obowiazujgcg go ocene zgodnosci wyrobow przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Za sprawdzenie
przydatnosci materialéw oraz jako$¢ ich wbudowania odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty dopuszczajgce
przewidziane do stosowania wyroby do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), a takze karty techniczne materialéw, potwierdzajace zgodno$¢ danej partii wyrobdw z Polska
Norma lub aprobatg techniczng oraz z wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji.

Na zadanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatow wykonanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona wiasne badania wiasciwosci materiatéw
przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materialéw i wyrobow - na
zgodnosé¢ dostawy z zamowieniem. Nalezy réwniez skontrolowaé stan opakowar i warunki przechowywania
materialéw oraz date produkcji i date przydatnosci do stosowania. Po otwarciu pojemnika ze Srodkiem
gruntujgcym i izolacyjnym nalezy ocenié jego wyglad i klarownosé (brak zanieczyszczen i skozuszenia).
Sprawdzenie innych cech materiatowych wyszczegolnionych w pkt. 2 niniejszej Specyfikacji nalezy
przeprowadzi¢ w przypadkach budzgcych watpliwoéci co do jakosci wyrobu a takze w zakresie wskazanym
przez Inspektora Nadzoru. Jakosé materiatow do ewentualnych napraw uszkodzen izolowanej powierzchni
betonowe] - wg wymagan okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych Iub aprobatach
technicznych. Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych materiatéw i wyrobow z wadami.

6.2. Kontrola przygotowania podioza

Podtoze powinno spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacii.

Jakosé betonu podioza (jego wytrzymalo$¢ na $ciskanie) podlega kontroli wg wymagan odnosnie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z STWIORB M.13.01.00. Wytrzymato$¢ betonu podioza na odrywanie nalezy
badaé ,in-situ” metodg ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci betonu Jn-situ” w
konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej STWIORB). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna
liczba oznaczen, a wraz z nig wyliczona $rednia wartos$¢ wytrzymatosci, odnosi sie odrgbnie do kazdego
badanego elementu (pkt. 2.1 STWIORB).

Pomiaréw wilgotnoéci podioza nalezy dokonywaé przyrzgdem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materialéow o porowatosci nie przekraczajgcej 10%; przy pomiarze wilgotnoéci wilgotnosciomierzem
elektronicznym za podioze suche nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%. Pomiary nalezy
wykonywaé w losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru punktach oraz miejscach budzacych watpliwosci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilgocig).

Spelnienie wymagan w zakresie gladkosci, szorstkosci i czystosci podtoza nalezy potwierdzi€ przez
ogledziny catej powierzchni podlegajgcej izolacji.

Pomiar réwnosci podioza wykonuje sie mierzgc cechowanym klinem prze$wity pod aluminiowg tatg diugosci
4 m, przylozong do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? podtoza.
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6.3. Kontrola wykonania izolacji

Sprawdzenie warunkéw przed przystgpieniem do robot oraz w trakcie ich realizacji nalezy przeprowadzac na
podstawie obserwaciji biezgcej na zgodno$¢ z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej Specyfikaciji.

Kontrola nanoszonej powtoki gruntujgcej oraz kolejnych warstw izolacyjnych powinna by¢ wykonywana na
biezaco przez sprawdzanie iloéci zuzytych materiatéw, wymaganych przerw migdzy wykonywaniem
poszczegdlnych warstw, ilosci wykonanych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
Po zagruntowaniu podioza stan powloki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie. Prawidiowo zagruntowana
powierzchnia po wyschnigciu roztworu asfaltowego powinna mie¢ jednolitg barwe czarng Iub
ciemnobrazowa, bez smug i przebarwien oraz powinna by¢ matowa. W dotyku zagruntowana powierzchnia
powinna byé sucha, tzn. nie kleié sie do skory reki oraz nie zostawiaé zadnych éladéw na skorze.

Kazda warstwa izolacji powinna stanowié jednolita, jednobarwng i czystq powloke przylegajgca do
powierzchni podktadu lub do uprzednio naniesionej warstwy. Stan przyczepno$ci warstw izolacji nalezy
ocenié wizualnie poprzez ogledziny catej izolowanej powierzchni; nalezy wyszukiwa¢ miejsca w ktorych
wystepujg przebarwienia, niedoklejenia, pgcherze, pekniecia, faldy, zluszczenia, odspojenia. Takie
uszkodzenia $wiadczg o niedostatecznym przyleganiu. Miejsca uszkodzone nalezy naprawi¢ przy uzyciu
tych samych materiatow, ktére byly stosowane do wykonania izolacji, zachowujac wymagania techniczno-
technologiczne odnos$nie ich stosowania.

Powstale wady wplywajace na integralnoé¢ izolacji powinny zostac naprawione przed ulozeniem
jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub caly system nalezy wykonac ponownie. Dopuszczalnos¢ naprawy,
miejsca i wielko§¢ powierzchni napraw oraz szczegotowy spos6éb usuwania bledoéw i uszkodzer musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar rohét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] powierzchni podlegajgcej izolacji.

8. Odhior robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejsza Specyfikacjg podlegajg odbiorowi na zasadzie robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakosci robot oraz
dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robét.

Odbiorowi podlega kazdy odrebny technologicznie zakres robot ..

—  podioze betonowe przygotowane do ulozenia izolacji,

—  zagruntowane podioze betonowe,

—  utozona izolacja wlasciwa,

przy czym sporzgdza sig jeden protokét odbioru izolacji po jej wykonaniu. W protokole odbioru nalezy
odnotowaé fakt dokonywania poprawek okreslajac ich rodzaj, wielkos¢ i miejsce. Szczegoblng uwage nalezy
zwrécié na jakos¢ napraw bledow izolaci (pkt. 6.4 niniejszej Specyfikacii), wykonane naprawy muszg zostac
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq | STWIORB jezeli wszystkie badania i
pomiary z uwzglednieniem tolerancji i wymagar Inspektora Nadzoru daly pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa wykonania 1 m? izolacji uwzglednia:

—  zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilociach potrzebnych do wykonania robot tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbgdne naddatki technologiczne,

— oznakowanie miejsca robot,

—  opracowanie i uzgodnienie projektu roboczego

_  prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robdt,

—  wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrgbnych Specyfikacji,

—  sprawdzenie podioza betonowego,

—  przygotowanie powierzchni podioza do wykonania izolacji,

—  zagruntowanie izolowanej powierzchni,
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- naniesienie poszczegélnych warstw izolacji w wymaganej ilosci, z zapewnieniem szczelnosci polgczen
poszczegbinych warstw miedzy soba,

—  wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

—  prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

—  uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

—  likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania ewentualnych napraw utozonej izolacji, catkowite koszty takich

robdt poniesione zostang przez Wykonawce.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-24000  Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24006 Masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24620  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

10.2. Inne dokumenty

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czes¢ | — Wymagania. GDDKIA
— IBDIM Zmigréd 2002 (Zatgeznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 roku).

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektow mostowych.
GDDP - IBDiM Wroctaw - Zmigréd 1998 (Zalacznik nr 1 do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 03 grudnia 1998 roku).

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB):

D-M.00.00.00 Wymagania ogdlne

M.13.01.00 Beton konstrukeyjny

Aprobaty techniczne, Karty techniczne wyrobow oraz Instrukcje producentéw dotyczace izolacji asfaltowych
stosowanych na zimno
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M.15.02.00. lzolacje grube
M.15.02.01. Izolacja arkuszowa z papy zgrzewalnej
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji z papy zgrzewalnej
dla obiektu mostowego w ramach zadania pn.. PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA
WE WSI OTALAZKA

1.2, Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohot objetych STWIORB

Zakres rob6t obejmuje wykonanie jednowarstwowej izolacji z papy zgrzewalnej o grub. min. 5 mm (oraz
uktadanie dodatkowych warstw papy) na wszystkich powierzchniach elementéw konstrukeji obiektu
wskazanych w dokumentagji projektowey.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Papa zgrzewalna — rolowy materiat izolacyjny ziozony z osnowy z widkniny lub tkaniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej modyfikowang masg polimeroasfaltowa. Dolna powierzchnia papy
jest zabezpieczona przed sklejeniem w rolce, cienkg folig z tworzywa sztucznego, ktdra ulega stopieniu w
wyniku ogrzania ptomieniem palnika gazowego podczas uktadania papy. Gérna powierzchnia papy jest
zabezpieczona przed sklejeniem posypka mineraing o odpowiedniej granulacji albo folig z tworzywa
sztucznego. Papa przyklejana jest do izolowanej powierzchni po nadtopieniu jej dolnej powierzchni palnikiem
gazowym (termozgrzewanie).

Srodek gruntujacy — preparat asfaltowy, polimeroasfaltowy lub zywiczny nanoszony na izolowang
powierzchnie przed utozeniem wiasciwej izolacji z papy, zwigkszajacy jej przyczepnosc do podioza.
Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohoét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 2.
Do wbudowania na obiekcie mozna zastosowa¢ tylko materiaty systemu izolacyjnego dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie mostowym zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajgce
oznakowanie CE lub oznaczone znakiem budowlanym wraz z dolgczonym certyfikatem zgodnosci lub
deklaracja zgodnosci.

Na jednym obiekcie powinny byé zabudowane materialy izolacyjne jednego systemu, pochodzace od
jednego producenta.

2.1. Wymagania dotyczace materiatow

2.1.1. Papa zgrzewalna

Papa powinna posiada¢é osnowe z widkniny poliestrowej przesyconej i obustronnie powleczonej masg
polimeroasfaltowg modyfikowang elastomerem SBS. Arkusze papy powinny mie¢ réwnomiernie roziozong
powloke, posypke i réwne krawedzie. Niedopuszczalne sg zatamania, dziury, pecherze i uszkodzenia
powstale na skutek sklejenia papy w rolce.

Polimeroasfaltowa papa zgrzewalna musi by¢ odporna na temperature ukladanej warstwy nawierzchni jezdni
(180+250°C). Nalezy stosowa¢ pape zgrzewalna, ktéra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolagji.
Ponadto papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w Tabeli 1.
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Tabela 1. Wymagania dla polimeroasfaltowej papy zgrzewalnej

temperatury, 2 h

Lp. Wiasciwosci Jednostka W\i?ﬁggga Metoda hadar wyg
1 | Dlugoé¢ arkusza (L — wg producenta) cm +1,0%L PN-B-04615
2 | Szerokos¢ arkusza (S — wg producenta) cm +2,0%S PN-B-04615
3 | Grubos¢ arkusza mm >50 Procedura badawcza IBDilV
Nr PB/TM-1/1
4 | Grubos¢ warsiwy izolacyjnej pod osnowa mm 23,0 Procedura badawcza IBDiM
Nr PB/TM-1/2
5 | Gietko$¢, na watku &rednicy $30mm °C <-20 PN-B-04615
6 |Przesigkliwosc MPa =05 Procedura badawcza IBDIM
Nr PB/TM-1/3 lub PN-B-04615
7 | Nasigkliwos¢ % (m/m) <05 PN-B-04615
8 | Sita zrywajgca przy rozciaganiu PN-EN 12311-1
- wzdluz arkusza N = 1000 Badanie nalezy wykonywaé w
- w poprzek arkusza N > 800 temperaturze (20£2)°C
9 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu PN-EN 12311-1
- wzdluz arkusza % 240 Badanie nalezy wykonywaé¢ w
- w poprzek arkusza % >40 temperaturze (20+2)°C
10 | Sita zrywajaca przy rozdzieraniu Procedura badawcza IBDiM Nr
- wzdtuz arkusza N > 200 PB/TM-1/4 Badanie nalezy
- w poprzek arkusza N > 200 wykon. w temperaturze (20£2)°C
11 | Wytrzymalo$é na 4cinanie stykow arkuszy Procedura badawcza IBDiM
papy Nr PB/TM-1/9
- wzdiuz arkusza N =500
- w poprzek arkusza N > 500
12 | Przyczepno$¢ do podtoza betonowego MPa 205 Procedura badawcza IBDIM Nr
metodg ,pull-off’ PB/TM-1/5  Badanie  nalezy
wykon. w temperaturze (20+2)°C
13 [ Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej °C >100 PN-B-04615

Wymagania wobec polimeroasfaltu (elastomeroasfaltu SBS) wytopionego z papy zgrzewalnej

14 | Temperatura mieknienia wg metody PiK oC >90 PN-EN 1427

15 | Temperatura tamliwosci wedlug Fraassa oC <-20 PN-EN 12593

16 | Analiza w podczerwieni Badanie PN-EN 1767 Badanie na prébce
identyfikacyjne | asfaltu wycietej z papy

1) Badanie przesigkliwosci nalezy wykonaé wg jednej z metod; wyniki obu metod sg rownowazne.

2.1.2. Srodki gruntujace
Dla danego materialu rolowego, nalezy stosowaé asfaltowy lub zywiczny $rodek gruntujgcy, zgodnie z
zaleceniami producenta papy. Wiasciwosci wymagane dla $rodkéw gruntujgcych podano w tabelach 2 i 3.

Tabela 2. Wymagania wobec asfaltowego $rodka gruntujgcego

Lp. Wiasciwosci Jednostka W\xl;:ggga Metoda badan wedtug
1 |Wyglad zewnetrzny Spetnia ! PN-B-24620
2 |Konsystencja robocza Spetnia ! PN-B-24620
; Procedura badawcza IBDiM Nr
3 | Czas wysychania h <12 PB/TM-1/10
4 | Zawarto$¢ wody 2 % <05 PN-EN ISO 9029
5 |Lepkosé, czas wyplywu kubek Nr 3+5 ] n+10% n? PN-EN ISO 2431

1) Srodek gruntujgcy powinien byé jednorodng cieczg

barwy czarnej, bez zawiesin, osadu i zanieczyszczen

mechanicznych; w temperaturze (23 2)°C powinien sie lalwo rozprowadzac i tworzy¢ cienkg réwna blonke bez

pecherzy.
2) Dla tych roztworéw asfaltowych, dla ktorych okreslenie zawartosci wody nie jest mozliwe, nalezy zbadac

sedymentacje (wymagana warto$¢ < 1,0%) wg procedury badawczej IBDiM PB/TM-1/8.
3) n - lepkosc¢ okreslona przez producenta
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Tabela 3. Wymagania wobec zywicznego $rodka gruntujgcego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wx::gzga Metoda badan wedlug

1 | Czas zachowania witasciwo$ci roboczych w min. >20 Procedura badawcza IBDIM Nr
temperaturze 20°C " PB/TWm-24/97

2 |Gestosc? glcm?® pt5%p? PN-C-89085-03

3 | Lepko$¢ dynamiczna 2 mPas n+5%n?® PN-C-89085-08

4 | Przyczepnosé % do podtoza betonowego Procedura badawcza IBDiM Nr
- po utwardzeniu zywicy 516 PB/TM-1/6
- po badaniu mrozoodpornoéci F150 MPa %

1) Wymaganie w stosunku do zmieszanych skladnikéw: zywicy podstawowej i utwardzacza
2) Wymagania w stosunku do obu skladnikéw: zywicy podstawowej i utwardzacza

3) p - gestosé i n - lepkoé¢ okreslona przez producenta

4) Wymagania w stosunku do utwardzonej powloki gruntujgce;

5) Dotyczy tylko zywic przeznaczonych do gruntowania podioza betonowego

Zywiczne érodki gruntujgce nalezy dobieraé odpowiednio do wieku i wilgotnosci powierzchni betonu w
zakladanym czasie wykonywania gruntowania podioza pod izolacje (gruntowanie betonu $wiezego,
mtodego, wilgotnego lub suchego).

3. Sprzet .

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 3.

Do wykonania robét izolacyjnych, w zalezno$ci od uwarunkowan, nalezy stosowac:

—  szczotki, piaskownice, $rutownice, lance wodne, odkurzacze przemystowe, sprezarki z filtrem
przeciwolejowym - do przygotowania podtoza,

—  szczotki, walki, grace gumowe, mieszadta — do przygotowania i naktadania $srodka gruntujgcego,

—  palniki gazowe jedno- dwu- i wieloplomieniowe oraz duze butle z gazem do zasilania palnikow — do
podgrzewania papy przed klejeniem do podioza,

- urzgdzenia do odwijania izolacji w czasie podgrzewania,

— walki dociskajgce arkusze papy $wiezo zgrzanej do podioza.

W przypadku koniecznoéci wykonywania robot w niesprzyjajacych warunkach pogodowych (sezon jesienno-

zimowy, opady, niskie temperatury otoczenia) nalezy stosowa¢ namioty oraz urzadzenia klimatyzacyjne o

odpowiedniej wydajnosci, pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej temperatury

powietrza, podloza, wilgotnosci oraz odpowiedniej wentylacji.

4. Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 4.

4.1. Papa zgrzewalna

Arkusze papy powinny byé zwiniete w rolki i zabezpieczone przed rozwinigciem (owinigcie wstegg papieru

lub folii albo opakowanie w folie termokurczliwg). Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo (w pozycji

stojacej) na paletach i zapakowane w folie. Tak przygotowane rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami

transportowymi, ustawione w jednej warstwie | zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym

przesunieciem i uszkodzeniem. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna by¢ okreslona

przez producenta.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed zawilgoceniem, w

miejscu zabezpieczonym przed dzialaniem promieni stonecznych i z dala od zrédet ciepla.

Rolki papy powinny by¢ oznakowane znakiem CE lub budowlanym oraz posiada¢ etykietg zawierajacg co

najmniej nastepujace dane:

—  nazwe (oznaczenie) wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

—  date produkgji i numer partii,

—  wymiary i mase arkusza,

- informacje o uzyskaniu przez wyréb dopuszczenia do obrotu i stosowania (numer normy lub aprobaty
technicznej, numer i date wystawienia certyfikatu lub krajowej deklaracji zgodno$ci, nazwe jednostki
certyfikujgcej).

4.2, Srodek gruntujacy

Srodki gruntujgce powinny by¢ pakowane w szczelnie zamykane pojemniki firmowe, zabezpieczajace przed
wylaniem lub zmiang wiasciwosci techniczno-uzytkowych $rodka, o pojemnoéci uzgodnionej migdzy
producentem a odbiorca. Liczba pojemnikéw oraz liczba warstw pojemnikéw pakowanych na jednej palecie,
ustawianych w pozycji stojgcej, powinna by¢ okreslona przez producenta. Sktadniki zywicznego srodka
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gruntujgcego (zywica i utwardzacz) powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami

producenta, jednakze w taki sposéb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie

utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

Srodki gruntujgce powinny by¢ transportowane w warunkach okreslonych przepisami o przewozie

materiatéw niebezpiecznych po drogach publicznych. Srodki te, pakowane jak wyzej, nalezy przewozi¢ w

pozycji stojacej tak, aby tworzyly zwartg calo$¢ zabezpieczong przed ewentualnym przesunieciem i

uszkodzeniem. Materialy nalezy przewozi¢ w temperaturze przechowywania, okreslonej przez producenta.

Srodki gruntujgce nalezy magazynowaé w pozycji stojgcej, w szczelnie zamknigtych oryginalnych

pojemnikach, z dala od Zrédel ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed

nastonecznieniem i innymi wptywami atmosferycznymi.

Kazdy pojemnik ze érodkiem gruntujacym powinien byé oznakowany znakiem CE lub budowlanym oraz

posiada¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

— nazwe (oznaczenie) wyrobu,

—  nhazwe i adres producenta,

—  date produkcji i numer partii,

- mase netto zawartosci pojemnika,

~  proporcje mieszania (w przypadku srodkéw zywicznych),

— termin przydatno$ci do uzycia,

—~  oznakowanie zgodne z przepisami transportowymi ADR,

—  oznakowanie zgodne z przepisami w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatéw niebezpiecznych,

—  informacje o uzyskaniu przez wyréb dopuszczenia do obrotu i stosowania (numer normy lub aprobaty
technicznej, numer i date wystawienia certyfikatu lub krajowej deklaracji zgodnosci, nazwe jednostki
certyfikujgcej).

5, Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "“Wymagania ogoine” pkt. 5.

5.1. Ogdélne warunki wykonywania izolacji

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji nalezy ustali¢ materialy niezbedne do realizacji robo6t (rodzaj,
ilogci), wyznaczyé zakres wykonywanych robét (elementy, powierzchnie) oraz okresli¢ kolejnosé, sposéb i
termin ich wykonywania.

Jezeli producent materiatéw izolacyjnych nie podaje innych wymagan, to izolacjg mozna uktadac na betonie
po co najmniej 14 dniach od jego wbudowania w konstrukcje, gdy dojrzewanie betonu nastepowato w
temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdy dojrzewanie betonu nastgpowato w temperaturze nizszej,
okres oczekiwania przed rozpoczeciem robot izolacyjnych nalezy odpowiednio wydtuzy¢. Stopien dojrzatosci
betonu mozna ocenia¢ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci betonu ,in-situ” w konstrukcjach
obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej ST).

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaC zalecen producenta materiatdw
izolacyjnych, —dotyczacych wymaganych warunkow atmosferycznych (temperatura, wilgotnose) i
technologicznych - podanych w kartach technicznych Iub Polskich Normach albo w aprobatach
technicznych. Roboty mozna prowadzi¢ gdy warunki te sg zgodne z zalecanymi. Jezeli warunki pogodowe
odbiegaja od wymagan, roboty nalezy przerwa¢ i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Podczas rob6t
Wykonawca zobowigzany jest monitorowaé wilgotnos¢ i temperaturg powietrza. Pomiary warunkéw
atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Prace izolacyjne nalezy wykonywa¢ przy dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasie
siinego wiatru, podczas opadéw $niegu, deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz przed
spodziewanymi opadami, a takze w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%.

Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza jest wyzsza od +5°C dla materiatow
asfaltowych i +8°C dla materiatéw zywicznych. Temperatura betonowego podioza przeznaczonego do
gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Materiaty chemoutwardzalne mozna
stosowaé przy temperaturze otoczenia nie przekraczajacej +30°C, gdyz czas przydatnosci do uzycia
wiekszosci zywic chemoutwardzalnych ulega powyzej tej temperatury znacznemu skréceniu, co moze miec
negatywny wplyw na jakoé¢ powtoki gruntujgcej, a nawet moze uniemozliwic¢ jej wykonanie.

W poblizu wykonywanych rob6t nie moga byé sktadane zadne materialy sypkie i pylace.

Jesli zachodzi konieczno$é ukiadania izolacji w zlych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa
temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty powinny by¢ prowadzone pod namiotem foliowym Iub
brezentowym, przy zastosowaniu urzgdzen klimatyzacyjnych. Jezeli roboty bedg wykonywane w
temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio skiadowany przez 24 godz. w temp. 20°C.
Uwaga: wszystkie $rodki gruntujgce oraz niektére zywice zawierajg rozpuszczalniki lub czesci lotne, ktére sg
nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, ale przy pracy pod namiotem mogg gromadzié sie w

96



M.15.02.01. IZOLACJA ARKUSZOWA Z PAPY ZGRZEWALNEJ

wiekszych stezeniach, powodujgc zatrucie robotnikéw, dlatego roboty wykonywane pod namiotem z uzyciem
palnikéw gazowych oraz aparatéw natryskowych wymagajg bardzo sprawnej wentylacji.

Roboty izolacyjne powinny byé wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikéw. Zwraca
sie uwage iz wykonywanie poprawek na juz ukoriczonych odcinkach jest bardzo pracochionne i w
przewazajgcej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych.

5.2. Podtoze pod izolacje

Wykonawca obowiazany jest przygotowaé podioze betonowe przez usunigcie niezwigzanych czgsci betonu i
szkodliwych substancji, moggcych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze na trwatos¢ polgczenia
nakfadanych materialéw z podiozem betonowym. Sposob oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidywanych materialéw naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystgpujace w podiozu
nalezy zainiektowad.

Wytrzymatoéé na odrywanie prawidtowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosic¢ $rednio nie
mniegj niz 1,5 MPa ( warto$¢ minimalna powyzej 1,0 MPa).

Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnosé podioza bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania" dla materiatu powioki, ale nie moze by¢ wigksza niz 4 % dla materiatow
stosowanych na suche podioze, a dla materialow stosowanych na mokre podioze dopuszczaine jest
matowo-wilgotne podtoze.

Temperatura podioza betonowego i powietrza nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podioza musi by¢
wyzsza 0 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

Podioze betonowe pod impregnacje powinno by¢ catkowicie wysuszone. W okresie dezdeszczowym
konstrukcja nie wymaga dodatkowego suszenia. Natomiast w przypadku wykonywania impregnacji w okresie
wezesnowiosennym i poznojesiennym wskazane jest osuszenie powierzchni betonu.

5.3. Gruntowanie podioza

Gruntowanie nalezy zawsze wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta $rodka gruntujgcego oraz tylko
jednym rodzajem $rodka gruntujgcego. Podioza zagruntowanego zywicznym s$rodkiem gruntujacym nie
nalezy ponownie gruntowaé asfaltowym érodkiem gruntujgcym i na odwrot.

Jednorazowo nalezy zagruntowaé tylko taka powierzchnig, ktéra zostanie zaizolowana bezposrednio po
wyschnieciu $rodka gruntujgcego. Powierzchnie zagruntowang a nie zaizolowang bezposrednio po
wyschnieciu $rodka, nalezy ponownie oczysci¢ i odpylic.

Srodek gruntujgcy nalezy przygotowaé wg zaleceri producenta, po uprzednim sprawdzeniu stanu
opakowania i terminu przydatnosci do stosowania. W przypadku gruntéw zywicznych nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzega¢ zalecanych przez producenta proporcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikow,
uwazajgc, aby nie napowietrzy¢ mieszaniny.

Stosowny material nalezy nanosi¢ réwnomiernie (najczeéciej jednokrotne) na gruntowane podioze za
pomoca walkéw malarskich lub szczotek dekarskich, w ilosci zalecanej przez producenta. Zuzycie materiatu i
iloé¢ nakladanych warstw sg zalezne od samych wiasciwosci materialu (gestosc, lepkosc¢) oraz od
chlonnosci podtoza (jego porowatosci i szorstkosci). W przypadku $rodkéw zywicznych, podczas ich aplikacii
na podioze, nalezy zwraca¢ uwage na nieprzekraczanie czasu przydatnosci do uzycia zmieszanych
sktadnikow. Powierzchnie $wiezo zagruntowang materiatem zywicznym, nalezy posypa¢ suszonym ogniowo
piaskiem kwarcowym — o granulacji i w ilosci okreslonej przez producenta $rodka zywicznego. Po jego
utwardzeniu, nadmiar posypki piaskowej nalezy usungg.

Gruntowanie roztworem asfaltowym nalezy wykonywaé jednokrotnie, a ulozona warstwa roztworu
asfaltowego nie powinna byé zbyt gruba. W przypadku dwukrotnego gruntowania lub ulozenia bardzo grubej
warstwy roztworu asfaltowego, na powierzchni roztworu utworzy sie blonka, pod ktérg pozostang resztki
rozpuszczalnika, ktére w sposob istotny oslabig przyczepnosc¢ papy do podtoza.

Wykonang warstwe gruntujgcg nalezy chronié przed zabrudzeniem, zapyleniem i wplywem czynnikow
atmosferycznych. Nalezy unikaé ruchu (pieszego, kolowego) po $wiezo zagruntowanym podiozu. Do
przyklejenia papy zgrzewalnej mozna przystapié dopiero po calkowitym wyschnigeiu (lub utwardzeniu)
$rodka gruntujgcego.

Resztek materialéw pozostalych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno usuwaé do
gruntu, wod powierzchniowych ani do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany
jest usungé z terenu robot i poddaé utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed
zanieczyszczeniem odpadami, szczegodlnie w przypadku materialéw nanoszonych metodg natryskowa.

5.4. Uktadanie izolacji

Przystepujgc do wykonania izolacji nalezy tak zaplanowa¢ roboty, aby rozpoczyna¢ od najnizszego punktu
konstrukgji. Arkusze papy nalezy uklada¢ w taki sposéb, aby woda splywajgca z arkusza utozonego wyzej
splywata na arkusz polozny nizej (,zasada dachowki”).
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Poszczegdlne arkusze nalezy przyklejaé na zagruntowane podioze, tgczac je ze sobg na zakiad. Zakiad
podiuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami papy nie powinien by¢ wezszy niz 8 cm, natomiast zaklad
czolowy miedzy koricami rolek winien wynosié co najmniej 15 cm. Styki podiuzne sgsiadujgcych arkuszy
nalezy przesunaé wzgledem siebie o co najmniej 50 cm. W zadnym miejscu grubo$¢ izolacji nie powinna
przekraczaé 3-ch grubosci arkusza. Gdy zachodzi koniecznos¢ przyklejenia w jednym miejscu 4-ch arkuszy,
nalezy zawczasu wycigé i usungé naroze najnizej potozonego arkusza papy.

Podczas klejenia, powierzchnie arkusza papy nalezy podgrzewa¢ palnikiem gazowym lub przy pomocy
maszyny do automatycznego uktadania papy az do roztopienia masy polimeroasfaltowej na spodniej stronie
arkusza i docisngé do podioza. Do klejenia arkuszy nalezy stosowaé palniki gazowe, ktore umozliwiajg
nadtopienie papy jednocze$nie na catej szerokosci arkusza. Bardzo waznym czynnikiem, decydujgcym o
jakosci wykonywanej izolacji jest dostarczenie odpowiedniej ilosci energii cieplnej podczas nadtapiania
arkusza. Roztopieniu powinna ulec cala warstwa asfaltu znajdujgca sie pod osnowa. Asfalt ten powinien
splywa¢ z rolki na podtoze tworzac przed rolkg warstwe plynnego asfaltu o szerokosci okoto 8 do 10 cm.
Rozwijana z rolki papa powinna ,topi¢” si¢ w roztopionym asfalcie i jednoczesnie wyciska¢ nadmiar
roztopionego asfaltu tak, aby przez caly czas przed rozwijang rolkg papy utrzymywala sig warstewka
plynnego asfaltu o podanej wyzej szerokoéci. Plynny asfalt powinien wyplywa¢ takze na boki rolki, na
szerokosci co najmniej 2,0 cm na calej diugoéci podgrzewanej rolki.

Krawedzie przyklejanej izolacji nalezy nadtapia¢ mocniej niz $rodkowq czg$¢ arkusza, a po przyklejeniu do
podioza izolacje nalezy dodatkowo nagrzaé palnikiem - nie naciggajac przyklejanego materiatu.

Jezeli zachodzi koniecznosé etapowania robét, to krawedz arkusza papy na granicy etapu robot powinna
zosta¢ zawsze mocno przeklejona do poditoza. Pozostawienie nie doklejonej krawedzi arkusza papy, aby
pozniej wklei¢ pod nig inny arkusz i zachowa¢ ,zasade dachowki” jest powaznym bigdem. Pod krawedzig
takiego celowo nie doklejonego arkusza papy zbiera sig wilgo¢ i pyt, a czgsto arkusz papy na granicy
klejenia ulega uszkodzeniu. Prawidiowe wklejenie arkusza papy pod pozostawiong krawedz jest
niewykonalne ze wzgledu na zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej pachwiny oraz utrudniony dostep
palnika. W takim przypadku nalezy zrobi¢ tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz papy na granicy etapu robét nalezy
przyklei¢ w calosci do podioza i pozostawi¢ na czas przerwy w robotach. Po wznowieniu robot krawedz
przyklejonego arkusza papy nalezy oczyscié ze wszystkich zanieczyszczen na szerokosci okoto 20 cm. Gdy
zabrudzenia powierzchni sg znaczne, nalezy podgrza¢ od gory krawedz przyklejonego arkusza do
nadtopienia asfaltu od géry arkusza i $cigé metalowa szpachelkg zanieczyszczenia wraz z czgscig masy
asfaltowej, ktora znajduje sie ponad osnowa papy. Nastgpnie oczyszczong krawgdz nalezy rozgrzac
palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz nalezy przyklei¢ na tak oczyszczong krawedz.

Wszystkie arkusze papy powinny dokiadnie przylega¢ do podioza bez niedoklejenia, fald, wybrzuszen,
pecherzy | zalaman (marszczen) materiatu izolacyjnego. Niedopuszczalne sg takze uszkodzenia w postaci
przebié lub przecigé a takze zmniejszone zaktady arkuszy lub ich brak. Powstate wady wplywajgce na
integralno&é izolacji powinny zostaé naprawione przed utozeniem jakiejkolwiek nastgpnej warstwy lub caly
system nalezy wykona¢ ponownie. Dopuszczalno$é naprawy, miejsca i wielko$¢ powierzchni napraw oraz
szczegolowy sposdb usuwania bledow i uszkodzert musi uzyskac akceptacije Inspektora Nadzoru.

Na wykonanej izolacji, w miejscach wskazanych w dokumentaciji projektowej, nalezy utozy¢ dodatkowg
warstwe papy zgrzewalnej, drugg warstwe uklada sie bezposrednio na pierwsze] bez ponownego
gruntowania.

Na ulozonej izolacji nalezy w jak najszybszym terminie wykonaé zaprojektowane warstwy nawierzchni jezdni,
warstwy ochronne i chodniki. 1zolacja nie moze pozosta¢ na okres zimy nie przykryta.

Wszelki ruch technologiczny ludzi i pojazdéw po izolacji, niezwigzany bezposrednio z ukiadaniem warstwy
ochronnej lub nawierzchni jest zabroniony do czasu wykonania tych warstw. Sktadowanie na wykonanej
izolacji materiatéw i narzedzi oraz parkowanie pojazdéw i maszyn budowlanych jest niedopuszczalne.

6. Kontrola jako$ci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6.

6.1. Kontrola materiatow

Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o
obowigzujgcg go ocene zgodnosci wyrobéw przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Za sprawdzenie
przydatnosci materialow oraz jako$¢ ich wbudowania odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty dopuszczajace
przewidziane do stosowania materialy i wyroby do powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), a takze karty techniczne materialow, potwierdzajgce zgodno$¢ danej partii wyrobow z Polskg
Norma lub aprobatg techniczng oraz z wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Na zgdanie Inspektora
Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badaf materiatéw (wyrobéw) wykonanych w ramach
nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona wiasne badania wiasciwosci materiatow
przeznaczonych do wykonania robot.
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6.3. Kontrola przygotowania podioza

Podioze powinno spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji.

Jakosé betonu podioza (jego wytrzymatos¢ na $ciskanie) podlega kontroli wg wymagan odnosnie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z STWIORB M.13.01.00. Wytrzymato$¢ betonu podioza na odrywanie nalezy
bada¢ ,in-situ” metodg ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jako$ci betonu ,in-situ” w
konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej ST). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna liczba
oznaczen, a wraz z nig wyliczona $rednia warto$¢ wytrzymatoéci, odnosi sig¢ odrebnie do kazdego badanego
elementu (plyta pomostu, plyta przejsciowa).

Pomiaréw wilgotnosci podioza nalezy dokonywaé przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materialébw o porowatosci nie przekraczajgcej 10%; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnosciomierzem
elektronicznym za podioze suche nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%. Pomiary nalezy
wykonywaé w losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru punktach oraz miejscach budzacych watpliwosci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilgocig).

Spefnienie wymagan w zakresie gladkosci i czystoci podioza nalezy potwierdzi¢ przez ogledziny calej
powierzchni podlegajacej izolacji.

Szorstko$é powierzchni nalezy sprawdzaé w 3-ch losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru miejscach na
kazde 50 m?2 podioza, metodg wypelnienia piaskiem podang w zalgczniku do ,Katalogu zabezpieczen
powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czgs¢ | — Wymagania”.

Pomiar réwnosci podioza wykonuje sie mierzgc cechowanym klinem przeswity pod aluminiowa tatg diugosci
4 m, przylozong do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? podioza.
Réwnos¢ poprzeczng nalezy sprawdzié w osiach podp6r i w $rodku rozpietoéci kazdego przgsta.

6.4. Kontrola wykonania izolacji

Sprawdzenie warunkow przed przystgpieniem do robot oraz w trakcie ich realizacji nalezy przeprowadzac na
podstawie obserwacji biezgcej na zgodnos¢ z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej Specyfikacii.

Kontrola nanoszonej powloki gruntujgcej powinna by¢ wykonywana na biezgco przez sprawdzenie ilosci
zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych skiadnikow, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych
srodkéw gruntujgcych). Po zagruntowaniu podioza stan powloki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie.
Prawidiowo zagruntowana powierzchnia po wyschnieciu roztworu asfaltowego powinna mie¢ jednolitg barwe
czarng lub ciemnobrgzowa, bez smug i przebarwier. Przebarwienia powstajg w miejscach, gdzie utozono
zbyt cienkg warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podioze bylo zattuszczone i roztwoér asfaltowy z niego
splynat. W dotyku zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha, tzn. nie klei¢ sig do skory reki oraz nie
zostawiaé zadnych sladéw na skorze.

Przy zastosowaniu zywicznych srodkéw gruntujgcych prawidlowo zagruntowana powierzchnia, po ich
utwardzeniu, powinna byé sucha i lekko blyszczaca. Po dotknigciu rekg nie powinna brudzi¢ skéry. Posypka
piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i czgéciowo w nig wtopiona.

Uktadanie (przyklejanie) papy powinno by¢ kontrolowane na biezgco w sposdb ciggly, na zgodno$¢ z
wymaganiami pkt 5.4 niniejszej Specyfikacji. W szczegéinosci nalezy sprawdza¢ rowno$¢ uktadania arkuszy
i szeroko$é zakladow, prawidlowo$¢ sklejania krawedzi oraz przyklejania do podioza (zwilaszcza w
miejscach newralgicznych). Sprawdzenie stanu przyklejenia papy do podioza nalezy przeprowadzac
wzrokowo dla catej izolowanej powierzchni oraz za pomoca miotka drewnianego poprzez lekkie opukiwanie
warstwy izolacji w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 - 20 m? powierzchni izolacji.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek éwiadczy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podiozem.

Prawidiowo wykonana izolacja z papy zgrzewalnej powinna mie¢ jednolity wyglad i barwg. Kazda warstwa
izolacji powinna stanowié jednolita, czysta powltoke przylegajacg do powierzchni podkiadu [ub do uprzednio
utozonej warstwy.

Po wykonaniu izolacji nalezy przeprowadzi¢ badanie jej przyczepnosci do podioza. Badanie powinno by¢
zrealizowane na kilku losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru polach na obiekcie, wyznaczonych
odrebnie dla kazdego badanego elementu (plyta pomostu, plyty przejsciowe). Pole badawcze powinno mie¢
powierzchnie okoto 4 m2. Na kazdym polu badawczym nalezy wykona¢ badania w 5 punktach pomiarowych.
Na obiektach o powierzchni mniejszej od 1000 m? nalezy wyznaczy¢ 2 pola badawcze. Badanie wykonaé
metoda ,pull-off’ wg procedury badawczej IBDIM Nr PB/TM-1/5, przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz
+22°C, w cieniu. Srednia warto$é przyczepnosci do podioza (w temp. otoczenia +18+22°C) na danym polu
badawczym, nie powinna byé mniejsza od wartoéci wymaganej, podanej w tablicy 1 (Lp.12) niniejsze]
Specyfikacji.

Przy dobrze przyklejonej do podtoza izolacji, zerwanie nastgpi¢ powinno w masie polimeroasfaltowej ponizej
oshowy papy (cze$¢ asfaltu z papy powinna pozostaé na podiozu). Przy wyliczaniu sredniej wartosci
przyczepnosci, nalezy uwzglednié tylko pomiary w ktérych nastgpito powyzsze zerwanie.

Migjsca uszkodzone podczas badar nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatow, ktére byly
stosowane do wykonania izolacji, zachowujgc wymagania techniczno-technologiczne odnosnie ich
stosowania.
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Przed utozeniem nawierzchni lub warstwy ochronnej na izolacji nalezy przeprowadzi¢ przeglad izolacji i
dokona¢ jej odbioru. Szczegding uwage nalezy zwrdcié na jako$¢ napraw bledow izolacji (pkt. 5.4 niniejszej
Specyfikaciji), wykonane naprawy muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar rob6t
Ogoélne zasady obmiaru robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m?] powierzchni podlegajgcej izolacji.

8. Odblior robot

Ogoélne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi na zasadzie robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakoéci robot oraz
dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot.

Odbiorowi podlega kazdy odrebny technologicznie zakres robot tj..

—  podioze betonowe przygotowane do ulozenia izolacji,

—  zagruntowane podioze betonowe,

—  ulozona izolacja wlasciwa,

przy czym sporzadza sie jeden protokdt odbioru izolacji po jej wykonaniu. W protokole odbioru nalezy
odnotowaé fakt dokonywania poprawek okreélajgc ich rodzaj, wielkosc i miejsce.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB jezeli wszystkie badania i
pomiary z uwzglednieniem tolerancji i wymagan Inspektora Nadzoru daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m? izolacji uwzglednia:

- zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbgdnych materiatéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

—  oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot

~  prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robdt,

—  opracowanie projektu roboczego,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

~  wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie s
przedmiotem rozliczen odrgbnych Specyfikacji,

—  sprawdzenie powierzchni betonowej,

—  przygotowanie powierzchni podioza do wykonania izolacji,

—  zagruntowanie izolowanej powierzchni,

- ulozenie izolacji zgodnie z niniejszg Specyfikacja i dokumentacjg projektows,

- wykonanie wszystkich niezbednych badarn, préb, pomiaréw i sprawdzen,

- prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

- uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpaddw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

-~ inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania ewentualnych napraw utozonej izolacji, catkowite koszty takich

robot poniesione zostang przez Wykonawce.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 12311-1 Elastyczne wyroby wodochronne. Czeé¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslanie wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

PN-EN 1767 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Analiza w podczerwieni

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i
Kula
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PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwo$ci metodg Fraassa
PN-EN 1SO 9029 Ropa naftowa. Oznaczanie wody. Metoda destylacyjna

PN-EN I1SO 2431 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyplywu za pomocg kubkéw wypltywowych
PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-C-89085-03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej)
PN-C-89085-06 Zywice epoksydowe. Metody badari. Oznaczanie lepkosci.

10.2. Inne dokumenty

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r. z pbézn. zmianami).

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czg$¢ | — Wymagania. GDDKIA
— IBDIM Zmigréd 2002 (Zalgeznik do Zarzgdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 roku).

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych — Krzysztof Germaniuk, Dariusz Sybilski — Seria ,I" Zeszyt 69 IBDIM Warszawa 2005 .
Zalecenia dotyczgce oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektow mostowych.
GDDP - IBDiM Wroctaw - Zmigrod 1998 (Zalacznik nr 1 do Zarzgdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 03 grudnia 1998 roku).

Procedury badawcze IBDiM PB/TM-1/1 + 1/10 oraz PB/TWm-24/97.

Instrukcje uktadania izolacji zgrzewalnej (oprac. producenta - w jgzyku polskim).

Aprobaty techniczne wyrohdw.

STWIORB M.13.01.00 Beton konstrukeyjny.
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M.15.03.00. Nawierzchnie drogowe
M.15.03.01. Nawierzchnia z asfaltu lanego

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania warstw z asfaltu lanego na obiekcie
mostowym w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI

OTALAZKA

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana, jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych STWIORB

Zakres rob6t obejmuje wykonanie warstwy wigzgco-ochronnej grubosci 5cm z asfaltu lanego MA 11 na
izolacji ustroju niosgcego obiektu oraz warstwy z asfaltu lanego MA 5 w poziomie warstwy $cieralngj - jako
przeciwspadku w pasie przy krawezniku, w zakresie zgodnym z dokumentacja projektowg wego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypelniacza o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig lepiszcza asfaltowego.
Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo matej zawarto$ci wolnych przestrzeni, w ktérej
objetos¢ wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie, nie wymagajgca
zageszczenia w czasie whudowywania.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami,
przedmiotowymi wymaganiami technicznymi oraz definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace rohot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Ogéine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania wg STWIORB D-M.00.00.00

"Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.1, Materialy sktadowe do wykonania mieszanki z MA

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzgcej oraz przeciwspadku z MA nalezy
stosowaé materialy podane w tablicy 1:

Tablica 1. Materiaty do wykonania warstwy z MA

Lp. | Materiat Wymagania wg
1 Kruszywo grube tablica 2

2 Kruszywo drobne tablica 3i 4

3 Wypelniacz tablica5i6

4 Asfalt (lepiszcze) 35/50 tablica 7

5 Srodek adhezyjny wg pkt. 2.1.4
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2.1.1. Kruszywa
Tablica 2. Wymagane wiaéciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej i przeciwspadku z MA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3+4
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc80/152
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii Gasris
3 | Zawartos¢ pyldw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz b
4 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz: Flaglub Slzo
5 | Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i lamanej wg PN-EN c
933-5; kategoria nie nizsza niz: ks
6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o
wymiarze 10/14, rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: LAsg
7 Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
8 Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez
producenta
9 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-8, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Detarowana
10 | Mrozoodporno$é wg PN-EN 1367-3, w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Fuaci7
11 | .Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
12 | Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg deklarowany przez
PN-EN 932-3 producenta
13 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyZsza niz: miec0,1
14 | Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtozzonego powietrzem V\?g PN-I:QN 1744-1 mgﬂ P ’ wymagana odpomose
16 | Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonego .z
pow?etrzem wg PN-EN 1744-1 p. %.2 d v ° wyimagana odpornosc
16 | Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg vV
PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: ¥
a D/d<4

Tablica 3. Wymagane wiasciwo$ci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8mm
do warstwy wigzacej i przeciwspadku z MA

Lp. Whasciwosci kruszywa Wymagania
KR3+4
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gr85 i Ga85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii: Grc20
3 | Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyZsza niz fio
4 | Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBe10
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o cigglym £
uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: sEDEkarotans
6 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
7 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Dekisrowana
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: miec,1

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8mm do
warstwy wigzgcej i przeciwspadku z MA

Lp. Wihasciwosci kruszywa Wymagania
KR3+4
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gr85 lub GaB5
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: Grc20
3 | Zawarto§¢ pytéw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fie
4 | Jakos¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBr10
5 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o cigglym E..30
uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: -
6 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
praoducenta
7 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 pewarowana
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: muec0,1

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcje
kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.
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2.1.2. Wypelniacz
Tablica 5. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wigzgcej i przeciwspadku z MA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodnie z tabl. 6
2 Jakos¢ pyléw wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyZsza niz: MBE10
3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz; 1% (m/m)
4 Gestoé¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 | Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN Y
1097-4, wymagana kategoria; i
6 Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana
kalggorfa: g s O i i Ares8/25
7 Rozpuszczalno$é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WS1o
8 | Zawarto$¢ CaCOs w wypehiaczu wapiennym ce
wg PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz: 70
9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana
kategoria KaDeklarowana
10 | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNdexiarowana
Tablica 6. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10
Sito # [mm] Przesiew [% przechodzacej masy]
Ogolny zakres dla poszczegdinych wynikow Maksymalny zakres uziarnienia deklarowany
przez producenta?)
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10

a) zakres Uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw, z ktdrych 90% powinno miescié
sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miescié¢ sie w ogdlnym zakresie podanym w tablicy

2.1.3. Lepiszcze
Tablica 7. Wymagania dla asfaltu 35/50

Lp. | Wiasciwoséci Wymagania | Badania wg
asfalt 35/50

1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 35+50 PN-EN 1426

2. | Temperatura mieknienia, °C 50+58 PN-EN 1427

3. | Temperatura zaplonu, nie mniej niz, °C 240 PN-EN 22592

4. | Zawarto$¢ skiadnikéw rozpuszczalnych, nie mnigj niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592

5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz, %, m/m 0,5 PN-EN 12607-1

6. | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 53 PN-EN 1426

7. | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mnigj niz, °C 52 PN-EN 1427

8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1

9. | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wiecej niz, °C 8 PN-EN 1427

10. | Temperatura famliwoéci, nie wiecej niz, °C -5 PN-EN 12593

2.1.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé $rodki poprawiajgce
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo —
lepiszcze. Oceng przyczepnosci z zastosowaniem $rodka adhezyjnego nalezy okreslic na wybranej frakgji
mieszanki mineralnej wg PN-EN 12697-11, metoda A, przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa powinna
wynosi¢ co najmniej 80% po 6 godzinach badania.

Badanie przyczepnoéci lepiszcza do kruszywa nalezy kazdorazowo przedstawi¢ dla kazdej recepty ztozonej
do akceptadji.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwracaé uwage na jego termostabilnos¢, szczegolnie jesli bedzie
dozowany bezpos$rednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez diuzszy czas w temperaturze
powyzej 100°C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem $rodkéw adhezyjnych
nie moga by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

Nalezy stosowac jedynie te Srodki adhezyjne, ktére posiadajg rekomendacje techniczne lub deklaracje
zgodnoéci. Pochodzenie, rodzaj i cechy - deklarowane przez producenta

2.2, Bitumiczna tasma uszczelniajaca

Do uszczelnienia potgczen technologicznych nalezy stosowaé termoplastyczng tasme elastyczng (topliwg
pod wplywem ciepla asfaltu lanego), produkowang na bazie wysoko modyfikowanych asfaltow, posiadajgcg
aprobatg techniczng do stosowania w budownictwie drogowym i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Grubosé tasémy powinna wynosié nie mniej niz 15 mm.
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3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,\Wymagania ogélne” pkt 3.

3.1. Wytwdrnia mieszanek mineralno-asfaltowych (WNMA)

Produkcja mieszanki MA powinna odbywa¢ sie w WMA o cyklicznym lub cigglym systemie produkgji
mieszanki, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji. Wytwérnia (otaczarka) powinna
prowadzi¢ system ZKP (Zakiadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21,
certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Wykonawca rob6t przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wytwornig (lub wytwoérnie — pkt. 5.2 STWIORB) mieszanek mineralno-asfaltowych (WMA).
Mieszankg do recznego ukiadania mozna réwniez wytwarzaé w kotle produkeyjno-transportowym,
wyposazonym w mieszadta i system podgrzewania z automatyczng regulacjg temperatury.

3.2, Sprzet do wykonania warstw nawierzchni z MA

Do wykonania nawierzchni z MA Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z:

— specjalistycznych uktadarek do asfaltu lanego, wyposazonych w podgrzewang belke rozkiadajgca,
hydrauliczny uktad regulacji grubosci i profilu warstwy oraz wstepny dystrybutor masy bitumiczne;j,

— sprzetu do recznego wykoriczenia przy kraweznikach i urzgdzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek,
gtadzikéw, topat, szczotek itp.).

UWAGA! Sprzet uzywany do wykonania rob6t nie moze uszkodzi¢ izolacji obiektu.

4, Transport
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.1. Transport mieszanki asfaltu lanego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é dowozona na budowe sukcesywnie w zaleznosci od postepu
robét, z zachowaniem dopuszczalnych wartosci temperatur. Mieszanka MA powinna by¢ przewozona w
specjalnych kottach transportowych, termoizolowanych z mieszadtem, z podgrzewaniem i z mozliwoscig
automatycznej regulacji temperatury mieszanki. W czasie transportu asfalt lany musi by¢ przez caly czas
mieszany w kotle. Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania,
powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale:

— 7 asfaltem 35/50:; od 200°C do 230°C,

przy czym:

e najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki MA bezposrednio po wytworzeniu,

e najnizsza temperatura dotyczy mieszanki MA dostarczonej na migjsce wbudowania,

o czas transportu nie powinien przekraczac 8 h przy temperaturze do 230°C,

o podane temperatury nie dotyczg mieszanek dla ktérych stosowany jest dodatek w celu obnizenia
temperatury jej wytwarzania i wbudowania lub gdy stosowane lepiszcze asfaltowe zawiera taki srodek; w
tym przypadku nalezy sie kierowac informacjami podanymi przez producenta mieszanki.

Mieszanka podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinna byé zabezpieczona przed
ostygnigciem i doplywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Asfalt lany,
ktory byt ogrzewany przez diuzszy czas lub w wyzszej temperaturze nie moze byé uzyty do wbhudowania.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac¢ tylko $rodki adhezyjne nie wplywajgce szkodliwie na mieszanke mineralno-
asfaltowa.

5. Wykonanie roboét
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystgpieniem do produkcji mieszanki MA do warstwy wigzgcej i przeciwspadku, w terminie
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej MA, wyniki badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow oraz
wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materialéw skiadowych mieszanki MA i reprezentatywne prébki
materialow. Przedstawiona do akceptacji recepta powinna zawieraé, oprocz przesiewu, odsiew mieszanki
mineralnej podany w doktadnoécig do 0,1%.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sig w obszarze wyznaczonym przez punkty
kontrolne. Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wigzgcej i
przeciwspadku z asfaltu lanego MA oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 8.
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Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza dla asfaltu lanego do
wykonania warstwy wigzacej i przeciwspadku

Rzedne krzywych granicznych Rzedne krzywych granicznych
Wiasciwose uziarnienia mieszanki MA 5 uziarnienia mieszanki MA 11
Przesiew, [% (m/m)] Przesiew, [% (m/m)]
Zawarto$¢ asfaltu Bmin Zawarto$¢ asfaltu Bmin
Wymiar sita # w mm: od - do od - do
16 - 100
11,2 (11)* - 90 - 100
8 100 70 -85
5,6 (5) 90 - 100 -
2 55 - 65 45 - 55
0,125 27 -42 22-35
0,063 24,0-32,0 20,0-28,0
Zawarlo$¢ asfaltu** w mieszance B B,
mineralno-asfaltowej, %, m/m minG, 8 i

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa moga by¢ uzywane wymiary otwordw sit podane w nawiasach
** minimalna zawarto&¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostala podana dla zaloZzonej
gestoéci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?.

Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci
lepiszcza podang wartos¢é nalezy pomnozy¢ przez wspéiczynnik a wg réwnania:

0=2,650/pa
Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznacza sig ze wzoru:

B 4B Aud,
Pa = PR +.D,

pl +p2 +...,0”
gdzie:
Py + P2 + ...P = procentowa zawartosé poszczegélnych frakgji kruszyw (skiadnikow mieszanki mineralnej)
p1+ P2 + ... P = gestost poszezegdinych frakeji kruszyw (sktadnikow mieszanki mineralnej)

Minimalna zawartosé lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by€ wyzsza od podanego
Brmin 0 Wielko$é dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej blad dozowania skladnikéw oraz bigd badania.

W projektowaniu sktadu mieszanek mineralno asfaltowych nalezy kierowag sie zapisami podanymi w pkt. 8.2
WT-2 (2010).

Probki laboratoryjne mieszanki mineralno-asfaltowej powinny byé zageszczane przy temperaturze
mieszanki:

z asfaltem 35/50: 140°C +£5°C

Zaprojektowana mieszanka asfaltu lanego powinna spefnia¢ wymagania podane w tablicy ©.

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci asfaltu lanego

Wiasciwosé Wymagania w zaleznoéci od kategorii ruchu Metoda badania
MA 5 KR3

Odpornos¢ na deformacje trwale Imin1,0 Imint,0 PN-EN 12697-20
|max4.0 |ma>@,0
|ncO‘6 |nc0,6

5.2. Wytwarzanie mieszanki asfaltu lanego

Mieszanke mineralno-asfaltowa MA nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki). Dozowanie
skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe,
zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru
temperatury powinny byé okresowo sprawdzane.

Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie. Kruszywo
(ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka uzyskata
temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym; podczas produkcji asfaltu lanego mozna
oddzielnie podgrzewaé wypetniacz w dodatkowej suszarce. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna
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byé wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej MA, ktéra
powinna wynosic:

— 200+230°C z asfaltem 35/50,

Temperatura mieszanki asfaltu lanego w trakcie wytwarzania oraz po jej zakoriczeniu powinna wynosi¢
maksymalnie 230°C ze wzgledu na konieczno$¢ ograniczenia emisji oparow.

W celu zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkéw
zmniejszajgcych lepkosé lepiszcza asfaltowego. Dodatki modyfikujgce lub stabilizujgce do mieszanki
mineralno-asfaltowe] mogg by¢ dodawane w postaci statej lub cieklej. Pochodzenie, rodzaj i wiasciwosci
dodatkéw powinny byé deklarowane a ich skuteczno$é powinna by¢é udokumentowana. System dozowania
powinien zapewni¢ jednorodnoé¢ dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wplywa¢ na skuteczno$¢
dziatania tych dodatkéw.

Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnia¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym; mieszanka winna uzyska¢ jednorodno$¢ pod wzgledem
wygladu i konsystencji.

Mieszanke MA do recznego ukladania na przeciwspadkach lub $ciekach przykraweznikowych mozna
réwniez wytwarza¢ w kotle produkcyjno-transportowym, wyposazonym w mieszadta i system podgrzewania
Z automatyczng regulacja temperatury.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracjg zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:

» nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,

opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

warunki, ktérym odpowiada wyrab tj. odniesienie do niniejszych wymagar oraz obowigzujgcych norm,
szczegblne warunki stosowania,

numer dolgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMA w danym tygodniu.

5.3. Warunki przystapienia do roho6t

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz +5°C. Temperatura powietrza
powinna byé mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym
czasie realizacji dzienne] dzialki roboczej. Nie dopuszcza sie ukiadania mieszanki mineralno-asfaltowe;
podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru a takze na wilgotnym lub oblodzonym podiozu.

5.4. Przygotowanie podioza

Podloze, pod warstwe wigzgcg (ochronng), stanowi plyta ustroju niosgcego obiektu pokryta izolacjg wg
STWIORB M.15.02.01. Podloze to powinno posiada¢ projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢
sucha i dokfadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, bloto, kurz, rozlane paliwo, itp.).
Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i rgczne oraz sprzet pneumatyczny
(dmuchawy, odkurzacze itp.), nie powodujgc uszkodzen utozonej izolacji.

Podloze, pod warstwe przeciwspadku z MA w warstwie $cieralnej, stanowi warstwa wigzaca (ochronna).
Podloze to powinno byé na calej powierzchni czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego
kruszywa, wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Z kazdego poditoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody. Podloze na ktérym ukiadana jest warstwa
asfaltu lanego nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem bitumicznym.

Przed utozeniem warstwy wigzacej nalezy sprawdzi¢ czy zostaly wykonane elementy odwodnienia (drenaze,
sgczki, wpusty); urzgdzenia odwadniajace zabezpieczy¢ przed ,zatkaniem” mieszankg mineralno-asfaltowa.
Styki kraweznikéw oraz innych urzadzen przylegajacych do nawierzchni (dylatacje itp.) powinny by¢ przed
ulozeniem asfaltu lanego oklejone taéma bitumiczng zgodng z wymaganiami pkt. 2.2.

5.5. Préba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony skiad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zostaé sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby technologicznej. Préba technologiczna
ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptq laboratoryjna.

5.6. Wbudowanie mieszanki asfaltu lanego

Mieszanke asfaltu lanego nalezy wbudowaé¢ w spos6b mechaniczny, przy uzyciu ukiadarki (rozktadarki)
wyposazonej w podgrzewang belke rozkiadajgcg oraz ukiad automatycznego regulowania grubosci warstwy i
utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Ukladanie reczne jest dopuszczalne tylko w tych
miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy uktadarki. Uktadanie mieszanki musi
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odbywac sig w sposéb ciagly, bez przestojéw, z jednostajng predkoscig. Uktadarka powinna byé tak zasilana,
aby w jej zasobniku byta stale gorgca mieszanka, masg z kotla transportowego nalezy podawaé
bezposrednio do ukiadarki. Temperatura wbudowania powinna byé zblizona do gérnej temperatury
wytwarzania.

Rzedne wysokosciowe warstwy wiazacej na obiekcie uwarunkowane sg parametrami podioza. W celu
okreslenia niwelety warstwy, na obiekcie powinna by¢ zatozona siatka punktéw pomiarowych w rozstawie ok.
4 x 4 m. W szczegdlnosci punkty pomiarowe powinny znajdowac sie przy kraweznikach, w osi odwodnienia
oraz osi jezdni. Na podstawie pomiaréw niwelacyjnych nalezy okresli¢ grubo$¢ nawierzchni w poszczegdinych
punktach. W przypadku, gdy grubos¢ warstwy nie spetnia wymagain, mozna jg miejscowo zmniejszyé lub
zwigkszy¢ w granicach dopuszczalnej tolerancji wg pkt. 6.3.2 niniejszej STWIORB.

Projektowany profil (poprzeczny i podiuzny) wykonywanej warstwy ochronnej (wiazace]) uzyskiwany moze
by¢ za pomoca stalowych listew prowadzgcych. Prowadnice nalezy ustawié¢ na stalowych podkiadkach
zgodnie z geodezyjnymi wynikami pomiaréw grubosci. Dzieki prowadnicom mozliwe jest wykonanie warstwy
ochronnej (wigzgcej) o zmiennych spadkach (poprzecznych i podtuznych) oraz o zmiennej grubosci.

Zaleca sie uktadanie asfaltu lanego warstwy wigzacej calg szerokoscig jezdni; mozna uzywaé rozkladarki
pracujgce obok siebie w technologii rozkladania ,gorgce przy gorgcym” przy zapewnieniu prawidlowego i
szczelnego potgczenia ukladanych paséw warstwy.

Zaleca sig ukiadanie MA warstwy wigzgcej na obiekcie w sposob ciagly tj. bez przerw technologicznych, w
ramach jednej dziatki roboczej. W przypadku, gdy wystapi konieczno$¢ zakoniczenia dziatki roboczej na
obiekcie, na czas po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczaing
granice, krawedz warstwy asfaltu nalezy zakonczyé pionowo w linii prostej, prostopadle do kierunku ruchu.
Dalsze wbudowywanie mieszanki nalezy poprzedzi¢ wykonaniem spoiny technologicznej z tasmy
termoplastycznej wg pkt. 2.2. Polgczenie technologiczne powinno byé jednorodne i szczelne.

Utozenie warstwy &cieralnej moze nastgpi¢ po ostygnieciu warstwy wigzgcej do temperatury otoczenia.

5.7. Wykonanie przeciwspadkéw z asfaltu lanego

Przed wykonaniem warstwy Scieralnej na obiekcie Wykonawca powinien okreslié sposéb przygotowania

miejsca na utozenie asfaltu lanego na przeciwspadkach, albo:

— ulozy¢ warstwe $cieralng tylko do krawedzi zatomu przeciwspadku, zabezpieczajac powierzchnie na
przeciwspadek az do kraweznika, np. elementem odpowiedniej szerokosci i o okolo 5-10mm
mniejszej grubosci od grubosci warstwy scieralnej (odpornym na dziatania termiczne tej warstwy),

— utozy¢ warstwe $cieralng na calej szerokosci jezdni, a nastepnie wycigé w tej warstwie koryto miedzy
kraweznikiem a krawedzig zatomu przeciwspadku do poziomu warstwy wigzacej z asfaltu lanego
(sposdb wycinania musi wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzenia drenazy).

Mieszanke asfaltu lanego na przeciwspadkach nalezy uktadaé recznie (lopatami, gtadzikami) dowozac
mase z kotta transportowego do miejsca wbudowania taczkami. W przypadku gdy grubo$¢ warstwy
przeciwspadku jest > 4,0cm prace nalezy prowadzi¢ w dwoch etapach;

— wykonanie warstwy wyréwnujgcej w przygotowanym korycie,

— wykonanie warstwy przeciwspadku z zachowaniem spadku poprzecznego.

Nie przewiduje sie wykonywania posypki uszorstniajgcej gorng powierzchnie przeciwspadku.

Ztgcze robocze warstwy $cieralnej i przeciwspadku powinno by¢ réwne i wypeinione tasma
termoplastyczng wg pkt. 2.2.

Nawierzchnia na przeciwspadku moze by¢ eksploatowana po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

6. Kontrola jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji zrédta poboru kruszyw oraz wszystkich dodatkowych materialow,
dotgczajgc wszystkie dokumenty potwierdzajace jako$¢ materiatéw skiadowych

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnoéci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialéw wykonane
przez dostawcow itp.),

— przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt mieszanki MA (Badanie Typu) oraz wszystkie
dokumenty potwierdzajace jakosé materiatow sktadowych mieszanki MA i reprezentatywne probki
materiatow.,

— ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materialdéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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6.2. Badania w czasie roboét
6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiaréw
Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwo$¢ ich przeprowadzania podano w tablicy 10

Tablica 10. Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwosé
Lp. | Wyszczegdinienie badan Czestos¢ badan

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

1 Temperatura sktadnikow Dozor ciggly

2. Temperatura mieszanki asfaltu lanego Kazdy kociot transportowy przy zatadunku i w czasie
whudowywania

3 Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki | Raz dziennie przy produkgji do 500 ton, dwie probki przy
produkcji powyzej 500 ton.

4, Odpornosé¢ na deformacje trwate Jedna prébka dla przy produkcji do 500 ton, dwie probki przy
produkgji

WYKONANA WARSTWA WIAZACA Z ASFALTU LANEGO

5. Grubo$éé warstwy Badana metodami geodezyjnymi, z czestotliwoscig co 10m i nie

mniej niz w 3-ch przekrojach na przesio (w osiach podpér i w
Srodku rozpietosci)
6. Penetracja i przyrost penetracji 1 prébka na kazde 500m? warstwy

6.2.1.1. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy w sposéb ciggly kontrolowaé temperature
skladnikow mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych
w otaczarce.

6.2.1.2. Pomiar temperatury mieszanki
Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzyé i rejestrowaé przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3

6.2.1.3. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki BA pobranej z mieszanki
z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchyiki +0,25% [m/m].

6.2.1.4. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac
od warto$ci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylers podanych ponizej:

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej prébki i $rednie od zalozonego sktadu [%]
Przechodzi przez sito Asfalt lany
D t4
D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa grubego 14
2 mm +3
0,063 mm +20
Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza +0,25

Wymagania dotyczace udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetiacza powinny byé spetione
jednoczesnie.

Wykonawca ma obowigzek zadeklarowa¢ w badaniu typu, ktére sito jest charakterystyczne dla kruszywa
drobnego oraz kruszywa grubego zgodnie z PN-EN 13108-21 zatgcznik A.3, punkt A.3.1, Tab. A1

6.2.1.5. Penetracja i przyrost penetracji (odpornos¢ na deformacje trwate)

Penetracja i przyrost penetracji powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w PN-EN
12697-20 na prébkach szesciennych. Zagtebienie trzpienia podczas badania probki szesciennej,
sporzgdzonej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej lub z materiatu pobranego z nawierzchni, nie moze
przekroczy¢ warto$ci podanej w tablicy 11 o wiecej niz +1,0mm, -0,4mm.
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