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6.2.1.6. Pomiar gruboséci warstwy

Grubo$ci wykonanej warstwy nalezy okreslaé metodami geodezyjnymi. Grubo$¢ warstwy nie moze roznic sie
od grubosci projektowanej o wiecej niz +10%. Zabrania sig¢ wykonywania odwiertow na obiektach
mostowych.

6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z mieszanki MA
6.3.1. Czegstos¢ oraz zakres badari | pomiaréw
Czesto$¢ oraz zakres badar i pomiaréw podano w tablicy 11

Tablica 11. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. Badania cecha Minimalna czesto$¢ badari i pomiaréw
1. | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km
2. | Réwnosc¢ podiuzna pomiar fatg i klinem lub metoda réwnowazng uzyciu taty i klina
3. | Réwnos¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5 m
4. | Spadki poprzeczne®) Nie rzadzigj nizco 20 m
5. |Rzedne wysokosciowe (0$ podiuzna i Zgodnie z opisem w punkcie 6.3.5
krawedzie)
6. | Uksztattowanie osi w planie®) co50m
7. | Ziacza podiuzne i poprzeczne kazde zlgcze (ocena wizualna)
8. |Woyglad warstwy ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych fukow
poziomych.

6.3.2. Szerokos$¢ warstwy

Sprawdzenie szerokosci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tasémg mierniczg, odlegtosci
przeciwleglych bocznych krawedzi. Pomiary nalezy wykonywa¢ co 10m, w tym w 3-ch przekrojach na
przesto (w osiach podp6r i w $rodku rozpigtosci). Szeroko$¢ wykonanej warstwy wigzgcej (ochronnej) nie
moze roznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz szerokos¢ wynikajgca z tolerancji ustawienia
kraweznikéw na obiekcie. Szeroko$¢ wykonanej warstwy nieograniczonej krawgznikiem, nie moze roznic sig
od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5cm.

Szerokos¢ przeciwspadku w warstwie $cieralnej nie moze réznié si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz £ 2cm.

6.3.3. Rownos¢ warstwy

Pomiar réwnosci podiuznej nalezy wykonywaé w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu oraz w $rodku
szerokosci przeciwspadku a réwnosci poprzecznej w kierunku prostopadiym do osi jezdni, na kazdym
ocenianym pasie ruchu. Do oceny rownosci nalezy stosowa¢ metode z wykorzystanie faty 4-metrowej i klina
lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzac wysoko$¢ prze$witu w potowie diugosci taty. Pomiary
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m z dokladnoécig co najmniej 1 mm.

Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstwy wigzacej (ochronnej) nie mogg przekroczy¢ 8mm.

Nieréwnoséci wzdtuz przeciwspadku nie moga przekracza¢ 6mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy sprawdzaé 3 razy na dlugosci przesta (w osiach podpér i w érodku rozpigtosci)
lecz nie rzadziej niz co 20 m (co 10 m na przeciwspadkach) oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Sprawdzenie polega na przytozeniu faty i pomiar prze$witu klinem. Spadki poprzeczne warstwy z MA na
prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg £0,5% dla warstwy wigzacej
oraz z tolerancjg +2,5% (lecz nie wiecej niz 10mm) dla przeciwspadku.

6.3.5. Rzedne wysokosSciowe warstwy

Sprawdzenie rzednych wysokosciowych polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikow z
wymaganymi rzednymi wg dokumentacji projektowej. Rzedne nalezy mierzy¢ wzdluz osi jezdni, osi
odwodnienia i wzdtuz kraweznikéw, w oparciu o siatke punktéw pomiarowych jak przy pomiarze gruboSci
warstwy (w tym w 3-ch przekrojach na przesto: w osiach podpér i w érodku rozpigtosci). Roznice pomigdzy
rzednymi wysokoéciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 5mm. Wymaga
sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczalo przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie sprawdza¢ co najmniej w 3-ch przekrojach na przgsto (w osiach podp6r i w
srodku rozpietosci); dodatkowe pomiary nalezy wykona¢ w gidwnych punktach {ukéw poziomych. Os
warstwy (wigzacej) w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg + 2 cm na
diugosci kazdego przesta.
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6.3.7. Ztacza podiuzne i poprzeczne

Zlgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzane wizualnie na catej diugosci kazdego zigcza, powinny by¢ réwne i
zwiazane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy asfaltowe
powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzany wizualnie poprzez ogledziny calej powierzchni wykonanej warstwy
na obiekcie, powinien byé jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych, fuszczacych sig, bez
spekan, deformaciji, plam i wykruszen.

7. Obmiar rohot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogéine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] wykonanej warstwy wigzacej (ochronnej) nawierzchni
jezdni na obiekcie, o gruboséci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] wykonanej warstwy przeciwspadku w warstwie $cieralnej
nawierzchni jezdni, wzdtuz kraweznikow na obiekcie, o grubosci zgodnej z dokumentacjq projektowa.

8. Odbior robot

Ogoélne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 8.

Roboty zwigzane z wykonaniem warstwy wigzacej na obiekcie podlegajg odbiorowi na zasadzie robot
zanikajgeych i ulegajacych zakryciu a z wykonaniem przeciwspadku — jak roboty zwigzane z wykonaniem
warstwy écieralnej na obiekcie.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt. 9.

9.1, Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania na obiekcie 1 m? warstwy wigzacej z asfaltu lanego uwzglednia:

- zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobow
podstawowych | pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzglgdniajacych
normatywne ubytki oraz niezbgdne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robét,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca rohdt,

— roboty przygotowawcze; przygotowanie (oczyszczenie) podioza (izolacji),

— zabezpieczenie, zasloniecie | odstonigcie kraweznikéw, wpustéw, saczkow, urzadzen dylatacyjnych itp.,

— pokrycie tasma topliwa krawedzi urzgdzen obcych, kraweznikéw, urzadzen dylatacyjnych,

— opracowanie recept laboratoryjnych dla mieszanki mineralno-asfaltowej MA 11,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej MA 11,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek,

- rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscig, niweleta i spadkami,

— wykonanie spoin, potaczen i uszczelnien technologicznych,

~ wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen (laboratoryjnych i terenowych),

- prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach lub terenie budowy,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robot z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.
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Cena jednostkowa wykonania na obiekcie 1 m? warstwy przeciwspadku z asfaltu lanego w warstwie
$cieralngj przy krawezniku uwzglednia:

zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilociach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot

prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robdt,

oznakowanie i zahezpieczenie miejsca robdt,

roboty przygotowawcze; przygotowanie miejsca (koryta) dla utozenia asfaltu lanego na przeciwspadkach
przy kraweznikach, oczyszczenie podioza (w-wy wigzgcej) w przygotowanym Kkorycie,

zabezpieczenie, zastonigcie i odstoniecie kraweznikéw, wpustéw, urzadzen dylatacyjnych itp.,

pokrycie taémg topliwg krawedzi urzadzen obcych, kraweznikéw, urzgdzen dylatacyjnych,

opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej MA 5,

wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego (fakultatywnie),

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej MA 5,

transport mieszanki do miejsca whudowania,

ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek,

reczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweletg i spadkami,

wykonanie spoin, potgczen i uszczelnien technologicznych,

wykonanie wszystkich niezbednych badar, préb, pomiaréw i sprawdzen (laboratoryjnych i terenowych),
prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy,

uporzadkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpadédw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja

likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

inne roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktore sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymezasowych.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

PN-EN 196-2 Metody badania cementu — Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-6 Metody badania cementu — Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwoéci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe
i wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie skiadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaitu
ziaren — Wskaznik ksztaitu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartoéci ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwoséci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badania btekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych witasciwoéci kruszyw — Czeé¢ 10 Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ggstosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie

zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
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PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12272-1
PN-EN 125691
PN-EN 12597
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-3
PN-EN 12697-4
PN-EN 12697-5
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-10
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-14
PN-EN 12697-17
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-19
PN-EN 12697-20
PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24
PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypelniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czgs¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 1. Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 5: Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny

Badania chemicznych wiasciwoséci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wia$ciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan — Cze$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszcza i kruszywa

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Cze$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Cze$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czes¢ 3; Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna do destylacji frakcyjnej
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 5: Oznaczanie ggstosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 10: Zageszczalnoseé

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metoda badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 11: Okre$lenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 12: Okreslanie wrazliwosci na wodeg

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 14: Zawartosé wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 17: Ubytek ziaren

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Cze$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 19: Przepuszczalno$¢ probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarh mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 20: Penetracja probek szeéciennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 23: Okreslanie posredniej wytrzymalo$ci na rozcigganie probek
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czeé¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 26: Sztywnose

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 27. Pobieranie prébek
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PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30
PN-EN 12697-33
PN-EN 12697-34
PN-EN 12697-35
PN-EN 12697-36
PN-EN 12697-38

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-40
PN-EN 12697-41
PN-EN 12697-42
PN-EN 13043
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-8
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13808
PN-EN 13924
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-ISO 565

BN-68/8931-04

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Cze&¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawarto$ci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czeé¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czeé¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czesé 33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Cze$¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego metodg
spalania

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnos¢ "in-situ”

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 41: Odporno$¢ na plyny przeciwgotoledziowe

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 42: Zawartosé zanieczyszezen w destrukcie asfaltowym
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 8: Destrukt asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 21: Zakiadowa Kontrola
Produkcji

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢
1: Badanie metodg pierécienia delta i kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢
2: Liczba bitumiczna

Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych twardych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami

Wypetniacze zlgczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypetniacze szczelin i zalewy — Czgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie — Wymiary nominalne oczek

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.
10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie, Dziennik Ustaw nr 43 poz. 430.

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalei na
drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2010. Zafgcznik 1 do Zarzgdzenia nr 102 Generalnego Dyrektora
Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2010. Zalacznik 2 do Zarzadzenia nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19

listopada 2010r.
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M.15.03.03. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych

z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na obiekcie mostowym w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejsze] STWIORB obejmujg zasady prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
warstwy cieralnej grubosci 4cm z betonu asfaltowego AC 11 S dla drogi klasy technicznej Z o kategorii

ruchu KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe
Warstwa $cieralna — jest to gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami

pojazdéw.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na:
krzywa uziarnienia kruszywa (ciggta lub niecigglg), zawarto$¢ wolnych przestrzeni, proporcje skiadnikéw Iub

technologie wytwarzania lub whudowania.
Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na

wymiar D najwiekszego kruszywa.

Mieszanka drobnoziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy $cieralnej (z wylgczeniem
asfaltu lanego), wigzacej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16mm.

Beton asfaltowy — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu cigglym tworzy
strukture wzajemnie klinujgca sie.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z definicjami podanymi w STWIORB D-M
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 1.4. oraz w odpowiednich Polskich Normach.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 1.5.

2. Materialy
Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-

M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 2.

2.1. Materialy do wykonania warstwy $cieralnej z AC

Do produkgji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej z AC nalezy stosowa¢ materiaty
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materialy do wykonania warstwy Scieralnej z AC

Lp. Material Wymagania wg
1 Kruszywo grube tablica 2

2 Kruszywo drobne tablica 3

3 Wypelniacz tablica4ib

4 Asfalt; 50/70 tablica 6
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Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR3
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz. Gc90/202
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii Gasis
3 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz f2
4 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza Flzo
niz: fub Slzg
5 Procentowa zawarto&é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w kruszywie c
grubym wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: sa
6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badana na kruszywie
o wymiarze 10/14, rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: LAz
7 Odpornosé na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji kruszywa do PSV, T
mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: DaNsIOWB e Ml Az 48
8 Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub © deklarowana przez
producenta
9 Gestosé nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez
producenta
10 | Nasigkliwoéé wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 pertarowana
11 Mrozoodpornosé wg PN-EN 1367-6 , w 1% NaCl, badana na kruszywie o Fraci7
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz. Nat!
12 JZgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
13 | Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 deklarowany przez
producenta
14 G_rube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza -
niz: !
15 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem w?g PN-EN 1744-1 p.19.1 ’ wymagana odpomosc
16 Rozpad zwigzkdw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego ;5
pow?elrzem%vg PN-EN 17441 p. 192 i ) Wylenane oaponTost
17 | Stalosé objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 p, 19.3; v
kategoria nie wyZzsza niz: 35
a) D/d<4

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8 mm do
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwoéci kruszywa Wymagania
KR3

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G485 lub Gr85

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: Grc20

3 Zawarto$é pyléw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz

4 Jakosé pyléw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz. MBe10

5 Kanciastoéé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o Ecs30

cigglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

6 Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta

7 Nasiakliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Dettarowans

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyZsza niz: mecO, 1
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Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodnie z tabl. 5
2 Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBFr10
3 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
4 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN v
1097-4, wymagana kategoria: kil
6 Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Ares8/25
7 Rozpuszczalnoéé w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz. WS1o
8 Zlawa}rloéc (}aCOa w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2, kategoria CCro
nie nizsza niz:
9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana K
kategoria a Deklarowana
10 | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNeizrowana

Tablica 5. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10

Sito # [mm] Przesiew [% (mm)]
Ogblny zakres dla poszczegdlnych Maksymalny zakres uziarnienia
wynikow deklarowany przez producenta?
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikow, z
ktérych 90% powinno miescié sie w tym zakresie, a wszystkie powinny mieéci¢ sig w ogélnym
zakresie podanym w tej tablicy

Tablica 6. Wymagania dla asfaltu

Lp. | Wiasciwosci Wymagania | Badania wg
50/70

1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 50+70 PN-EN 1426

2. | Temperatura migknienia, °C 46+54 PN-EN 1427

3. | Temperatura zaplonu, °C 2230 PN-EN ISO 2592

4. | Pozostata penetracja po starzeniu, % 2 50 PN-EN 12607-1

5. | Zmiana masy po starzeniu®, % 0,50 PN-EN 12607-1

6. | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, °C <9 PN-EN 1427

7. | Rozpuszczalnosé, % 299,0 PN-EN 12592

8. |Lepkoé¢ dynamiczna w 60°C; Pa*s 2 145 PN-EN 12596

9. | Temperatura famliwoéci wg Fraasa, °C <-8 PN-EN 12593

10. | Indeks penetracji -1,6 ++0,7 | PN-EN 12591, Zalgcznik A

11 | Lepkos¢ kinetyczna w 135°C, mm?/s =205 PN-EN 12595

*) zmiana masy moze by¢ warto$cig dodatnig lub ujemng

2.2. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowa¢ srodki poprawiajgce
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo —
lepiszcze. Koniecznos¢ zastosowania $rodka adhezyjnego wyniknie po zbadaniu przyczepnosci lepiszcza
do kruszywa. Ocene przyczepnoéci mozna okreslié na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda A
po 6 h obracania, stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe. Dopuszcza sig inne wymiary kruszywa
w przypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa
powinna wynosi¢ co najmniej 80%.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termostabilno$¢, szczegdlnie jesli bedzie
dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez diuzszy czas w temperaturze
powyze] 1000C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem srodkow
adhezyjnych nie moga by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.

Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczepnoéci jest badanie odpornoéci na dzialanie wody ITSR
wg WT-2:2010.
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2.3. Materialy do uszczelnienia krawedzi i potaczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej, spoin z elementami ograniczajgcymi nawierzchnig oraz zigczy
technologicznych podiuznych nalezy stosowaé gorgcy asfalt drogowy tego samego rodzaju i gatunku, jaki
zostat uzyty do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. Do uszczelnienia zigczy technologicznych
poprzecznych oraz spoin z elementami obcymi w nawierzchni nalezy stosowa¢ masy termoplastyczne
modyfikowane polimerami lub elastomerami.

3. Sprzet

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt. 3.
Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej przez Wykonawce
propozyciji sprzetowej z wymaganiami STWiORB.

3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytwoérni (otaczarce) o mieszaniu cyklicznym
lub ciagtym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o
pojemnoéci nie mniejszej niz polowa wydajnoéci godzinowej. Wydajnos¢ otaczarni powinna by¢
dostosowana do wielkosci robét. Na WMA musi by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie z
wymaganiami PN-EN 13108-21.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno byé wagowe. Odchylki masy dozowanych
skladnikéw (w stosunku do masy poszczegéinych sktadnikéw zarobu) nie powinny by¢ wigksze od + 2 %.
Wytwornia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Ukladanie mieszanki powinno odbywaé¢ sie mozliwie najwiekszg szerokos$cig, przy uzyciu mechanicznej

uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe]j lub zespolem ukiadarek pracujacych réwnolegle z

przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sig warstw asfaltowych na goraco,

posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zalozong niweletg i pochyleniem
poprzecznym,

- plyte wibracyjng do wstepnego zaggszczenia mieszanki,

- urzgdzenia do podgrzewania plyty wibracyjnej.

3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowaé¢, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gtadkie
$rednie i ciezkie, ogumione ciezkie o regulowanym ci$nieniu w oponach.

Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj sprzetu zageszczajgcego, a jego skutecznos¢ zostanie
potwierdzona na odcinku prébnym. Kazda zmiana iloéci bgdZ rodzaju sprzetu zageszczajacego wymaga
odcinka prébnego.

4. Transport
OgdIne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.1. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej ladownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca sig stosowanie
samochodow termosow. Powierzchnie skrzyn tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny
byé czyste, a do zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko $rodki niewplywajgce szkodliwie na
mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wyladowywana do kosza ukladarki posiadata
temperature nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki, liczony od
zatadunku do roziadunku, powinien zagwarantowaé speinienie warunku zachowania temperatury
wbudowania podanej w pkt. 5.3. W wyladowywanej do kosza ukladarki mieszance nie powinny znajdowac
sie grubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.
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5. Wykonanie Rohot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
projekt mieszanki AC (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materialdw
skiadowych mieszanki AC i reprezentatywne probki materiatéw. Przedstawiona do akceptacji recepta
powinna zawieraé, oprécz przesiewu, odsiew mieszanki mineralnej podany w doktadno$cig do 0,1%.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescié sie¢ w obszarze wyznaczonym przez punkty

kontrolne.
Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

dla projektowanych drég o kategorii ruchu KR3 oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 7.

Tablica 7. Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ asfaltu — warstwa
$cieralna drég o kategorii ruchu KR3

Przesiew, %, m/m Punkty kontrolne
wymiar sita # w mm, uziarnienia mieszanki
zawarto$¢ asfaltu AC11S
Przechodzi przez:
16 100
11,2 (11)* 90 - 100
8 60 - 90
5,6 -
2 35-50
0,125 8-20
0,063 5-11
Zawartos¢ asfaltu** w mieszance B
mineralno-asfaltowej, %, m/m iS4

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa mogg by¢ uzywane wymiary otworéw sit podane w

nawiasach
** minimalna zawartoé¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana

dla zatozone] gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng
gestosé (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ Bmin nalezy pomnozy¢
przez wspodtczynnik a wg réwnania:

0=2,65/pa
gdzie: pq — gestos¢ mieszanki kruszyw obliczona ze wzoru:
5 Pt PieP,
B+-P2+...&
PP P,

gdzie:
P1+P2+...Pn — procentowa zawarto$¢ poszczegolnych frakeji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralnej)
p1+pz+...pn — gestosé poszczegolnych frakeji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowane] mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od
podanego Bmn 0 wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej blad dozowania sktadnikow i biad

badania.
Przy ustalaniu sktadu mieszanki AC 11 S nalezy stosowaé projektowanie empiryczne.

Probki laboratoryjne mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zageszczane przy temperaturze
mieszanki z asfaltem 50/70 140°C+5°C

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drég o kategorii ruchu KR3 powinna speinia¢
wymagania podane w tablicy 8 Lp. 1+3

Wykonana warstwa &cieralna z betonu asfaltowego dla drég o kategorii ruchu KR3 powinna speinia¢
wymagania podane w tablicy 8 Lp. 4+5.
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Tablica 8. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej warstwy $cieralnej dla drog o kategorii
ruchu KR3

Lp. | Wiaéciwosci Wymagania Metoda i warunki badania

1. |Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunki PN-EN 12697-8
zageszczania wg PN-EN 13108-20 — C.1.3, ubijanie, 2X756 |  Vmin2,0; Vmax4,0
uderzen,

2. | Odpornosé na deformacje trwate!; warunki zageszczania WTS PN-EN 12697-22, metoda Bw
wg PN-EN 13108-20 — C.1.20, walowanie, Pes-Pico, | pppy. oo powietrzu, 10000 cykli
gFUbOéC plyty 40mm AIR Deklarowane

3. | Odpornosé na dziatanie wody™, warunki zagegszczania wg ITSRoo PN-EN 12697-12,

PN-EN 13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x35 uderzen kondycjonowanie w 40°C z
jednym cyklem zamrazania®,
badanie w 25°C

4. | Wskaznik zageszczenia, % 208 pkt. 6.2.1.7 niniejszej STWIORB

5. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, viv Vimin2,0; Vmaxs.0 pkt. 6.2.1.8 niniejszej STWIORB

1) Oznaczane tylko na etapie projektowania mieszanki AC
2) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zatgczniku
do WT-2 2010

5.2, Proba technologiczna

Ustalony skiad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zostaé sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie proby technologicznej. Proba technologiczna
ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg laboratoryjna.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno- asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywa¢ sig w oparciu o receptg zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineraino-asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce, zapewniajgce]
prawidiowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania skiadnikow mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Sposdb dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania
srodkéw adhezyjnych powinien zapewnié jednorodno$é dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wplywaé na skuteczno$¢ dzialania tych
srodkow.

Kruszywo powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypeiniacza
uzyskata wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o
wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic:

- z asfaltem 50/70 140+180°C

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:

» nazwe i adres producenta oraz miejsce produkgj,

opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujacych norm,
szczegolne warunki stosowania,

numer dotgczonego certyfikatu Zakiadowej Kontroli Produkcji

nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowaé¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodno$ci)
osigganym przez WMA w danym miesigcu.

5.4. Odcinek prébny

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robét Wykonawca

wykona odcinek probny w celu:

a) okreslenia technologii whudowania mieszanki mineralno-bitumiczne;

b) sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

c) okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej warstwy,

d) zbadania parametréw mieszanki, zwlaszcza zawarto$ci wolnych przestrzeni,

e) okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidlowego zaggszczenia warstwy,
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f) wykonania zlgczy poprzecznych i podiuznych.

Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w miejscu i o diugosci uzgodnionych z Inzynierem.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzyé takich materiatow oraz sprzetu, jakie zamierza stosowac
do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikéw z odcinka
prébnego i ustalonej technologii zageszczania.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ ukiadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza niz +10°C. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie
w okresach réwnomiernie roziozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie
dopuszcza sie ukladania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru.

5.6. Przygotowanie podtoza

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podioza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Podloze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ oczyszczone. Na podiozu nie moze by¢ sniegu
lub lodu. Nie dopuszcza sie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe na mokrym podiozu (na
warstwie wody pokrywajgcej rownomiernie powierzchnig podtoza pod wbudowywang warstwg asfaltowg).
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

Powierzchnie kraweznikéw, wiazow, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajace do ukiadane;
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny byé pokryte tasmg asfaltowa.

5.7. Wbudowywanie | zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznosci od postepu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé zabhezpieczona przed
ostygnieciem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjeta technologig. Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana ukiadarkg wyposazong w ukiad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Ukladarka
powinna poruszaé sig ze stala predkoscig i bez zbgdnych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochéd z goracg mieszankg). W miejscach niedostepnych dla sprzgtu dopuszcza sig wbudowywanie
reczne.

Temperatura whudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt.
5.3

Zageszczanie mieszanki powinno odbywa¢ sig zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku
prébnym.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczg¢ od krawgdzi nawierzchni ku srodkowi.

Zlacza w warstwie $cieralnej powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.
Podiuzne zigcza nie moga wystepowaé w $ladzie kot pojazdow ani pod oznakowaniem poziomym.
Wykonanie ztgczy jak opisano w pkt. 5.8.

Zakoriczenie dzialki roboczej dotyczy wystapienia przerw w rozkiadaniu pasa warstwy na czas, po ktorym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza dopuszczalng granice. Przed przystgpieniem
do wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usuna¢ utozony poprzednio odcinek na diugosci do 3m i
pelnej grubosci. Na tak powstalg krawedz nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do zlgcz, w iloci co najmniegj
50g na 1cm grubosci warstwy na 1m krawedzi.

Dopuszczenie wykonanej nawierzchni do ruchu moze nastgpi¢ po jej schiodzeniu do temperatury
zapewniajacej jej odpornos¢ na deformacje trwale. Zalecany jest czas stygniecia nie krotszy niz 24
godziny.

W przypadku warstwy $cieralnej rozkladanej przy urzgdzeniach ograniczajgcych nawierzchnig, ktorych
gérna powierzchnia ma byé w jednym poziomie z powierzchnig nawierzchni (np. $ciek uliczny, korytka
odwadniajgce), oraz spadek jezdni jest w strong tych urzadzen, to powierzchnia warstwy $cieralnej
powinna by¢ wyzej o 0,5 do 1,0cm.
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5.8. Ztacza

Przy wykonywaniu warstw asfaltowych nalezy dgzy¢ do zmniejszenia do minimum liczby spoin/zigczy
technologicznych. Polgczenia dziatek roboczych, powstajace przy wykonywaniu nawierzchni z mieszanek
mineralno-asfaltowych, powinny byé wykonywane z nalezytq starannoscig przez do$wiadczonych
pracownikéw Wykonawcy. Prace te powinny odbywaé si¢ pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, co
powinno byé¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Do wykonywania zigczy technologicznych nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy
wykorzystaé urzgdzenia zalecane przez producenta uzytego materiatu lub réwnowazne.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potgczenia wylgcznie przez zalanie go z goéry asfaltem, po
zageszczeniu warstwy. Wszystkie zlgcza powinny byé przesuniete wzgledem siebie o co najmniej:

- 20cm wzgledem ztgczy podiuznych do nich réwnolegtych

- 200cm wzgledem zigczy poprzecznych do nich réwnoleglych, wystepujgcych w nizej potozonej warstwie
Uktad ztaczy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.

6. Kontrola jako$ci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 6.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— przedstawié Inzynierowi do akceptacji Zrédta poboru kruszyw oraz wszystkich dodatkowych materiatow,
dotaczajac wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materialéw sktadowych

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobatg techniczng, ew. badania materialow wykonane
przez dostawcow itp.),

~ przedstawié Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt mieszanki AC (Badanie Typu) oraz
wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materiatow skladowych mieszanki AC i reprezentatywne
probki materiatow.,

— ew. wykonaé wiasne badania wtasciwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.2. Badania w czasie rob6t
6.2.1. Czestotliwoé¢é oraz zakres badan i pomiaréw
Rodzaj badan kontrolnych oraz czestotliwos¢ ich przeprowadzania podano w tablicy 9

Tablica 9. Rodzaj badari kontrolnych oraz czestotliwos¢

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestosé badan

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

1. Temperatura sktadnikow Dozér ciggly

2. Temperatura mieszanki Kazdy samochéd przy zatadunku i w czasie wbudowywania

3. Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Raz dziennie przy produkcji do 500 ton, dwie prdbki przy
produkcji powyzej 500 ton.

4, Wolna przestrzen w probkach Marshalla Nie rzadziej niz 1 raz przy produkcji do 500t i nie rzadziej niz 2

razy przy produkgcji powyzej 500t
BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY Z MIESZANKI AC

5. Grubos$¢ warstwy 2 probki
6. Wskaznik zageszczenia warstwy 2 probki
7. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie | Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowac

gestosé mieszanki mineralno-asfaltowe] oznaczone] w dniu
wykonywania kontrolowane] dzialki roboczej

6.2.1.1. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy w sposob ciagly kontrolowa¢ temperature
sktadnik6w mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych
w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
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6.2.1.2. Pomiar temperatury mieszanki
Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3.

6.2.1.3. Zawarto$¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakgji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki AC pobranej z mieszanki
z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawartoé¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze
odbiegaé od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki £0,3% [m/m].

6.2.1.4. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrolg uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegaé od wartoéci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej:

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej probki i érednie od zatozonego skiadu [%]
Przechodzi przez sito Mieszanki drobnoziarniste
D +4
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego 4
2 mm +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego 2
0,063 mm +1,0
Zawartosé rozpuszczalnego lepiszcza 10,3

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypeiniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

Wykonawca ma obowigzek zadeklarowaé w badaniu typu, ktére sito jest charakterystyczne dla kruszywa
drobnego oraz kruszywa grubego zgodnie z PN-EN 13108-21 zatgcznik A.3, punkt A.3.1, Tab. A1

6.2.1.5. Zawarto$é wolnych przestrzeni w mieszance MMA
Zawarto$é wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza si¢ zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 8.

6.2.1.6. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslaé metodami geodezyjnymi. Grubo$¢ warstwy nie moze réznié
sie od grubosci projektowanej o wigcej niz +10%. Zabrania sig¢ wykonywania odwiertéw na obiektach
mostowych.

6.2.1.7 Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac¢ na prébkach wycigtych z zaggszczonej warstwy poza
obiektem na dojazdach, poprzez poréwnanie gestoéci objetosciowej wycigtych prébek z gestoscig
objetosciowg prébek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki robocze;j.
Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wg PN-EN 12697-6. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 8. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.
Dopuszcza sie badania mieszanek wbudowanych (zaggszczenia) metodami izotopowymi (zamiennie-
réwnowazne do ciecia prébek).

6.2.1.8. Wolna przestrzeni w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjg¢ ggstosé mm-
a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu ukladanej warstwy na danym odcinku. Zawartos¢ wolnych
przestrzeni nie moze przekroczyé wartoéci podanych w tablicy 8.
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6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z mieszanki AC
6.3.1. Czestos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czesto$¢ oraz zakres badar i pomiaréw podano w tablicy 10.

Tablica 10. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. Badania cecha Minimalna czesto$¢ badan i pomiaréw

1. | Szerokos¢ warstwy co 10m, w tym w 3-ch przekrojach na przesto (w osiach
podpdr i w srodku rozpietosci).

2. | Réwnos¢ podiuzna Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu tata i klinem lub
metodg réwnowazng

3. | Rownos¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5m dla kazdej jezdni

4. | Spadki poprzeczne®) Nie rzadziej nizco20 m

5. |Rzedne wysokosciowe (o§ podiuzna i|Zgodnie z opisem w punkcie 6.3.6

krawedzie)

6. |Uksztattowanie osi w planie®) w 3-ch przekrojach na przesio (w osiach podpoér i w $rodku
rozpietosci);

7. | Zlgcza podiuzne i poprzeczne kazde ztgcze (ocena wizualna)

8. | Wyglad warstwy ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy Scieralnej na obiekcie nie moze roznié sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz szeroko$¢ wynikajgca z tolerancji ustawienia kraweznikéw na obiekcie i tolerancji przewidzianej
dla szerokoéci przeciwspadku z asfaltu lanego.

6.3.3. Réwnos¢ podiuzna warstwy

Pomiar réwnosci podiuznej nalezy wykonywac w érodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podituzne] warstwy $cieralnej nalezy stosowaé metode z wykorzystanie 4-m faty i klina
lub metode réwnowazng uzyciu faty i klina. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m z doktadnoscig co
najmniej 1 mm.

Nieréwnosci podiuzne warstwy §cieralnej nie mogg przekracza¢ 6 mm.

6.3.4. Réwnos¢ poprzeczna warstwy
Do pomiaru réwnoéci poprzecznej stosuje sie metode stosuje sie metode 4-m faty i klina lub metoda
réwnowazna uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopaditym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10m. Nieréwnosci poprzeczne wykonanej warstwy
$cieralnej nie moga przekroczy¢ 6mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg +0,5%.

6.3.6. Rzedne wysokos$ciowe warstwy

Sprawdzenie rzednych wysokosciowych polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw z
wymaganymi rzednymi wg dokumentacji projektowej. Rzedne nalezy mierzyé wzdiuz osi jezdni, osi
odwodnienia i wzdiuz kraweznika stycznego z warstwa, w oparciu o siatke punktéw pomiarowych jak przy
pomiarze grubosci warstwy (w tym w 3-ch przekrojach na przeslo: w osiach podpér i w $rodku rozpigtosci).
Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ £ 5mm.

6.3.7. Uksztaltowanie osi w planie :
0s warstwy $cieralnej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg + 2 cm
na dtugosci kazdego przesta..

6.3.8. Zlacza podluzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania ztgcz podiuznych i poprzecznych polega na ogledzinach. Zigcza
powinny byé réwne i zwigzane.

6.3.9. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy nalezy sprawdza¢ poprzez ogledziny calej powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad
warstwy $cieralnej powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacii, plam i wykruszen.
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7. Obmiar Rohot
Ogblne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”

pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego o
okreslonej grubosci, przyjmujac szeroko$¢ gérnej powierzchni warstwy $cieralnej niezaleznie od ilosci

warstw.

8. Odhi6r Robét
Ogoine zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera jezeli

wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogblne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine’

pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania warstwy $cieralnej uwzglednia:

- zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobéw
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzglgdniajacych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— oznakowanie | zabezpieczenie terenu robot

— prace pomiarowe

— roboty przygotowawcze,

— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

~ wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego wraz z wykonaniem niezbgdnych badan
laboratoryjnych, pomiaréw i sprawdzen,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek;

— zabezpieczenie, zaslonigcie i odstoniecie kraweznikow, studzienek, kratek wpustow deszczowych, itp.

— rozilozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe,

- wykonanie spoin, polgczen i szczelin zgodnie z STWIORB,

— uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badar laboratoryjnych, wymaganych w STWIORB,

- naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,

—  koszt utrzymania czystoéci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy.

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie s3
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace
towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane
Podane w M.15.03.01
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M.15.05.00. Nawierzchnie chodnikéw
M.15.05.02. Izolacjo-nawierzchnia epoksydowo — poliuretanowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru powtoki wykonywanej z
materiatéw na bazie zywic syntetycznych, spetniajacej funkcjg izolacji i nawierzchni na powierzchniach
elementow i konstrukcji obiektu inzynierskiego w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU MOSTU NA
RZECE MOGIELANKA WE WSI| OTALAZKA

1.2. Zakres stosowania STWiORB :
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6ét Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Zakres rob6t obejmuje wykonanie powloki z materialéw na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanu, na
wszystkich powierzchniach betonowych elementéw konstrukcji obiektu wskazanych w dokumentacii
projektowej. tgczna grubosé powloki (po utwardzeniu) powinna wynosi¢ min. 5Smm

1.4. Okreslenie podstawowe
Okre$lenia poddane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Og6ine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00" Wymagania ogo6lne” pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.. Materiaty

Ogélne wymagania dotyczgce materialéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt. 2.
Do wykonania izolacjo-nawierzchni na obiekcie mozna zastosowaé tylko materiaty dopuszczone do obrotu i
stosowania zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajgce oznakowanie CE lub oznaczone
znakiem budowlanym wraz z dolgczonym certyfikatem zgodnoéci lub deklaracjg zgodnosci. Zaleca sig
uzycie wyrobéw rekomendowanych lub aprobowanych przez IBDIM do stosowania w budownictwie

mostowym.

2.1. Stosowane materiaty

Do wykonania izolacjo-nawierzchni nalezy stosowaé materialy chemoutwardzalne o spoiwie epoksydowo —
poliuretanowym, tworzace po utwardzeniu twardo-ciggliwg i elastyczng powloke (w temperaturze od -20°C
do +60°C), o bardzo duzej odpornosci mechanicznej na $cieranie, uderzenia i przecigcia, o dobrej
przyczepnosci do podioza, odporng na procesy starzenia sig i wplywy atmosferyczne (deszcz, $nieg, mréz),
zdolng do przekrywania rys, wykazujacg wysokg odpornos¢ chemiczng (zwiaszcza na dziatanie benzyny,
oleju napedowego i $rodkéw odladzajgcych), o odpowiedniej szorstkosci przeciwdzialajgce] poslizgowi
pieszych lub két pojazdow.

Niezaleznie od powyzszych wymagan, materialy zastosowane w miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych, powinny wykazywaé¢ odporno$¢é na promieniowanie UV (samoistnie lub z
dodatkowg powlokg zamykajaca).

Zastosowane materialy powinny spetnia¢é wymagania przedmiotowych Polskich Norm (PN) lub Aprobat
Technicznych (krajowych IBDiM Ilub europejskich) przy czym minimalne wymagania dla wykonanej powtoki
zawiera tabela 1.

126



M.15.05.02. IZOLACIO-NAWIERZCHNIA EPOKSYDOWO-POLIURETANOWA

Tablica 1. Wymagania dotyczgce wiasciwosci wykonanej powloki na podiozu betonowym (izolacjo-
nawierzchni o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym).

Lp. Wiaséciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wedlug

1 Przyczepnos¢ powtoki do podtoza
betonowego Procedura Badawcza IBDIM
- warto$¢ Srednia MPa 220 PB-TM-X3
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa z15

- . . - % =90 Procedura IBDIM

Wskaznik ograniczenia chtonnoéci wody PB-TM-X5
Stan powloki po 150 cyklach zamrazania i powtoka Procedura IBDiM
odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) - bez zmian PO-2

4 | Przyczepno$¢ do podioza betonowego po Procedura |BDIM
badaniu mrozoodpornoéci F 150 MPa 21.8 PB-TM-X3

5 | Scieralnoé¢ badana na tarczy Bshmego mm £25 PN-B-04111

6 | Wskaznik szorstko$ci SRT =65 PN-EN 1436

Jako wypelniacz i posypke do wykonania izolacjo-nawierzchni nalezy stosowa¢ kruszywa odporne na
$cieranie: piaski kwarcowe, grysy ze skat famanych (bazaltowe, granitowe itp.), kruszywa spiekane
(boksytowe, pomiedziowe lub podobne). llos¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju izolacjo-
nawierzchni powinny byé okreslone przez jej producenta i uzaleznione od grubosci ukfadanej warstwy
izolacjo-nawierzchni. W przypadku izolacjo-nawierzchni na jezdniach, jako posypki nie nalezy stosowac
piasku, ale kruszywa ze skat famanych lub kruszywa spiekanego. W przypadku izolacjo-nawierzchni na
powierzchniach nie obcigzonych ruchem (np. gérna pow. gzymsow) mozna nie stosowaé posypki
uszorstniajgcej gérng (zamykajaca) warstwe powtoki.

Maksymalna $rednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ % grubosci uktadanej warstwy. Kruszywa
stosowane do uszorstnienia izolacjo-nawierzchni powinny by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na
budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

Wymagane wiasciwosci kruszywa oraz metody ich badar powinny by¢ okreslone przez producenta
materiatow dla danego rodzaju izolacjo-nawierzchni; dane te producent deklaruje w stosownych
dokumentach (aprobaty, karty techniczne, certyfikaty, instrukcje wykonania itp.).

Wymagana kolorystyke nawierzchni zaleca sig¢ uzyskiwa¢ poprzez dodanie odpowiedniego pigmentu do
zywicy podstawowej lub tez barwienie kruszywa stosowanego do uszorstnienia. Nie dopuszcza sie
nanoszenia dodatkowej warstwy barwigcej z farby na wykonanej powtoce.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Wykonawca zobowigzany jest posiadaé¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologig i zaleceniami producenta okreslonego preparatu, podanymi w kartach technicznych lub
instrukcjach dotyczacych danego wyrobu oraz konieczny, podstawowy sprzgt laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowaé sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej wg
wymagarn pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji a jednocze$nie adekwatny do stanu tej powierzchni wg wymagan
STWIORB M.13.01.00.

Mieszania skladnikow zaleca sie wykonywaé przy uzyciu mechanicznego mieszadia wolnoobrotowego. Do
aplikacji materialéw izolacyjnych Wykonawca powinien dysponowa¢ prostym sprzgtem, jak pedzle, walki,
szczotki dekarskie odporne na dzialanie rozpuszczalnikéw; mozna takze stosowal urzgdzenia do
natryskiwania (bezpowietrznego). Przy nanoszeniu metodg natrysku, urzadzenie powinno umozliwiac
kontrole iloéci dozowanych materiatéw w czasie natrysku.

4, Transport

Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4.
Sktadniki systemu izolacyjno-nawierzchniowego powinny by¢ pakowane, transportowane i przechowywane
zgodnie z zaleceniami producenta wyrobow.

5. Wykonanie rohot
Ogoélne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonywania izolacjo-nawierzchni nalezy ustali¢ materialy niezbgdne do realizacji
rob6t (rodzaj, ilosci), wyznaczyé zakres wykonywanych rob6t (elementy, powierzchnie) oraz okreslic
kolejnosé, sposéb i termin ich wykonywania. Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie,
utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych iinnych urzadzern pomocniczych niezhednych
do prowadzenia robét.
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5.2. Warunki atmosferyczne

Przy wykonywaniu prac nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta materiatow izolacyjno-
nawierzchniowych, dotyczacych wymaganych warunkéw atmosferycznych (temperatura, wilgotnos¢) i
technologicznych - podanych w aktualnych kartach technicznych lub Polskich Normach albo w aprobatach
technicznych. Roboty mozna prowadzi¢ gdy warunki te sg zgodne z zalecanymi. Jezeli warunki pogodowe
odbiegaja od wymagan, roboty nalezy przerwaé i wznowié je dopiero po poprawie pogody. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest monitorowaé wilgotnos¢ oraz temperaturg powietrza i podioza. Pomiary
warunkow atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.
Prace nalezy wykonywaé w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t w czasie silnego wiatru (ze wzglgdu na mozliwos¢ zapylenia
podioza) oraz przy silnym nastonecznieniu, podczas opad6w $niegu, gradu, deszczu i mzawki, bezposrednio
po opadach oraz przed spodziewanymi opadami, a takze w czasie mgly oraz gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa lub szron. Wilgotno$é wzgledna powietrza nie powinna by¢ wyzsza niz 80+85%.
Roboty mozna prowadzié, gdy temperatura powietrza oraz podioza jest wyzsza od +10°C (wigkszos¢ zywic
epoksydowych przestaje sieciowa¢é w nizszej temperaturze) i gdy temperatura otoczenia nie przekracza
+30°C, przy czym temperatura podioza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy.

Jezeli zachodzi konieczno$é wykonania robét w zlych warunkach pogodowych (niewlasciwa temperatura lub
wilgotnoéé powietrza), roboty powinny byé prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym, przy
zastosowaniu urzadzen klimatyzacyjnych oraz bardzo sprawnej wentylacji. W poblizu wykonywanych robot
nie moga byé skiadowane zadne materialy sypkie i pylgce. Roboty powinny by¢ wykonywane bardzo
starannie - przez pracownikéw przeszkolonych w zakresie znajomosci zasad i technologii stosowania
wybranych materialéw oraz umiejetnosci wykonywania prac tego typu.

5.3. Przygotowanie podtoza pod izolacjo-nawierzchnig

Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego a wykonaniem izolacjo-nawierzchni nalezy

przyjmowaé wg danych podawanych w kartach technicznych stosowanych materiatow. Jezeli producent

materialéw izolacyjnych nie podaje innych wymagan, to izolacjo-nawierzchnie zaleca si¢ wykonywaé po co
najmniej 14 dniach od wbudowania mieszanki betonowej w konstrukcjg, gdy dojrzewanie betonu

nastepowato w temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdy dojrzewanie betonu nastepowato w

temperaturze nizszej, okres oczekiwania przed rozpoczgciem rob6t izolacyjnych nalezy odpowiednio

wydluzyé. Stopien dojrzatosci betonu mozna oceniaé zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci
betonu ,in-situ” w konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej STWIORB).

Izolacjo-nawierzchnie wykona¢ nalezy na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchym, czystym,

rownym i gladkim oraz jednorodnym podiozu. Prawidiowo przygotowane podioze powinno spetniac

nastepujace kryteria:

— podioze wytrzymate:

e wytrzymalo$é na ciskanie nie mniejsza niz wynikajgca z przyjetej klasy betonu,
o wytrzymalo$é na odrywanie: - warto$¢ srednia = 1,56 MPg,
- warto$¢ minimalna pojedynczego pomiaru 21,0 MPa,

— podioze suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych sladow wilgoci i spowodowanych
wilgocig zaciemnien; jesli producent nie okreéla innych wymagan, wilgotnos¢ podioza nie powinna by¢
wyzsza niz 4%,

— podloze czyste: powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji i osypujacych sig czesci, mleczka
cementowego, pytéw, plam olejow, tuszczéw, smardw i innych zanieczyszczef,

— podioze réwne: na powierzchniach o stalym pochyleniu nie ma zastoisk wody a na dowolnie wyhranych
odcinkach o diugosci 4 m nie wykazuje wgltebien | wybrzuszen wigkszych niz 5 mm,

_ podloze gladkie: powierzchnia powinna byé lekko szorstka (do 1 mm), winna cechowat sig brakiem
lokalnych progow, rakéw, kawern, wystajgcych ziaren kruszywa, lokalne nieréwnosci nie mogg mieé
ostrych krawedzi, wszystkie krawedzie wypukle i wklgste muszg by¢ wyokraglone lub ztagodzone skosem
o pochyleniu 45°.

Bezposrednio przed nalozeniem pierwsze] warstwy powloki (warstwy gruntujgcej), powierzchnig podioza

nalezy oczyscié i odpylic. Sposéb czyszczenia powinien by¢ okreslony po dokonaniu oceny stanu

zabrudzenia podioza. Prace polegajgce na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktore nie
naruszg materiatu konstrukcyjnego podioza.

Z calej powierzchni nalezy usung¢ ziuszczenia, mleczko cementowe, odstajace grudki zwigzanego betonu,

luzne czeséci betonu i inne zanieczyszczenia naniesione podczas budowy a pogarszajace przyczepnosé

warstw izolacyjno-nawierzchniowych do podioza. Niezwigzane i zwigzane czgsci betonu mozna odbié
miotkami, sku¢ lub zeszlifowaé, a duze powierzchnie, jesli tego wymagaja, oczyéci¢ metodg strumieniowo-

&cierng (piaskowanie, $rutowanie). Podloze z betonu o wysokiej wytrzymalosci i szczelno$ci mozna tez

czyécié wodg pod cignieniem, ale konieczne jest dokfadne wysuszenie podioza po takim oczyszczeniu.

Miejsca zattuszczone mozna zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami albo usung¢ przez ich

wypalenie palnikiem gazowym.
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Oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢é odkurzaczem przemystowym lub sprezonym powietrzem
przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

Jezeli po czyszczeniu zostang stwierdzone ubytki na powierzchni, to nalezy je naprawi¢ — zaprawy
naprawcze powinny by¢ kompatybilne do stosowanych érodkéw izolacyjno-nawierzchniowych. Ewentualne
rysy skurczowe i spekania, ujawnione po usunigciu mleczka cementowego, nalezy oczysci¢ i uszczelnié
(wypetnienie iniekcyjne).

Oczyszczona i odpylona powierzchnia powinna byé poddana dokiadnym ogledzinom i zakwalifikowana przez
Inspektora Nadzoru do utozenia izolacjo-nawierzchni.

5.4. Wykonanie izolacjo-nawierzchni

Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta wybranego systemu izolacyjno-nawierzchniowego. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w
kartach technicznych materiatow i instrukcjach ich stosowania, opracowanych przez producenta. Zalecenia
powinny okreslaé m.in. proporcje i czas mieszania skiadnikow, czasokresy przydatnosci wymieszanego
materialu, okresy czasu jakie muszg uplyngé migdzy nakladaniem kolejnych warstw, liczbe, rodzaje i
grubosci naktadanych warstw, szczegoly aplikacii.

5.4.1. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wskazane jest wykonanie pokrycia probnego w warunkach
budowy (pole referencyjne), dla upewnienia sie, ze nanoszenie okreslonego materiatu wybrang technikg
daje oczekiwany efekt. Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametréw wykonania izolacjo-nawierzchni,

— ocene przydatnosci proponowanych materialéw i technologii aplikacji,

- ocene efektéw wykonania robot.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonana na danym elemencie izolacjo-
nawierzchnia wykazuje zatozone wtasciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi i wymaganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole ustalen
materiatami i zgodnie z zalozong technologig. Prace rozpoczynajg sig od przygotowania podioza az do
wykonania poszczegoélnych warstw izolacjo-nawierzchni. W trakcie wykonywania pola referencyjnego
Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robét, a Inspektor Nadzoru badania odbiorcze wykonanego
pokrycia.

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszcza sie odstgpienie od wykonywania pokryé prébnych jezeli
zastosowane materialy i technologie ich aplikacji byly juz wielokrotnie sprawdzone, Wykonawca robot
wykazuje sie duzym doswiadczeniem w realizacji tego typu izolacjo-nawierzchni, warunki srodowiskowe sg
poréwnywalne.

5.4.2. Przygotowanie materiatléw

Przygotowanie materiatu powinno odbywaé sie wg wytycznych opracowanych przez producenta. Przed
zastosowaniem preparatéw nalezy sprawdzi¢ stan ich opakowar i termin przydatnosci do uzycia. Materialy
jednoskiadnikowe dostarczane w formie gotowej do uzycia nalezy wymiesza¢ bezposrednio przed
zastosowaniem. Przed uzyciem materiat powinien byé pozbawiony pecherzykéw powietrza. Wyroby
dostarczane jako materla!y dwuskladnikowe w stanie gotowym do uzycia (w zestawach uwzgledniajgcych
wymagane proporcje dozowania), nalezy wstepme wymiesza¢ osobno bezpoérednio przed uzyciem a
nastepnie zmieszaé ze sobg; w celu zapewnienia wiasciwej reakcji obydwu sktadnikéw nalezy upewni¢ sie
czy zostala dodana catkowita ilos¢ utwardzacza. Polgczone komponenty, za pomocg mechanicznego,
wolnoobrotowego mieszadia dokladnie mieszac unlkajac napowietrzenia mieszanki. W systemach
wypetnianych, do mieszanki, podczas powolnego mieszania nalezy dodawac odeW|edn|q ilos¢ wypelnlacza
(piasku kwarcowego). Po wymieszaniu produkt powinien stanowi¢ jednorodng ciecz o Jednolltej barwie i
konsystenciji, bez widocznych smug i pecherzykéw powietrza. Tak przygotowang mieszaning nalezy przela¢
do czystego pojemnika i jeszcze raz wymleszac w tym stanie mozna jg nanosi¢ na podioze, przestrzegajac
nieprzekroczenia czasu przydatnosci do uzycia.

5.4.3. Wykonywanie izolacjo-nawierzchni

Izolacjo-nawierzchnie z materiatéw chemoutwardzalnych wykonywane sg zwykle z trzech warstw:

— warstwy gruntujgcej, rozprowadzanej pedzlem lub watkiem malarskim i wcieranej w poditoze sztywng
szczotkg lub pacg metalowg (materiat mozna nanosié réwniez natryskiem hydrodynamicznym),

— warstwy podstawowej, nanoszonej szpachlg zebatg lub gumowg gracg (warstwe nanosi si¢ jednorazowo
w wyspecyfikowanej w projekcie grubosci),

— warstwy zamykajgcej, nanoszonej pedzilem lub walkiem malarskim (warstwa zamykajgca moze by¢
jednoczesénie warstwg barwna).
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Przed natozeniem warstwy gruntujgcej izolacjo-nawierzchni, Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy wilgotnos¢
podioza jest zgodna z wymaganiami producenta. Jesli powyzszy warunek nie jest spetniony, Wykonawca
przed rozpoczeciem robét powinien zastosowaé system osuszania podioza betonowego zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Materiat gruntujacy nalezy aplikowaé jedno- lub dwukrotnie (w zaleznoéci od
stanu i jakoéci podioza). Powierzchnig nalezy nasgczac cienkg, réwnomierng warstwg wyrobu, bez przerw i
zaciekéw. Nalezy dazyé do otrzymania jednorodnego nasycenia betonu na catej gruntowanej powierzchni.
Swiezg warstwe materiatu gruntujgcego nalezy posypac¢ odmierzong iloscig suszonego piasku kwarcowego
0 uziarnieniu przewidzianym przez producenta systemu. Po stwardnieniu powtoki, nadmiar piasku (luznego)
nalezy usungg.

Materiat warstwy podstawowej powinien by¢ rozktadany w jednej warstwie. W przypadku uktadania recznego
material mozna rozprowadzaé réwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na prowadnicach stanowigcych
zarazem podkiadki dystansowe do zachowania grubosci warstwy. Mozna takze uzywac szpachli
zabkowanej, o glebokosci zebéw zaleznej od wymaganej grubosci warstwy. Grubos¢ warstwy moze by¢
takze kontrolowana grzebieniem podczas nakladania materiatu. Aplikacje natryskiem nalezy wykona¢ wg
zalecen producenta wyrobu. Docelowa, {gczna grubos¢ utwardzonej warstwy izolacyjno-nawierzchniowe;
powinna by¢ zgodna z wymagang w dokumentacji projektowej, jednakze nie moze by¢ mnigjsza niz 3,0mm
(bez uwzglednienia posypki). Swiezo ulozony materiat nalezy natychmiast wyréwnaé i odpowietrzy¢ watkiem
kolczastym a nastepnie uszorstnié przez posypanie wysuszonym piaskiem kwarcowym odpowiednie] frakgji i
ilosci (wg danych producenta systemu); niezwigzane ziarna piasku nalezy doktadnie usung¢ po stwardnieniu
warstwy.

Warstwe zamykajaca nalezy nanies¢ w jednej lub kilku warstwach tak, aby uzyska¢ jednolitg i réwnomiernie
roztozong powloke; przy recznej aplikacji materiat najlepiej nanosi¢ ruchami krzyzowymi.

Zuzycie materiatéw i ilo¢ naktadanych warstw sg zalezne od jakosci podioza — jego porowatosci i
szorstkosci, samych wiaéciwoéci materiatu (gestosé, lepkosé) oraz sposobu aplikacji. Zuzycie ustalic na
podstawie iloci zalecanych przez producenta i kontrolowac je w trakcie robot.

Bezwzglednie nalezy przestrzegaé czaséw przydatnosci materiatu do aplikacji po wymieszaniu oraz czasow
oczekiwania (przerw technologicznych) pomigdzy nakiadaniem kolejnych warstw. Niedotrzymanie tych
wymagan moze spowodowaé znaczne obnizenie przyczepno$ci izolacjo-nawierzchni do podioza.

Jezeli producent zastosowanego systemu nie podaje inaczej, bezposrednio po ukorczeniu prac zwigzanych
z wykonaniem izolacjo-nawierzchni, migkka, nie w pelni utwardzong powloke nalezy chroni¢ przed
zapyleniem, intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, wilgocig, kondensacjg i bezposrednim
dziataniem wody atakze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 8°C oraz przed
uszkodzeniem mechanicznym - przez czas okreslony przez producenta materiatéw w kartach technicznych
lecz nie krécej niz do czasu catkowitego utwardzenia materialow. Dopuszczenie izolacjo-nawierzchni do
ruchu moze nastgpié tylko po jej catkowitym utwardzeniu.

5.5, Bezpieczerstwo rohét i ochrona srodowiska

Materiaty powinny byé¢ dostarczane, skladowane i stosowane $cisle wg wskazan producentéw; nalezy
zachowaé érodki ostroznosci wyspecyfikowane dla danego wyroby w kartach technicznych, instrukejach,
aprobatach. Nalezy usung¢ wszystkie potencjalne zrédia zaplonu w miejscach pracy lub skiadowania
materiatow. Wykonawca ma obowiazek utrzymywania w dobrym stanie technicznym rusztowan, pomostow
roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia prac zwiazanych z
zabezpieczeniem powierzchni betonu. Roboty wykonywane pod namiotem lub w ciasnych, ograniczonych
przestrzeniach, wymagajg bardzo sprawnej wentylacji.

Sposoéb prowadzenia prac zwigzanych z wykonywaniem izolacjo-nawierzchni nie moze powodowaé skazenia
srodowiska. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegblnie w przypadku materialéw nanoszonych metodg natryskowa (m.in. stosowanie odpowiednich
oston). Jezeli podczas pracy preparaty zostang rozlane nalezy je pokry¢ odpowiednim absorbentem (piasek,
wiory), przeniesé na specjalne sktadowisko a po zakoriczeniu robot zutylizowad.

Resztek materialéw pozostalych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno usuwac do
gruntu, wéd powierzchniowych ani do kanalizacji. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia pozostatosci
materiatu. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu robot i poddaé
utylizacji. Zuzyte pojemniki nie moga by¢ wykorzystywane do innych celow. Postepowanie z opréznionymi
opakowaniami powinno by¢ zgodne z Ustawg o opakowaniach i odpadach opakowaniowych.

6. Kontrola jako$ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.1. Kontrola materiatéw

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty
dopuszczajace przewidziane do stosowania materialy i wyroby do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci), a takze karty techniczne materiaiéw, potwierdzajgce zgodno$¢
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danej partii wyrobéw z Polskg Normg lub aprobatg techniczng oraz z wymaganiami pkt. 2 niniejszej
Specyfikaciji.

Na zadanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatow (wyrobow)
wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona wiasne badania
wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materiatow i wyroboéw - na
zgodnosé dostawy z zamowieniem. Nalezy réwniez skontrolowa¢ stan opakowar i warunki przechowywania
materiatow oraz date produkcji i date przydatnosci do stosowania. Po otwarciu kazdego pojemnika ze
srodkiem zywicznym i utwardzaczem nalezy oceni¢ jego wyglad i klarownos¢ (brak zanieczyszczen,
skozuszenia, krystalizacji). W trakcie przygotowywania mieszaniny nalezy kontrolowa¢ proporcje dozowania
sktadnikéw, czas i spos6b ich mieszania oraz ostateczny stan gotowej mieszanki (jednorodnos¢ mieszaniny,
brak pecherzykéw powietrza, konsystencie, lepkos¢). Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych materiatow i
wyrobow z wadami.

6.2. Kontrola przygotowania podtoza

Podloze powinno spefnia¢ wymagania podane w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacii.

Jakogé betonu podioza (jego wytrzymalto$¢ na Sciskanie) podlega kontroli wg wymagan odnosnie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z STWIORB M.13.01.00. Wytrzymatos¢ betonu podioza na odrywanie nalezy
badaé¢ ,in-situ” metodg ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyczacymi oceny jakosci betonu Jn-situ” w
konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 niniejszej STWIORB). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna
liczba oznaczen, a wraz z nig wyliczona $rednia warto$¢ wytrzymatosci, odnosi sig odrebnie do kazdego
badanego elementu (chodnika, oddzielnego gzymsu itp.).

Pomiaréw wilgotnosci podioza nalezy dokonywaé przyrzadem wycechowanym do pomiaru wilgotnosci
materialow o porowatosci nie przekraczajgcej 10%; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnos$ciomierzem
elektronicznym za podioze suche nalezy przyja¢ beton o wilgotnosci mniejszej od 4%. Pomiary nalezy
wykonywaé w losowo wybranych przez Inspektora Nadzoru punktach oraz miejscach budzgcych watpliwosci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilgocig).

Spelnienie wymagan w zakresie gladkosci, szorstkosci i czystosci podioza nalezy potwierdzié przez
ogledziny catej powierzchni podlegajgcej izolacji.

Pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowg latg diugosci
4 m, przylozong do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podioza.

Na chodnikach nalezy réwniez skontrolowa¢ uszczelnienie migdzy kraweznikiem i deskg gzymsowg a
pokrywg chodnikows.

6.3. Kontrola wykonania izolacjo-nawierzchni

Sprawdzenie warunkéw przed przystapieniem do robét oraz w trakcie ich realizacji nalezy przeprowadzac na
podstawie obserwacji biezgcej na zgodnoéé z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej Specyfikacji.

Kontrola nanoszenia kolejnych warstw izolacjo-nawierzchni powinna by¢ prowadzona na biezgco przez
sprawdzanie ilosci zuzywanych materiatéw, nieprzekraczalnosci czasu przydatnosci do uzycia
przygotowanego materialu, doktadnosci pokrycia powierzchni, wymaganych przerw miedzy wykonywaniem
poszczegélnych warstw, ilosci wykonanych warstw i uzyskanie odpowiednie] sumarycznej grubosci.
Prawidiowo zagruntowana powierzchnia powinna byé sucha i lekko blyszczaca; w dotyku reka nie powinna
klei¢ sie oraz nie zostawia¢ zadnych $ladéw na skérze. Kazda warstwa powinna stanowi¢ jednolita,
jednobarwng i czysta powloke przylegajacg do powierzchni podkiadu lub do uprzednio naniesionej warstwy.
Posypka piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i czgéciowo w nig wtopiona.

Kontrola grubosci ukladanych warstw powinna by¢ prowadzona na biezgco przez sprawdzanie iloci zuzytych
materialow (w kg/m?) — niezaleznie od kontroli wg pkt. 5.3.3 STWIORB; dopuszczalna tolerancja grubosci w
stosunku do grubosci projektowanej wynosi —0,5mm/+1,0mm.

Wykonang izolacjo-nawierzchnie, po jej odpowiednim stwardnieniu, nalezy poddac badaniom kontrolnym w
zakresie wygladu zewnetrznego i przyczepnosci do podioza.

Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie. Powierzchnia powloki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug,
widocznych szwoéw, przerw roboczych, rys, peknigé, splynig¢, sfaldowan, pgcherzy i tat; barwa powioki
powinna by¢ jednolita i zgodna z wymagang. Posypka uszorstniajaca powinna by¢ mocno wklejona w
podtoze oraz réwnomiernie rozlozona.

Stan przyczepnosci izolacjo-nawierzchni nalezy wstepnie oceni¢ podczas ogledzin catej powierzchni w
ramach kontroli jej wygladu zewnetrznego. Miejsca nie odpowiadajgce wymaganiom co do wyglgdu, mogdg
swiadczyé o niedostatecznym przyleganiu powloki do podioza. W powyzszym przypadku nalezy
przeprowadzié badania przyczepnosci izolacjo-nawierzchni do podtoza.

Przyczepno$é nalezy bada¢ ,in-situ” metodg ,pull-off’, na powierzchniach budzgcych watpliwosci oraz
wybranych losowo przez Inspektora Nadzoru. Nalezy wyznaczy¢ co najmniej 2 pola badawcze. Na kazdym
polu nalezy wykona¢ badania w 5 punktach pomiarowych.
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Badanie polega na odrywaniu metalowych krazkéw o $rednicy zewnetrznej @ 50 mm, naklejonych na
powierzchni izolacjo-nawierzchni, przy zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sity zrywajgcej. Przed
naklejeniem kragzka, izolacjo-nawierzchnie nalezy nacigé specjalng koronka o $rednicy rdzenia rownej
$rednicy krgzka. Naciecie nalezy wykonaé¢ przez catg grubo$é¢ izolacjo-nawierzchni, w taki sposob, aby
nacigé takze beton podioza na glebokosé 1 + 3 mm, maksymalnie ograniczajgc proces mikropgkania.
Naciecie (nawiercenie) powinno bezposrednio poprzedzaé sam proces pomiaru (réznica czasu nie wigksza
niz 1 godz.). Na kazdym polu nalezy naklei¢ po 5 krazkéw. Naklejone krgzki oderwa¢ aparatem ,pull-off” i
obliczy¢ érednig arytmetyczng z pomiaréw. Zmierzona $rednia warto$¢é przyczepnosci do podioza nie
powinna by¢ mniejsza od warto$ci wymaganej, podanej w tablicy 1 w niniejszej STWIORB. Jezeli wartos¢
$rednia ze wszystkich pomiaréw na danym polu badawczym nie bedzie nizsza od wartoéci $redniej
okreslonej w tablicy 1, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie (przyczepnosci) izolacjo-
nawierzchni na danym elemencie konstrukcyjnym obiektu zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatow, ktore byly
stosowane do wykonania izolacjo-nawierzchni, zachowujgc wymagania techniczno-technologiczne odnosnie
ich stosowania.

Z kontroli jakos$ci wykonanej izolacjo-nawierzchni Wykonawca powinien sporzgdzi¢ protokot celem
przediozenia go przy czynnosciach odbiorczych.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Powstale wady wplywajgce na integralnos¢ izolacjo-nawierzchni powinny zosta¢ naprawione przed
utozeniem jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub caly system nalezy wykona¢ ponownie. Dopuszczalnos¢
naprawy, miejsca i wielkos¢ powierzchni napraw oraz szczegdlowy sposéb usuwania biedow i uszkodzen
musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru. Miejsca uszkodzone nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych
materialow, ktére byly stosowane do wykonania izolacjo-nawierzchni, zachowujgc wymagania techniczno-
technologiczne odno$nie ich stosowania. lzolacjo-nawierzchnia wadliwa (naprawiana badz zerwana i
wymieniona na nowa) wykonana bedzie ponownie na koszt Wykonawcy.

Nadmierna gruboéé lub powierzchnia izolacjo-nawierzchni w stosunku do dokumentacji projektowey,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru, nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowg zaptate. Dodatkowe]j zaplacie nie podlegajg réwniez roboty wynikajgce z niedotrzymania wymagarn
technologicznych; np. dodatkowe piaskowanie i odpylanie powierzchni.

7. Obmiar robho6t
Ogoine zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m2] powierzchni na ktérej zostala wykonana izolacjo -

nawierzchnia.

8. Odbidr robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoine”.

Roboty objete niniejsza Specyfikacjg podlegaja odbiorowi na zasadzie rob6t zanikajgcych i ulegajgcych

zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej i koricowej kontroli jakosci

rob6t oraz dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot.

Odbiorowi podlegajg materialy i wyroby zastosowane do robét oraz kazdy odrgbny zakres robodt t).:

— podioze betonowe przygotowane do utozenia izolacjo-nawierzchni; powierzchnia do gruntowania powinna
by¢ poddana dokiadnym ogledzinom i zakwalifikowana przez Inspektora Nadzoru do natoZenia preparatu,

— wykonanie kazdej warstwy izolacyjno-nawierzchniowej; nanoszenie kolejnej warstwy moze sig odbywac
po odbiorze warstwy poprzedzajgcej (przy spetnieniu wymaganych parametréw technicznych i
technologicznych),

— wykonana izolacjo-nawierzchnia jako catos¢ (na poszczegodlnych elementach obiektu),

przy czym sporzgdza sie jeden protokét odbioru izolacjo-nawierzchni po jej wykonaniu na wszystkich

wymaganych powierzchniach obiektu. W protokole odbioru nalezy odnotowac¢ fakt dokonywania poprawek

okreslajac ich rodzaj, wielko$¢ i miejsce. Szczegding uwage nalezy zwréci¢ na jakos¢ napraw biedodw izolacji

(pkt. 6.4 niniejszej Specyfikacji), wykonane naprawy muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora

Nadzoru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB jezeli wszystkie badania i

pomiary z uwzglednieniem tolerancji i wymagan Inspektora Nadzoru daty pozytywne wyniki.
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9, Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne™.

9.1. Cena jednostki chmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m? izolacjo-nawierzchni o wymaganej grubosci uwzglednia:

— zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatow i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzglgdniajacych
normatywne ubytki oraz niezbgdne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg | wyznaczeniem robot,

— opracowanie projektéw roboczych,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca robot,

— przystosowanie rob6t do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotow),

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczers odrebnych Specyfikacji (np. rusztowania i pomosty),

— sprawdzenie powierzchni, na ktérej bedzie wykonywania izolacjo-nawierzchnia,,

— przygotowanie powierzchni podtoza,

— naniesienie poszczegdlnych warstw izolacjo-nawierzchni w wymaganej ilosci i grubosci, wg przyjetej
technologii aplikaciji,

— wykonanie posypek miedzywarstwowych i uszorstniajgcych,

— roboty pielegnacyjne i utrzymaniowe,

— wykonanie wszystkich niezbednych badar, préb, pomiaréw i sprawdzen (w tym wykonanie ewent. pol
referencyjnych),

— prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rohot podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymezasowych.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-EN 1436 Materialy do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace poziomych

oznakowan drog
10.2. Inne dokumenty
Procedury badawcze IBDiM:

Nr PB-TM-X3 Badanie przyczepnosci powloki ochronnej do betonu metoda ,pull-off”
Nr PB-TM-X5 Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody przez beton
PO-2 Badanie i ocena stanu powtok po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (STWIORB):

D-M.00.00.00 Wymagania ogbine

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

Katalog zabezpieczer powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czg$¢ | — Wymagania. GDDKIA
— IBDIM Zmigréd 2002 (Zalacznik do Zarzgdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad
z dnia 19 wrzesnia 2003 roku).

Zalecenia dotyczace oceny jakoséci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych.
GDDP - IBDIM Wroctaw - Zmigréd 1998 (Zatgcznik nr 1 do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 03 grudnia 1998 roku).

Aprobaty techniczne, Karty techniczne wyrobéw oraz Instrukcje producentéw dotyczace materiatéw
izolacyjno-nawierzchniowych.
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M.19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.01. Kraweznik mostowy kamienny

1. Wstegp

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace kraweznikéw na obiekcie mostowym i w jego
bezposrednim sgsiedztwie w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE
MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA

1.2 Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wpykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres rohét objetych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
kraweznikow kamiennych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z

okresleniami podanymi w D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt. 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace rohot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w D-M.00.00.00.

Mymagania Ogolne” pkt. 2.

2.1 Krawgzniki kamienne
Nalezy zastosowaé krawezniki mostowe kamienne o wymiarach 20x18 cm, 20x30cm, speiniajgce

wymagania PN-EN 1343.

2.1.1, Szerokos¢ i wysokosé
Dopuszczalne odchylki od nominalnej catkowitej szerokosci i wysokosci kraweznika w pozycji lezgcej,
zmierzone zgodnie z A.3.1 (PN-EN 1343), powinny odpowiada¢ warto$ciom w granicach odchytek podanych

w tablicy 1.

Tablica 1. Odchytki od nominalnej catkowitej szerokosci i wysokosci
Polozenie Szerokosé Wysokosé

Klasa 2

Oznaczenie znakiem H2
Pomiedzy dwoma powierzchniami ciosanymi +10 mm 20 mm
Pomiedzy powierzchnig obrabiang i ciosang +5mm + 20 mm
Pomiedzy dwoma powierzchniami obrabianymi &3 mm +10 mm

2.1.2. Powierzchnia sko$éna
Dopuszczalne odchylki na skosach kraweznikéw z faza, zmierzone zgodnie z A.3.2 (PN-EN 1343), powinny
odpowiadaé warto$ciom w granicach odchytek podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Odchylki na skosach kraweznikéw z fazg

Klasa 2
Oznaczenie znakiem D2
Powierzchnie pitowane +2mm
Powierzchnie obrabiane + 5 mm
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2.1.3. Odchytki powierzchni czotowych
Dopuszczalne odchylki powierzchni czolowych kraweznikéw prostych, zmierzone zgodnie z A.3.3
(PN-EN 1343), powinny odpowiadaé warto$ciom w granicach odchytek podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytki powierzchni czotowych kraweznikéw prostych

Prostoliniowos¢ krawedzi rownoleglych do powierzchni gérnej +3 mm
Prostoliniowoéé krawedzi prostopadiych do powierzchni gérnej, 3 mm od géry +3 mm
Prostopadio$é pomiedzy powierzchniami gérng i czotowa, gdy tworzg one kat prosty 7 mm
Nieréwnosci gérnej powierzchni 5 mm
Prostopadio$é pomigdzy powierzchnig gérng i powierzchnig tylng 5 mm

2.1.4. Nierownosci powierzchni

Na powierzchni czolowej kraweznikoéw nie powinno byé otworéw montazowych.

Dopuszczalne odchytki wypuklosci i wklgstosci na powierzchni, mierzone zgodnie z A.3.5 (PN-EN 1343)
powinny byé zgodne z tablicg 4.

Tablica 4. Odchyiki nieréwnosci powierzchni czolowej

[Powierzchnia z drobna fakturg | +3mm,-3mm |

2.1.5. Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie
Odporno$é kamienia na zamrazanie/rozmrazanie nalezy wykona¢ wg EN 12371. Liczba cykli powinna
wynosié 48. Badanie wykonuje sie w celu ustalenia wplywu cykli zamrazania/odmrazania na wiasciwosci
uzytkowe (EN 12372 wytrzymalo$¢ na zginanie).

Tablica 5. Odporno$é na zamrazanie/rozmrazanie

Klasa Klasa 1
Oznaczenie znakiem F1
Wymaganie Odporne
(= 20% zmiany wytrzymatoéci na zginanie)

2.1.6. Wytrzymalo$¢ na zginanie
Wytrzymaloéé na zginanie nalezy bada¢ w odniesieniu do pojedynczych prébek zgodnie z EN 12372. Na
obiektach nalezy zastosowa¢ krawezniki klasy 6 zgodnie z zalgcznikiem B (PN-EN 1343).

2.2, Podlewka pod krawezniki

Kraweznik nalezy ukladaé na zaprawie niskoskurczowej o spoiwie cementowym o wytrzymatosci na
&ciskanie nie mniejszej niz 30 MPa lub o spoiwie polimero-cementowym o wytrzymatoéci na $cieskanie nie
mniejszej niz 45MPa. Uzyta zaprawa musi mie¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM.

2.3 Wypetnienie spoin

Do uszczelniania stykéw poprzecznych kraweznikéw nalezy stosowaé kit poliuretanowy, jednoskiadnikowy,
sieciujgcy pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej
gumy. Powinien byé odporny na dzialanie wody, rozcieficzonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smarow,
powinien zachowywa¢ wtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do =30°C) i
wykazywaé odporno$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow gruntujacych, zachowywaé bardzo dobrg przyczepnosé do betonu, stali i materiatu kamiennego
kraweznika.

3. Sprzet

Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogéine”pkt. 3.

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogéine”pkt. 4.

Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu. Nalezy je uklada¢ obok siebie dlugoscig w
kierunku jazdy a wysokoscig pionowo. Krawezniki moga byé przewozone tylko w jednej warstwie. W celu
zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed uszkodzeniem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przekladkami. Materialy pozostale mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, tak, aby nie
spowodowaé utraty ich wiasciwosci i nalezy je skladowa¢ w warunkach écisle okreslonych przez producenta.
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5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.1. Ustawienie kraweznikéw kamiennych

Roboty nalezy rozpoczaé od przygotowania podioza i geodezyjnego wytyczenia linii kraweznikow wg
dokumentacji projektowej. Powierzchnia, na ktérej uklada sig zaprawe powinna by¢ czysta, wolna od luznych
frakcji i pytéw, kurzu, oleju. Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje, nalezy wykonac dodatkowe
wzmochienie izolacji w pasmie kraweznika.

Ulozenie zaprawy wymaga tymczasowego ustawienia elementéw ograniczajgcych z listew lub piyt, migdzy
ktére wlewa sie materiat podlewki. Podczas przygotowania zaprawy nalezy przestrzegac zalecanych przez
producenta proporcji mieszania suchej zaprawy z wodg zarobowa. Materiat podlewki nalezy uktadac z
niewielkim nadmiarem na nieznaczne dogeszczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstawg krawgznika.
Zaprawe nalezy uktada¢ warstwami o gruboéci podanej przez producenta. Ostateczna grubos¢ podlewki pod
kraweznikiem powinna by¢é zgodna z dokumentacjg projektowa. Swiezo utozong zaprawe nalezy chroni¢ i
pielegnowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Osadzenie kraweznikéw na zaprawie wymaga wykonania drenazy za krawgznikami od strony chodnika i
odprowadzenia z niego wody za pomocg drenéw poprzecznych do systemu odwodnienia obiektu — wg
rozwiazan projektowych i wymagan odrebnej specyfikacji. :

Podczas ukladania zaprawy nalezy zabezpieczy¢ i chroni¢ przed zanieczyszczeniem drenazowe elementy
odwodnienia przewidziane w Dokumentacji Projektowej do zainstalowania na obiekcie. Elementy
uszkodzone lub zanieczyszczone nalezy wymienic.

Krawezniki nalezy ustawia¢ jednocze$nie z rozkiadaniem podlewki regulujgc ich potozenie; w przekroju
poprzecznym poziomo a w przekroju podiuznym w dostosowaniu do niwelety jezdni.

Pomiedzy poszczegdlnymi kraweznikami nalezy pozostawi¢ odstgpy o szerokosci 1 cm do pbzniejszego
wypelnienia. Po utozeniu kraweznikéw nalezy usung¢ deskowanie podlewki i wykoriczyé jej skosy,
poszerzenia nie powinny przekracza¢ 3 cm. Ustawione krawezniki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem
i uszkodzeniem do czasu wykonania ptyt chodnikowych i nawierzchni jezdni.

Po ustawieniu kraweznikéw nalezy przystapi¢ do wypetniania szczelin migdzy sgsiadujgcymi kraweznikami
oraz stykiem z elementami urzadzen dylatacyjnych. Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byé
czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pytu i innych niezwigzanych z
podiozem elementéw. Szczeliny w pierwszej kolejnosci nalezy wypelni¢ zaprawa niskoskurczowg jak w
przypadku podlewki pod krawezniki, lecz z odpowiednio do szerokosci szczeliny dobranym uziarnieniem
wypelniacza. Wypeltnienie to powinno byé¢ roziozone na catej powierzchni stykowej tak, aby pozostawic¢
szczeline o glebokosci 2 + 3 cm na calym widocznym obwodzie styku sagsiadujgcych kraweznikow. Powstalg
w ten sposéb szczeling, przed wypetnieniem, nalezy zagruntowaé stosownym srodkiem zalecanym przez
producenta materialu uszczelniajgcego a nastgpnie nalezy ja wypeini¢ masg uszczelniajgcg za pomocyg
pistoletu automatycznego. W celu zapewnienia pefnej gigbokosci wypeinienia nalezy wstepnie szczeline
uszczelni¢ sznurem ze spienionej pianki poliuretanowej. Spoiny po ich wykonaniu nalezy poddac pielegnacji
i ochronie, stosownie do zalecen producenta srodka uszczelniajgcego.

Ewentualne zabrudzenia kraweznikow powstate przy ustawianiu czy spoinowaniu nalezy usuwac na biezgco.

6. Kontrola jakosci robét
Ogéblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania QOgoline” pkt. 6.

6.1. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne, protokoly kontroli i odbioru w wytwérni itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatow z
wymaganiami pkt. 2 ninigjszej STWIORB. Ewentualnie powinien wykona¢ wiasne badania wiasciwosci
materialéw przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone w pkt 2 lub przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do ukiadania kraweznika nalezy skontrolowac¢ stan plyty pomostu i izolacji na obiekcie.
Krawezniki nalezy kontrolowa¢ w zakresie zgodnoéci z wymaganiami pkt 2.1 niniejszej STWIORB, przy
zachowaniu tolerancji podanych w PN-B-11213.

Materiaty na podlewke powinny spetnia¢ wymagania pkt 2.2 niniejszej STWIORB. Dopuszczalne tolerancje
dla utozonej podlewki wynosza:

— dlarzednej gory podlewki: £ & mm,

— dla szerokoéci podlewki:  + 1 cm.

Materiaty do uszczelnienia spoin powinny spefniaé wymagania pkt 2.2 i 2.3 niniejsze; STWIORB. Nalezy
skontrolowaé powierzchnie szczelin przed wypetnieniem; powinny by¢ dokiadnie oczyszczone. Wszystkie
szczeliny powinny by¢ wypelnione na peing gtgbokosc.
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6.2. Kontrola ustawienia kraweznikéw

Sprawdzenie prawidtowoséci utozenia kraweznikéw obejmuje:

— prostoliniowo$é utozenia; odchylenie linii kraweznikéw w planie nie powinno przekracza¢ + 0.5 cm w
stosunku do linii projektowanej, na catej diugosci utozenia,

— réwnos¢ gornej powierzchni; przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przytozong trzymetrowg
latg nie moze przekracza¢ 1 cm a réznica wysokosci krawedzi sgsiadujacych elementow (kraweznikow) <
2 mm,

— niwelacyjne ulozenie wysokosciowe; dopuszczalne odchylenie spadku gérnej ptaszczyzny w stosunku do
niwelety projektowanej nie powinno byé¢ wigksze niz 0.1 %.

— wypelnienie szczelin; wszystkie styki kraweznikéw powinny byé szczelne, wypetnione na petng glgbokosc.

Po utozeniu kraweznikéw nalezy réwniez skontrolowaé drenazowe elementy odwodnienia — powinny mie¢

zapewniong catkowita droznoé¢. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi

Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

7. Obmiar rob6t
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowg jest metr [m] diugosci zamontowanych krawgznikow.

8. Odbidr robot

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania og6ine”.

Dokonuje sie nastepujgcych odbioréw:

— odbior kraweznikdw i innych materiatéw przed ich wbudowaniem,

— konicowy odbiér ulozonego kraweznika.

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgeych zakryciu podlegaja:

— ulozenie elementéw drenazowych pod i za kraweznikiem (wg odpowiadajgcych STWIORB),

— utozenie podlewki pod kraweznikiem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, Specyfikacjg i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".

9.1, Cena jednostki ohmiarowej

Cena jednostkowa za 1 m ustawionych i odebranych kraweznikow uwzglednia:

- zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich niezbgdnych materiatow i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajacych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca robot,

— wykonanie podlewki, ustawienie kraweznikéw wraz z regulacja, wypelnienie stykow i szczelin,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robot z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-EN 1343  Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych. Wymagania i
metody badan.

PN-B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

10.2  Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz.

735 - z dnia 03.08.2000 r. z p6zn. zmianami).
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M.19.01.02. Bariery na obiektach mostowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem barier ochronnych dla obiekcie mostowym w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na celu:

¢ montaz barier ochronnych mostowych,

o wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego ubytkéw transportowych i w migjscach tgczen (wg zalecen
producenta).

Stosuje sie typowe bariery zabezpieczajgce wraz z zakotwieniem, o parametrach i miejscach lokalizacji

okreslonych w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okreéleniami podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogéIne".

Bariera ochronna - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobiezenia
wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnig przeznaczong dla przeciwnego kierunku
ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektem lub przeszkodami stalymi znajdujgcymi
sie w poblizu jezdni.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét,

Ogo6lne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne". Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektows, STWIORB i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, Materiaty
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatéw podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.
Dopuszcza sie stosowanie barier ochronnych, ktére speiniajg wymagania norm PN-EN 1317 (co musi by¢
udokumentowane odpowiednimi sprawozdaniami z badan zderzeniowych). Bariery stosowane na kazdym z
obiektéw powinny byé identyczne w kazdym aspekcie z tymi, ktére przeszly pomyslnie badania zderzeniowe |
sg oznakowane znakiem ,CE" albo znakiem budowlanym (wraz z dolgczonym certyfikatem zgodnosci lub
deklaracjg zgodnosci).
Wymagane wiasciwosci kolizyjne barier ochronnych:
a) bariery skrajne jednostronne

—  bariera metalowa U-11b

— poziom powstrzymywania pojazdu — N1

— klasa poziomu szerokosci pracujgcej — W3

— wspotczynnik intensywnoéci zderzenia - B

2.1. Elementy barier

Zasadnicze elementy konstrukcyjne barier (sfupki, prowadnice, pasy profilowe itp.) oraz ich elementy
montazowe (przektadki, wsporniki, tgczniki, $ruby, nakretki itp.) powinny zapewni¢ wymagane cechy
funkcjonalne oraz powinny byé zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatéw i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Sposéb zabezpieczenia metalowych elementow bariery przed korozjg ustala producent w taki sposob, aby
zapewnié trwalos¢ powloki antykorozyjnej przez okres co najmniej 10 lat w normalnych warunkach
srodowiskowych. W przypadku braku wystarczajgcych danych, elementy barier powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe o gruboéci min. 80 pm. tgczniki stalowe, sruby winny byé
réwniez ocynkowane lub wykonane ze stali odpornej na korozje.

W miejscach lokalizacji urzadzen dylatacyjnych na obiektach, konstrukcja barier ochronnych musi by¢ tak
lgczona, aby zapewni¢ swobode odksztalcen bez znaczgcego wplywu na funkcjonalnos¢ barier, a
szczegdlnie na ich poziom powstrzymywania.
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Na barierach, powinny byé umieszczone elementy odblaskowe — zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi warunkéw technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzgdzen
bezpieczefistwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania. Sposob zamocowania elementow
odblaskowych do barier na obiektach, zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.2. Element kotwiacy

Element kotwigcy bariere do konstrukcji obiektu nalezy wykonaé zgodnie z dyspozycjami producenta bariery,
jednakze powinien on zapewni¢ wymagang funkcjonalnos¢ bariery. Element kotwigcy powinien by¢ wykonany
z materialéw odpornych na korozje lub odpowiednio zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ogniowe o

grubosci min. 80 pm.

2.3. Zaprawa cementowa — podlewka.
Zaprawa cementowa — niskoskurczowa — do wypetnienia przestrzeni pod stopami stupkéw barier; wymagania
analogiczne jak dla podlewki pod tozyska wg STWIORB M.19.01.01.

2.4. Beton klasy C16/20
Sktadniki mieszanki betonowej | wymagania dotyczgce tych sktadnikéw oraz mieszanki betonowej wg PN-EN

206-1.

3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Roboty moga byé wykonane recznie Iub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4, Transport

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 4.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na cafej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkadzeniami
(mechanicznymi i powloki antykorozyjnej).

5, Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5. Wykonawca
opracuje i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny montazu barier,
uwzgledniajacy odcinki dylatacyjne, poczatkowe i koricowe barier, potgczenia z barierami drogowymi.

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz powyzszym projektem
wykonaé nastepujace roboty przygotowawcze:

— wytyczy¢ trase bariery,

— ustali¢ lokalizacje stupkow,

— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

— okres$li¢ miejsca odcinkdw poczatkowych i koncowych bariery.

Elementy kotwigce barier nalezy wykona¢ wg rozwigzan konstrukcyjnych producenta bariery i osadzi¢
w elementach konstrukeyjnych obiektu.

Poza obiektem stupki mocowaé w gruncie, w fundamentach z betonu C16/20.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cigc, naruszajgcych
powloke antykorozyjng poszczegdlnych elementéw bariery.

Ewentualne uszkodzenia powloki antykorozyjnej nalezy po zmontowaniu barier uzupetni¢ analogicznym
zestawem; w przypadku powloki cynkowej - metodg metalizacji natryskowej (grubos¢ powtoki 200 pm).

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje, na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,

— biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny byé zgodne z ustaleniami stosownych
przepiséw. Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

Jezeli zachodzi konieczno$é (np. warunki montazowe, konstrukcja podstawy stupéw), pod stopami stupkow
barier wykona¢ podlewke z zaprawy niskoskurczowej. Podlewke umiescié¢ pod slupkami przed ich montazem
lub w trakcie montazu.
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6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

Sprawdzeniu podlegaja:

jakos¢ elementéw sktadowych bariery (w tym rodzaj kotew, $rub i podktadek),

prawidiowoé¢ ustawienia (geodezyjnie: rzedne prowadnicy i jej przebieg w planie),

potgczenia i mocowania wszystkich elementow,

wykonanie i funkcjonowanie zdylatowan,

jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego (cigglos¢, wyglad i grubos¢ powioki) ze szczegolnym

uwzglednieniem miejsc potaczen montazowych,

— rozmieszczenie elementdw odblaskowych (jezeli sg wymagane).

Dopuszczalne tolerancje w stosunku do potozenia projektowanego:

— dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stupkami, nie wigksza niz wynikajaca
z wymiaréw wydluzonych otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkow,

- dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bgdzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem iwymiarami otworéw w slupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi + 6 mm,

- rzedna géry prowadnicy bariery £ 5 mm,

— odchylenie prowadnicy bariery w planie + 10 mm.

|

7. Obmiar rob6t
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowa jest metr [m] diugosci zamontowanej bariery.

8. Odbhior robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Odbiorom czesciowym podlegaja:

— materialy | wyroby zastosowane do robot,

— dostarczone na budowe elementy montazowe,

— kotwy pod stupki po osadzeniu,

— bariery po zamontowaniu oraz wykonanie potgczen elementow i zdylatowania,

— ochrona antykorozyjna.

Odbidr koricowy zamontowanych barier nastepuje po ostatecznej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot.
W czasie odbioru nalezy wykaza¢ zgodnos¢ wykonanych robot z ustaleniami zawartymi w dokumentacji
projektowej oraz w ninigjszej Specyfikacji. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru i potwierdza go wpisem do
Dziennika Budowy.

9. Podstawa ptatno$ci
Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa za 1 m bariery uwzglednia:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w STWIORB D-M.00.00.00 pkt 9.1,

prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg bariery i wyznaczeniem potozenia jej elementow,

oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowar Wykonawcy,

zakup, dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbgdnych materiatow i wyrobow

podstawowych i pomocniczych, w ilociach potrzebnych do wykonania robét fj. uwzgledniajgcych

normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— osadzenie (montaz) kotew oraz przymocowanie stupkow,

— osadzenie stupkéw w gruncie,

— ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie barier,

— wykonanie podlewki pod podstawami slupkow barier,

— ochrone antykorozyjng,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, prob, pomiaréw i sprawdzer,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementoéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych oraz prace towarzyszace, ktdre sg
niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do rob6t tymezasowych.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1317- Systemy ograniczajgce droge.

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz.
735 - z dnia 03.08.2000 r. z pdzn. zmianami).

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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M.20.01.10. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni
betonowych dla obiektéw inzynierskich wykonywanych w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU
MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rohé6t objetych STWiIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, majg zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym nastgpujgcych

odstonietych powierzchni betonowych drogowych obiektéw inzynierskich:

- Podpory — powtoki ochronne zwykte bez zdolnosci pokrywania zarysowan (grubos¢ powtoki do 0,3mm)

- Konstrukcja plyty pomostu — powtoki ochronne zwykle bez zdolnosci pokrywania zarysowan (grubo$é
powtoki do 0,3mm)

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania og6lne”, pkt 1.

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dzialania agresywnego czynnikoéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Powloka - warstwa wykonana z materiatow cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Impregnacja powierzchniowa — proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami
uszczelniajgeymi jego pory i nadajagcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci wystepuje
kondesacja pary wodnej w postaci rosy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce rohét

Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogéine", pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Ogoblne wymagania dotyczace materialéw podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 2.

2.1. Ogdblne wymagania dla materiatow

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobate
Techniczng wydana przez IBDIM. Przed zastosowaniem materiatow do zabezpieczania antykorozyjnego
betonu, Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w
ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna
stosowaé tylko materialy o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania. Kolorystyka zgodna z
Dokumentacjg projektowa.
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2.2. Powtoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan
Cienkowarstwowe powloki o grubosci do 0,3mm, wykonane dyspersjami polimerowymi, kopolimerami,
poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjami zywic epoksydowych
Wymagania dla powloki:
o nie pokrywa zarysowan
o opor dyfuzji CO2:SpCO22 50m stupa powietrza,
e opor dyfuzji H20:SpCO2 < 4 m stupa powietrza,
o wytrzymaloé¢ na odrywanie od podioza:
wartos¢ srednia >0,8 MPa,
warto$¢ minimalna = 0,5 MPa.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 3.
Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewni¢ ciggtosc
prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

Podstawowy sprzet do wykonania robot

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury podtoza,

- pojemniki do przygotowywania preparatu,

- mieszarka wolnoobrotowa z odpowiednig koricéwkg do mieszania,

- piaskarka lub hydropiaskarka do przygotowania powierzchni betonu,

- sprezarka pneumatyczna do czyszczenia sprezonym powietrzem,

- urzgdzenie do natrysku hydrodynamicznego,

- listwa gumowa lub aluminiowa,

- walki, pedzle.

4, Transport

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 4.
Sposéb transportu przez Wykonawce materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowaé obnizenia ich jakosci. Przewéz skiadnikéw chemicznych i materiatow do antykorozyjnego
zabezpieczenia betonu powinien sie odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach. Nalezy
przestrzegac okresu sktadowania podanego przez Producenta.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 5.

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny byé wykonywane przez
pracownikéw posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez
instytuty branzowe lub zakiady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1. Przygotowanie podloza

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podioze betonowe przez usunigcie niezwigzanych czesci betonu i
szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wplyw na korozjge betonu, a takze na trwatos¢ potgczenia
nakladanych materiatéw z podiozem betonowym. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidywanych materialéw naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystepujgce w podiozu
nalezy zainiektowac.

Wytrzymalo§¢ na odrywanie prawidiowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ $rednio nie
mnigj niz 1,5 MPa (warto$¢ minimalna powyzej 1,0 MPa).

Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotnos¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem rob6t powinna spetniaé wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania” dla materialu powloki, ale nie moze by¢ wigksza niz 4 % dla materiatow
stosowanych na suche podioze, a dla materialéw stosowanych na mokre podioze dopuszczalne jest matowo-
wilgotne podioze.

Temperatura podioza betonowego i powietrza nie moze byé nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi by¢
wyzsza 0 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

Podioze betonowe pod impregnacje powinno byé calkowicie wysuszone. W okresie bezdeszczowym
konstrukcja nie wymaga dodatkowego suszenia. Natomiast w przypadku wykonywania impregnacji w okresie
wczesnowiosennym i péznojesiennym wskazane jest osuszenie powierzchni betonu.

5.2. Nanoszenie powlok
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Do mieszania skladnikéw materiatow | materialéw jednoskiadnikowych nalezy stosowaé mieszalnik
wolnoobrotowy.

Nalezy §cisle przestrzegaé zalecen Producenta odnogénie metod mieszania, nakladania i pielggnowania
powiok.

Powierzchnie powlok nie powinny wykazywac przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych wad.
Bezposrednio po ukoriczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te
powierzchnig przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C (chyba, ze “Wytyczne stosowania” materiatu
moéwig inaczej).

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostéw roboczych iinnych urzadzen
pomochiczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczerstwo robo6t i ochrona $rodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
skladowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25° C
(chyba, ze Producent zaleca inaczej). Transport i magazynowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych
oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiada¢ ogdlinym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i
tatwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia Srodowiska. Resztek materialéw pozostalych w pojemnikach i po myciu przyrzadow roboczych nie
wolno wylewaé do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatéw Wykonawca obowigzany jest usungé z
terenu i podda¢ utylizaciji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyé teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczeg6lnie w
przypadku materiatow nanoszonych metodg natryskowa.

6. Kontrola jakosci robét

Ogblne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogéine”, pkt 6.
Przeprowadzenie wszystkich badar materialow i jakosci robét zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie
nalezy do Wykonawcy. Do obowigzkow Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z
wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji. Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej
roboty budzi watpliwosci, Zamawiajacy moze poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W
przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane ohcigzajg Wykonawce.

6.1. Kontrola materialow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM, karty
techniczne i atesty materialow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkciji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wilasciwego przechowywania materiatow. A takze proporcji mieszania sktadnikéw i czasu mieszania w
trakcie robot. Sprawdzeniu podlega rowniez zuzycie materiatow i czas pomiedzy nakiadaniem kolejnych
warstw zabezpieczenia.

6.2. Kontrola przygotowania podioza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza.
Wytrzymato$¢ na odrywanie prawidiowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ dla
konstrukeji nowo zbudowanych obiektow: srednia wartosé pomiaréw 21,5 MPa, warto$¢ minimalna
pojedynczego odczytu z 1,0 MPa.

6.3. Kontrola wykonanych powtok malarskich

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

— wytrzymalo$ci warstwy zastosowanego materiaiu na odrywanie metoda okreslong "pull off', przy srednicy
krazka prébnego ¢ 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m? , przy min. 5 oznaczeniach wg PN-B-
01814),

— grubosci wykonanej powloki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metoda "pull off".

Grubosé powloki powinna byé réwna wyspecyfikowanej z odchyleniem + 20 %.

Wyniki powyzsze powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiaiow w pkt 2.

Powloka podlega réwniez ocenie wizualnej pod wzgledem polysku, barwy, zamknigcia powierzchni oraz

ubytkéw i wad.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej zabezpieczeniu.
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8. Odbidr rohét
Ogblne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 8.

Odbiorowi podlegaja:

roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu,
roboty objete umowg po ich catkowitym zakoriczeniu (odbior koricowy).

Podstawg odbioru robét ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robét okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi w
STWIORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawcg do realizacji kolejnej fazy robét.
Podstawa odbioru koricowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonhczenia
wszystkich robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spetnienia wymagan
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, STWIORB oraz innych warunkow dotyczgcych tych robot
zawartych w umowie.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne”, pkt

8.

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:

sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;

opracowanie i uzgodnienie projektu zabezpieczenia powierzchniowego,

przygotowanie podioza (lgcznie ze szpachlowaniem mieszankami przyjetego systemu zabezpieczen) do
nakiadania powtoki,

natozenie powtoki,

pielegnacje powtoki,

wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robot,

zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony $rodowiska,

wykonanie badan i pomiarow,

uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-B-01814  Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda

badania przyczepnosci powlok ochronnych.

PN-B-10106  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw

elewacyjnych. Wymagania i badania.

PN-EN 1062-3 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i

beton. Oznaczanie i klasyfikacja wspétczynnika przenikania wody

PN-EN ISO 7783:

Czesé 1 Farby i lakiery. Oznaczanie wspéiczynnika przenikania pary wodnej. Metoda
szalkowa dla swobodnych powlok

cze$6 2 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Oznaczanie i klasyfikacja wspétczynnika przenikania pary wodnej (przepuszczalnosci)

PN-EN-1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar

przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty
Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich, IBDiM, 2002.
“Instrukcje stosowania materiatow”
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M.20.01.12. Kotwy talerzowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem ninigjszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wbudowaniem kotew talerzowych w elementy konstrukcyjne obiektéw inzynierskich w ramach zadania pn.:
PROJEKT REMONTU MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WS| OTALAZKA

1.2, Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Zakres robot dotyczy wykonania i wbudowania kotew talerzowych w elementy konstrukcyjne obiektu, w
miejscach, ilogciach i typach konstrukcji wskazanych w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe :

Kotwa talerzowa — dwuczionowy element stuzgcy do tgczenia betonowych elementéw konstrukeji, pomigdzy
ktorymi znajduje sie warstwa izolacii.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami oraz
okresleniami stosowanymi lub uzytymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine™.

1.5. Og6Ine wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00" Wymagania ogoine”. Wykonawca rohét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Ogélne wymagania dotyczgce materialéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

Do wykonania kotew stosuje sie wyroby stalowe (profile walcowane, blachy, ksztattowniki, prety, Sruby,
nakretki, podktadki itp.) zgodnie z kartg CHO4 Katalogu Detali Mostowych. Wiasciwosci stali poszezegdlnych
elementéw skladowych uzytych do wykonania kotwy, powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm
przedmiotowych (lub aprobat technicznych) danego wyrobu.

Gotowe kotwy powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe wykonane zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN SO 1461, przy czym minimalne pokrycie powtoka cynku wynosi 80um.

3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne". Wykonawca
powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzgtem do obrébki metali m.in. nozycami, gietarka, palnikiem,
spawarka, wiertarka, szlifierka, gwintownicg itp.

Czynno$ci zwigzane z wbudowaniem kotew wykonywane sg recznie.

4. Transport

Ogéblne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”. Kotwy
talerzowe powinny byé transportowane i sktadowane w sposéb nie powodujgcy uszkodzenia elementow lub
ich powloki cynkowej oraz zanieczyszczenia elementéw gwintowanych.

5. Wykonanie rob6t
Ogo6ine zasady wykonywania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. pkt. 5.

5.1. Wykonanie kotew

Konstrukcje kotew nalezy wykonaé¢ zgodnie Katalogiem Detali Mostowych (KDM) Karta CHO4, przy czym:

- tolerancje wymiarowe dla poszczegolnych elementéw skiadowych wynoszg: + 1 mm dla wym. = 100mm
oraz + 2mm dla wym. > 100mm,

- krawedzie blach dociskowych stykajace sig z izolacj, nalezy stepi¢ (wyobli¢) po obwodzie od strony
przylegania do izolacji,

- prety rozdzielcze (poz.7 na Karcie CHO4) wykonaé tylko dla tych kotew, dla ktorych, wg dokumentacji
projektowej danego obiektu, zbrojenie elementow konstrukcyjnych takich pretéw rozdzielczych nie
uwzglednia; pretow tych nie nalezy cynkowa¢ ogniowo.

Kotwy nalezy wykona¢ w wytworni, uwzgledniajgc wymagania materiatowo — konstrukcyjne przedmiotowych
norm dotyczacych cynkowania ogniowego oraz zalecenia cynkowni. Przy ksztaltowaniu elementéw
konstrukeji nalezy zwrocié uwage na poprawne konstruowanie weztow, usztywnien, potgczen, spoin i
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otworéw. Elementy powinny posiadaé otwory i wycigcia odpowietrzajace, umozliwiajgce swobodny przeplyw
cieczy | gazow — zwlaszcza dla przekrojow zamknigtych i rurowych. Szczegétowe rozwigzania dla powyzszych
wymagan nalezy uzgodni¢ z cynkowniag.

5.2. Whudowanie kotew

Dolne czesci kotew nalezy rozmiescié w dolnym gczonym elemencie przed jego zabetonowaniem zgodnie z
rozstawem podanym w dokumentacji projektowej i trwale zastabilizowac ich polozenie w taki sposob, aby w
trakcie betonowania nie moglo wystapi¢ ich przemieszczenie. Blache dociskowg kotwy nalezy ustawi¢ Scisle
w gornej powierzchni betonu a otwory i gwint w tulei zabezpieczy¢ przed zabetonowaniem.

Gorng czesé kotew montuje sig po ulozeniu izolacji z papy zgrzewalnej. Nalezy przy tym zapewni¢ sciste
przyleganie blachy dociskowej do izolacii.

Przed zabetonowaniem kotew nalezy zamontowaé wymagane prety rozdzielcze — w dolnej jak i w gornej petli

kotwy.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogéine”.

Kontrola jakosci powinna by¢ prowadzona dla kazdego obiektu odrebnie. Ze wzgledu na zanikajacy charakter
rob6t, konieczny jest staly i bezposredni nadz6r nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.
Sprawdzaniu jako$ci robot podlegajg fazy przygotowania i montazu kotew. Wszystkie dokumenty oraz wyniki
badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.1. Kontrola materiatow

Kontrole wytwarzania materialow stanowigcych elementy skiadowe gotowej kotwy prowadzi producent w
ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o obowigzujgca go oceng zgodnosci wyrobow przed
wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Badania wymaganych wiasciwosci tych materialow nalezy prowadzi¢
wg metod, norm i procedur, powofanych w dokumentach dopuszczajgcych dany wyréb do obrotu i
stosowania zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami.

Za jakosé wykonanych kotew talerzowych odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do
prowadzenia stalej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepisow obowigzujacych w
zakresie jako&ci materiatow wyjsciowych i prawidiowego wykonywania poszczegélnych robot.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wybrane materialy i wyroby do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
potwierdzajace zgodno$é danej partii wyrobéw z Polskg Norma lub aprobatg techniczna oraz z

wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Na zadanie Inzyniera, Wykonawca przedstawi aktualne wyniki
badan materialéw (wyrobéw) wykonanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta lub tez
wykona wiasne badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed wbudowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych kotew na zgodnos¢
dostawy z zamoéwieniem. Sprawdzenie wymiaréw i wygladu zewnetrznego nalezy dokonac¢ poprzez ogledziny
elementu i pomiary. Kazdg kotwe nalezy sprawdzié w zakresie zgodnosci wykonania pod katem
materialowym, wymiarowym, polgczen i ochrony antykorozyjnej; wykonanie ocynkowania ogniowego kotew
nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN 1SO 1461

Sprawdzenie cech fizycznych i wytrzymalo$ciowych kotew nalezy przeprowadzi¢ w przypadkach budzgcych
watpliwosci, co do jako$ci wyrobu.

Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych materiatéw i wyrobéw z wadami.

6.2. Kontrola montazu

Osadzenie kotew powinno byé skontrolowane przez Inzyniera przed zabetonowaniem elementu
konstrukeyjnego, a ich pozytywny odbior winien byé potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Inzynier
winien stwierdzi¢ zgodno$é przygotowanych i zamontowanych kotew z wymaganiami dokumentaci
projektowej i niniejszej specyfikadii.

Sprawdzenie powinno obejmowac:

— polozenie w wymaganych miejscach i przekrojach; dopuszczalne odchyiki w rozmieszczeniu kotew w
planie, w stosunku do potozenia projektowanego wynoszg + 2 cm,

— usytuowanie wysokosciowe; dla dolnej czesci kotwy, réznica poziomu blachy dociskowej i poziomu
przyleglego do blachy betonu nie powinna przekraczac¢ + 2 mm,

— osadzenie pretéw rozdzielczych; ilosé, $rednica, potozenie, powigzanie z kotwa,

— pewno$¢ utrzymania polozenia kotew w trakcie betonowania,

— prawidlowos¢ osadzenia gornych czesci kotew; przyleganie blachy dociskowej do izolacji.

7. Obmiar robo6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

7.1. Jednostka obmiaru
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Jednostkg obmiarows jest sztuka [szt.] osadzonej, kompletnej kotwy talerzowe;.

7.2. Zasady obmiaru

Obmiar polega na obliczeniu ilosci kompletnych (czeé¢ dolna + gorna) kotew talerzowych przewidzianych w
dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera, tj. sumarycznych ilosci
kotew zainstalowanych we wszystkich elementach konstrukcyjnych danego obiektu. Sumaryczne ilosci robot
przyjmuje sie w pelnych jednostkach obmiarowych (1 szt.).

8. Odbiér roboét

Ogélne zasady odbioru roboét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi na zasadzie robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan, kontroli i oceny wizualnej wg
wymagan pkt. 6 niniejszej Specyfikacji. Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z
biezgcej kontroli jakosci robot oraz dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami
dokonanymi w trakcie robét.

Odbiorowi podlega wykonanie i wbhudowanie kotew (odrebnie osadzenie czesci dolnej i gérnej kotew) po
sprawdzeniu ilosci i zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa i wymaganiami okreslonymi w
niniejszej ST, sprawdzeniu dokumentéw wykonanych pomiaréw oraz na wizualnej ocenie wykonanych robot.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB, jezeli wszystkie badania i
pomiary, z uwzglednieniem tolerancji i wymagan Inzyniera, daly pozytywne wyniki.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce platnosci podanc w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiaru osadzonej kompletnej kotwy talerzowej, po
dokonaniu pozytywnego odbioru robét,

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa instalacji 1 sztuki kotwy talerzowej uwzglednia:

— skiadniki ceny jednostkowej okreslone w STWIORB D-M.00.00.00 pkt 9.1,

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem miejsc robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie migjsca rohot,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowar roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikacii,

— wykonanie warsztatowe kotwy, wraz z ewent. pretami rozdzielczymi i zabezpiecz. antykorozyjnym,
— dostarczenie, skladowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materialoéw i wyrobéw podstawowych i
pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robot,

— osadzenie (wbudowanie) kotwy | ewent. pretdéw rozdzielczych we wskazanym potozeniu,

— stabilizacje polozenia kotwy w czasie betonowania,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

— prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu robét z odpadéw, ich usunigcie i likwidacja/utylizacja,

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami.

10. Przepisy zwiagzane

10.1. Normy
PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowa.
Wymagania i metody bada.

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 63 poz.
735 - z dnia 3.08 2000 r. z pdzn. zmianami).

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB): D-M.00.00.00 Wymagania
0goine

Katalog Detali Mostowych GDDKIA-BPBDIM , Transprojekt’, Warszawa 2002
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M.23.00.00. ROZBIORKI
M.23.01.01. Wyburzenie obiektu mostowego
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rohét (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegdlowe dotyczgce wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z wyburzeniem istniejgcego obiektu mostowego w ramach zadania pn.: PROJEKT REMONTU
MOSTU NA RZECE MOGIELANKA WE WSI OTALAZKA.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWIORBE

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wyburzeniem
obiektoéw inzynierskich.

W zakres robot wehodzi:

—  rozbiérka umocnien skarp

—  rozebranie obiektu mostowego (rozbiérka pomostu, balustrad)

Wykopy nalezy wykonac¢ zgodnie z STWIORB M11.01.01.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z zamieszczonymi w STWIORB D-

M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. OgbIne wymagania dotyczace Rohét

Ogdlne wymagania dotyczagce Robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
Szczegdlowy projekt rozbiorek Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia Jako&ci
opracuje Wykonawca i zatwierdzi u Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Rozbiérki obiektéw budowlanych i inzynierskich wymaga¢ bedg wykonania ogrodzen i stezen
zabezpieczajgcych, rusztowan oraz oznakowania prowadzonych rob¢t. Materialy uzyte do wykonania
powyzszych robot winny uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonania roh6t

Do wykonania rob6t zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
- spycharki

- ladowarki

- dzwigi,

—  mioty pneumatyczne.

—  zurawie samochodowe

—  koparki

—  podnoséniki - zwyzki samochodowe

—  palniki acetylenowe

—  koparki z osprzetem do rob6t wyburzeniowych (miot do wyburzen, nozyce do cigcia zelbetu).
Zastosowany sprzet powinien by¢ uzgodniony i uzyska¢ akceptacjg Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORBD-M.00.00.00. "Wymagania ogodlne" pkt. 4.
Wybor miejsca skladowania materialéw z rozbiérki wraz z uzyskanie niezbgdnych pozwolefi i kosztow
skladowania nalezg do Wykonawcy. Wybor $rodkéw transportu zalezy od warunkow lokalnych

5. Wykonanie Robét
Ogéine zasady wykonywania Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 5.
Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych Wykonawca opracuje i

149



M.23.01,01. WYBURZENIE OBIEKTU MOSTOWEGO

uzgodni z odpowiednimi wiadzami ,Projekt gospodarki odpadami” zgodnie z wymagania przepisow ustawy z

dnia 27 kwietnia 2001 r. — o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z p6zniejszymi zmianami).

Za wykonanie stalowych $cianek (wzdtuz osi podiuznej obiektu) odpowiada dozor wykonawcy. Wykonawca

zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru szczegbtowy projekt zabezpieczenia statecznosci

nasypu.

Za wykonane rusztowania potrzebne do rozbiorki obiektu odpowiada dozér Wykonawcy.

Rozbiérki obiektow mostowych powinny by¢ wykonywane tylko przez upowaznione do tego, przeszkolone

ekipy specjalistyczne pod odpowiednim nadzorem.

Prace nalezy prowadzi¢ $cisle z Projektem Technologicznym Wyburzen

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP aw szczegélnosci:

— zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

— zapoznaé pracownikéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,

— zaopatrzyé pracownikéw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice, szelki do prac na
wysokosci itp.).

5.1, Projekt Technologii i Organizacji Rohoét

Przed przystapieniem do robst Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt

Technologii | Organizacji Rob6t oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzglgdniajacy wszystkie warunki, w

jakich beda Roboty. Projekt Technologii i Organizacji powinien zawierac Projekt Technologiczny Wyburzen,

zawierajgey:

— analize statyczno - wytrzymatosciowa konstrukgiji dla poszczegdlnych etapow jej rozbierania,

— podziat rozbieranej konstrukcji na czgsci

— analize statecznosci konstrukeji w trakcie rozbiérki, udowadniajacy stateczno$¢ nie rozebranej czesci
konstrukeji dla kazdego z etapéw rozbiorki oraz stateczno$¢ rozbieranych elementow w trakcie ich
przemieszczania,

— opracowanie pomostéw roboczych, uchwytéw i urzgdzen pomocniczych oraz stezen niezbednych dla
prowadzenia robot, a wyniklych z przyjetej technologii prac rozbiérkowych,

— technologie rozbidrek przy uzyciu rusztowan.

— opracowanie sposobu odwozu elementoéw

— opracowanie wytycznych zabezpieczenia i warunkéw BHP w trakcie prowadzenia robot,

— opracowanie sposobu zabezpieczenia bezpieczeristwa ruchu na przylegtych trasach komunikacyjnych,

— opracowanie sposobu zabezpieczenia linii kolejowej w trakcie rozbidrki

— opracowanie harmonogramu ogélnego,

Czes6 obejmujgca zabezpieczenie infrastruktury kolejowej, zamknigcia torow, wylaczenie trakcji, itp. musi

by¢ uzgodniona z odpowiednimi stuzbami.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem robot rozbiérkowych Wykonawca jest zobowigzany do wykonania inwentaryzacji obiektu
przewidzianego do wyburzenia.

Przy pracach rozbiorkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie og6lnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych.

Zabezpieczyé nalezy wszystkie znajdujace si¢ w poblizu rozbieranego obiektu urzadzenia takie jak: linig
kolejowa i jej infrastrukture, latarnie, stupy z przewodami itp. przed ewentualnymi uszkodzeniami.

Wszystkie przejécia i przejazdy znajdujace sig w zasiggu robot rozbidrkowych powinno sie zabezpieczy¢ lub
wytyczyé drogi, a objazdy i obejscia wyraznie oznakowac. Nalezy odigczy¢ sieci wodociggowe, elektryczne,
telefoniczne.

5.3. Rozbiorka obiektéw mostowych

5.3.1. Rozbiérka umocnieri skarp.

Wykonanie robét obejmuje odspojenie umocnien z przyczotkéw i skrzydet. Rozebrane elementy nalezy
oczyscié i posortowaé w przypadku mozliwosci powtérnego wykorzystania. Wszystkie elementy ktore nadajg
sie do powtérnego wykorzystania podlegajg akceptacji Inspektora Nadzoru. Gruz nalezy odwies¢ na
skiadowisko odpadéw. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktow rozbiorki na przylegly teren.

5.3.2. Rozbiorka konstrukcji przesta

Przy prowadzeniu robot rozbidrkowych ustrojow przgsta nalezy stosowac rusztowania dla podparé konstrukcji
i rusztowania zabezpieczajgce przed spadaniem odpadéw na teren polozony pod obiektem oraz podesty
robocze.

Z uwagi na uwzglednione w projekcie wykorzystanie elementow stalowych istniejacej konstrukcji nosnej
prace rozbiérkowe (demontaz) powinny by¢ prowadzone przy uzyciu odpowiednich narzedzi i sprzetu
niepowodujgcego naruszenia konstrukcji oraz ksztaltu dzwigaréw oraz poprzecznic. Zaleca ustabilizowanie
kazdego z dzwigaréw a nastepnie odkrgcenie poprzecznic od dzwigarow. Elementy stalowe powinny by¢
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demontowane osobno z najwyzszg dbatoscia aby nie ulegly uszkodzeniom.

5.4. Uporzadkowanie i odpowiednie uksztaitowanie terenu.

Teren po rozbiéree nalezy oczysci¢ z gruzu i odpowiednio uksztattowaé tak, aby zachowaé ciggtosé i
charakter przylegtego terenu.

Uporzgdkowanie terenu wykonaé zgodnie z STWIORB M.11.04.01..

6. Kontrola jakosci Robo6t

Ogolne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine” pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonanych robét rozbiérkowych (wyburzeniowych) polega na:

— sprawdzeniu kompletnosci niezbednej dokumentacii

— sprawdzeniu kompletnosci wykonania rozbiorek

— sprawdzeniu prawidiowosci zabezpieczenia i oznakowania prowadzonych robot,

_ sprawdzeniu zgodnosci prowadzenia rob6t z projektem organizacii i harmonogramem Robot oraz Projektami
Technologicznymi Wyburzen,

— sprawdzeniu prawidlowoséci wykonania ewentualnych pomostéw roboczych i podestéw zabezpieczajgcych
przed spadaniem gruzu, sprawdzenie zgodnosci zabezpieczenia rzeki z zatwierdzonym rozwigzaniem,

— sprawdzenie terenu pod wzgledem jego oczyszczenia i odpowiedniego wyprofilowania.

7. Obmiar Rohoét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka cbmiarowg jest:

— 1 m?3 (metr szecienny) rozebranych elementéw zelbetowych i betonowych
— 1 m? (metr kwadratowy) pomostu drewnianego

— 1 m?2 (metr kwadratowy) rozebranej nawierzchni na obiekcie i dojazdach

— 1 m (metr) rozebranych balustrad

8. Odbiér Robét
Ogblne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogoine” pkt. 8.
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9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.1. Cena jednostki ochmiarowej

Cena jednostkowa 1 m® rozebrania elementéw betonowych i zelbetowych obejmuje:

— zakup dostarczenie i skladowanie materiatéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jako$ci

— opracowanie Projektéw Technologicznych Wyburzen

— zapewnienie niezbednych ekrandw, $cianek szczelnych i innych zabezpieczenl tymczasowych,

— wykonanie wszystkich czynnosci i pomiaréw przy rozbiérkach poszczegélnych elementéw i materiatow
wymienionych w p.5.3.2-3; 5.3.5-5.4.

— odwdz na wysypisko i utylizacja, wszystkich materiatéw pochodzgcych z rozbiorek

— uporzgdkowanie placu budowy,

— wykonanie rusztowan i zabezpieczen z ich pdzZniejszg rozbidrkg

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw prob i sprawdzen,

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materiatéw z rozbidrki, takie jak: znalezienie miejsca
skladowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementdw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych oraz prace towarzyszgce, ktére sg
niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymeczasowych.

Cena jednostkowa 1 m rozebrania barier/balustrad obejmuje:

- zakup dostarczenie i sktadowanie materiatéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robot,

- oznakowanie i zabezpieczenie migjsca rohot,

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci

- opracowanie Projektéw Technologicznych Wyburzen

- zapewnienie niezbednych ekranéw, $cianek szczelnych i innych zabezpieczen tymczasowych,

- demontaz elementéw barier/balustrad

- odciecie lub odkrecenie stupkéw barier

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materiatéw z rozbiérki, takie jak: znalezienie miejsca
skladowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robé6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace towarzyszgce, ktére sg
niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych.

Cena jednostkowa 1 m? usunigcia nawierzchni drogowych i chodnikéw obejmuje:

- zakup dostarczenie i sktadowanie materiatéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robot,

- oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci

- opracowanie Projektow Technologicznych Wyburzen

- zapewnienie niezbednych ekrandw, $cianek szczelnych i innych zabezpieczen tymczasowych,

- rozebranie warstw nawierzchni drogi

- zaladunek i wywdz materiatow z rozbidrki

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materialow z rozbiorki, takie jak: znalezienie miejsca
sktadowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych oraz prace towarzyszgce, kidre sg
niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

Cena jednostkowa 1 m? usunigcia pomostu drewnianego obgjmuje:

- zakup dostarczenie i sktadowanie materiatdéw pomocniczych, niezbednych do wykonania robot,

- oznakowanie i zabezpieczenie miejsca rohot,

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci

- opracowanie Projektow Technologicznych Wyburzen

- zapewnienie niezbednych ekrandw, $cianek szczelnych i innych zabezpieczen tymczasowych,

- rozebranie pomostu drewnianego

- zatadunek i wywoz materiatow z rozbidrki

- wszelkie koszty zwigzane z zagospodarowaniem materialow z rozbiorki, takie jak: znalezienie miejsca
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skitadowania, utylizacja, uzyskanie niezbednych uzgodnien, itp.

- likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

- inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych oraz prace towarzyszace, ktore sg
niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane
1. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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