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D. 05.03.05 NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej 1 wigzgeej
nawierzchni z betonu asfaltowego
Zakres stosowania SST
Niniejsza SST stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy przy zleceniu

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich pozyskiwania i skladowania jak w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2.
Asfalt

Nalezy stosowaé asfalt drogowy D-50 spelniajacy wymagania normy PN-C-96170 niezalezmie od rodzaju warstwy.

2.3 Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania okreslone w PN-8-96504 dla wypelniacza podstawowego.

2.4 Kruszywa

W zaleznosci od warstwy nalezy stosowaé kruszywa o parametrach podanych w Tablicy Nr L.

Tablica Nr1

Lp.

Rodzaj materialu wg normy Warstwa Warstwa
Scieralna wiazaca

1

Kruszywo lamane granulowane wgPN-B-11112

z litego surowca skalnego, ze skal:

magmowych klasa LII; gat. 1,2 klasa LII; gat. 1.2

osadowych Jw. W,

Grys z naturalnie rozdrobnionego surowca  skalnego  0/4  PN-S-

96025 zalacznik G klasa I gat. | klasa I gat. 1

Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2 gat. 1.2

25
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3.2

4.1

4.2

52

Srodek adhezyjny
Do warstwy wigZaceji Scieralmej nalezy bezwzglednie —stosowac posiadajacy aprobatg techniczng srodek adhezyjny.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzgtu  podano w,,Wymagania oglne” pkt 3.

Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawea przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- wytworni stacjonamej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno - asfaltowych,
- ukladarek do ukladania mieszanek mineralno - asfaltowych typu zaggszczonego

W przypadku wykonywania nawierzchni polowa jezdni ukladarka powinna posiadaé urzadzenie do podgrzewania krawgdzi wczesniej ulozonej
warstwy.

- walcow lekkich, grednich i ciezkich, stalowych gladkich

- walcow ogumionych,

- samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pktl.

Transport materialow

Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego od zatadunki do rozladunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania
Ogélne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Projektowanie mieszanki mineralne - bitumicznej
Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacii projekt skfadu mieszanki mineralno -asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki
materialow pobrane w obecnosci Inzyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej polega na:
doborze skladnik 6w mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okreslenie jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zalozeniami projekiowymi.
Krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej na warstwg scieralng i wigZaca powinny miescié si¢ w polu uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne podane w tablicy 2.
Zaprojektowana mieszanka asfaltowa powinna gwarantowa¢ odpomos¢ warstwy wigZzgeej i Scieralnej na odksztalcenia lepko - plastyczne, a
dodatkowo mieszanka asfaltowa na warstwg scieralng powinna wykazywaé odpomoéé na spekania termiczne.



Tablica Nr 2

Wymiary oczek szt. # mm. Warstwa Scieralna beton asfaltowy Warstwa wiazaca z betonu Kategoria ruchu
0/12.8 asfaltowego 0/16
przechodzi przez sito %
31,5 mm

224 100-

16.0 100- —

11.2 90-100 65-80
8.0 70-90 KR1-KR2
5.6
2,0 30-55 25.55

0,125 8-20 5-15

0,063 5-12 180

Tablica Nr 3 Wymagania wobec mieszanek mineralno - asfaltowych oraz warstwy dcieralnej i wigzacej z betonu asfaltowego.

Lp. Wiasciwosci Warstwa Scieralna Warstwa wiazaca
L Uziarnienie mieszanki mm /12,8 0/16

2. Modut styveznosci pelzania "y MPa Nie wymaga si¢ Nie wymaga sig
3. Stabilnos¢ wg Marshalla w temp. 60°C KN >=5,5 >=8.,0

4. Odksztalcenie wg Marshalla w temp. 60°C mm 2,0-5.0 2,0-5.0

5 Wolna przestrzen w probkach Marshalla % 1,5-4.5 4,0-8,0

6. Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla % 75-90 65-80.0

7 Wskaznik zaggszczenia warstwy % >=98.0 >=98.0

8. Wola przestrzen w warstwie 1,5-5.0 4,590

Ty tylko na etapie projektowania

53 Wykonanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno - asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym zapewniajgcej prawidlowe  dozowanie
skladnikéw. ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineralno - asfaltowej. Dozowanie
skladnikéw, w tym takze wstgpne powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane zgodnie z recepts.

Tolerancja dozowania skladnikow moze wynosié:

jedna dziatka elementarna wagi wzgl¢dnie przeplywomierza lecz nie wigeej niz +2% w stosunku do masy skladnika.

- Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany w sposéb i ilosciach okreslonych w recepcie i aprobacie technicznej.

- Asfalt w zbiomiku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni z ukladem termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie stalej temperatury z
tolerancja + 5°C. Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic dla asfaltu D-50 145°C - 165°C.

- Kruszywo powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskala wiadciwa temperaturg Maksymalna
temperatura gorgcego kruszywa nie powinna byé wyzsza o wigeej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno -asfaltowej na wytwomni powinna wynosic z asfaltem D-50 140°C-170°C.
Mieszanka bitumiczna nie mieszczaca sig w w/w przedziale temperaturowym bedzie potrakiowana jako odpad produkeyjny.

54 Przygotowanie podloia
Podloze pod warstwg nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwa nizej lezaca) powinna by¢ réwna bez kolein. Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i

czysta.

Pod roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podioze (warstwa nizej lezycy) nalezy skropi¢ emulsjg asfaltows kationowsy spelniajaca
wymagania okreslone w WT Em A-94 w ilosci:

- na podiozu z gruntu stabilizowanego cementem 0,3-0,5 kg/m” asfaltu (emulsja po odparowaniu wody),

- na podlozu z nawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kg/m” asfaltu (emulsja po odparowaniu wody),

a5 Warunki przystepowania do robot
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢é ukladana przy temperaturze otoczenia >= 10°C.
Nie dopuszcza si¢ ukladania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadéw atmosferycznych.



5.6 Zarob probny

Wykonawea przed przystapieniem do produkcji micszanek mineralno -asfaltowych jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera
kontrolnej produkeji w postaci zarobu probnego wg zatwierdzonej recepty laboratoryjnej. Wykonawca zarobu prébnego ma na celu sprawdzenie
sprawnosci technologicznej otaczarki.

Wyniki badar mieszanki z betonu asfaltowego pobranej z zarobu prébnego, z uwzglednicniem wymienionych tolerancji w stosunku do recepty bgda
decydowaé o dopuszczeniu lub nie dopuszezeniu wytworni do produkcji.

Dopuszezalna tolerancja zawartoéci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zatwierdzonej recepty laboratoryjnej.

Dla frakeji > 2 mm + 4,0%

Dla frakeji < 0,075 mm + 1,5%

Dia asfaltu + 0,3%

5.7 Whudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno - asfaltowa powinna byé wbudowana ukladarka wyposazong w ukiad z automatycznym sterowaniem grubodci warstwy. Ilos¢ i
rodzaj oraz schemat przejsé walcéw powinny gwarantowaé uzyskanie wskainika zaggszezenia ~= 98%. W przypadku ukladania warstwy scieralnej lub
wiazacej polowka jezdni, ukladarka powinna by¢ dodatkowo wyposazona w urzadzenie umozliwiajgce podgrzanie krawgdzi wezesniej wykonanej
warstwy. Zlacza podhuzne poprzeczne powinny by¢ catkowicie zwigzane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D. 00. 00. 00 .. Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkeji mieszanki
mineralno - asfaltowej.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Czestotliwo$é oraz zakres mineralno — badati dotyczgcych mieszanki asfaltowej.

1. Sklad mieszanki mineralno - asfaltowej

2. Wlasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowej i wykonanej warstwy wg Tablicy Nr 3 jedno badanie na

3. Wiasciwosci materialow wyjsciowych  (cechy gatunkowe) dziennej dzialce roboczej
4. Badanie temperatury skiadnik 6w mieszanki - pomiar ciggly

5. Badanie temperatury mieszanki mineralno - asfaltowej - kazdy pojazd podczas zatadunku i w czasie wbudowania

6.3.2 Czestotliwosé badan oraz zakres badan wykonanej warstwy.

Tablica Nr 4
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

1. Szerokos¢ warstwy 10 razy na dziennej dzialce roboczej

2. Rownos¢ warstwy latg 4-ro metrowg co 10 m

3. Spadki poprzeczne 10 razy na dziennej dzialce roboczej

4. Grubos¢ warstwy 10 razy w osi i na brzegach na dziennej dzialce roboczej
5. Zaggszezenie warstwy 2 probki na 1 km

6. Wola przestrzen w warstwie Jyw

7. Grubos¢ warstwy yw

8 Stabilnoéé i odksztalcenia wg Marshalla iw

punkty 5-8 badania probek wycigtych z warstwy 4cieralnej lub wigzacej

6.3.3 Wymagania dotyczqee wykonanej warstwy
1) Szerokosé warstwy - dopuszczalna odchytka od projektu + 5 cm
2) Réwnos warstwy - dopuszezalne nierownosci  dla warstwy Scieralnej 6 mm
dla warstwy wigzacej 9 mm
3) Spadki poprzeczne warstwy -dopuszczalna odchytka od projektu £ 0,5%
4) Grubo$é warstwy - dopuszczalna odchylka od projektu =+ 10% projektowanej grubosci
5) Stabilnosé i odksztalcenie wg Marshalla wymagania podano w tablicy Nr 3

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pki 7

7.2 Jednostka obmiarowa

Dla warstwy cieralnej i wiazacej jednostky obmiarowa jest m’® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady od bioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pki 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST 1 wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pemiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.



9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

9.1.1 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ warstwy nawierzchni z betonu asfaitowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialow,

- oczyszezenie i skropienie emulsjg warstw nizej lezgcych,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltowej i jej transport na miejsce whudowania,
- posmarowanie lepiszezem krawedzi urzadzen obeyeh i krawgznikow,

- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno - asfaltowej.

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

a. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
b. PN-C-96170  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

c. PN-5-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny.

d. BN-68/8931-04 Pomiar rownowagi nawierzchni.

e. PN-8-96025 Nawierzchnie asfaltowe.

f. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em A-94 IBDiM- 1994

g Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskich Dziennik Ustaw Nr 43 z dnia 14.05

. 1999r.
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