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D. 05.03.05 NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SSE wymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t zgzanych z wykonaniem warstwgieralnej i
wiazacej nawierzchni z betonu asfaltowego
Zakres stosowania SST
Niniejsza SST stanowi obowdujacy dokument przetargowy przy zleceniu
Okreslenia podstawowe

MATERIALY

Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogélne wymagania dotyaze materiatéw i ich pozyskiwania i sktadowaniayal§ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 2.
Asfalt

Nalezy stosowé asfalt drogowy D-50 spelmiay wymagania normy PN-C-96170 niezale od rodzaju warstwy.

2.3 Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz wapienny, spetnigly wymagania okigone w PN-S-96504 dla wypetniacza podstawowego.

2.4 Kruszywa

W zalenoici od warstwy naley stosowé kruszywa o parametrach podanych w Tablicy.Nr |

Tablica Nr |

Lp.

Rodzaj materiatu wg normy Warstwa Warstwa
scieralna Wwigzgca

Kruszywo famane granulowane wgPN-B-11112

z litego surowca skalnego, ze skak

magmowych klasa I,II; gat. 1,2 klasa I,II; gat. 1,2

osadowych jw. jw.

Grys z naturalnie rozdrobnionego surowca skane@/4 PN-S

96025 zajcznik G klasa I gat. 1 klasa | gat. 1

25

3.1

3.2

4.2

5.1

5.2

Srodek adhezyjny

Do warstwy wazaceji $cieralnej naley bezwzgidnie stosowaposiadajcy aprobat techniczi srodek adhezyjny.
SPRZET

Ogélne wymagania dotycgce spratu

Ogdélne wymagania dotyge sprgtu podano w ,Wymagania ogolne" pkt 3.

Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przysgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedgo powinien wykazasie

mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- wytwarni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniul@mzaym lub ciagtym do wytwarzania mieszanek mineralno - asfalichyy
- ukladarek do ukfadania mieszanek mineralnasfaltowych typu zagzczonego

W przypadku wykonywania nawierzchni polpyezdni ukladarka powinna posiadarzadzenie do podgrzewania kreglzi
wczesniej utazonej warstwy.

- walcow lekkich srednich i cézkich, stalowych gtadkich

- walcow ogumionych,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowy

TRANSPORT

Og6lne wymagania dotycgce transportu

Ogélne wymagania dotygze transportu podano w SST D.00.00.00 ,\Ayamia og6lne” pkt I.

Transport materiatéw

Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego @tlmaki do roztadunku nie powinien przekrac2sgodzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania ternpgrabudowania.

WYKONANIE ROBOT

Ogélnezasady wykonania

Ogédlne zasady wykonania robét podano w SST D.0000MWymagania ogolne" pkt 5.
Projektowanie mieszanki mineralno - bitumiczng

Wykonawca dostarczy Hynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino -asfaltowej oraz wyniki badla
laboratoryjnych i prébki materiatow pobrane w oh@ci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej galea:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ifai asfaltu,

- okrdlenie jej widciwosci i poréwnaniu wynikow z zateniami projektowymi.
Krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej na warsfeieralry i wiazaca powinny miéci¢ sig¢ w polu uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne podane w tablicy 2i 3

Zaprojektowana mieszanka asfaltowa powinna gwaveattodpornd¢ warstwy wizacej i §cieralnej na odksztatcenia lepko -
plastyczne, a dodatkowo mieszanka asfaltowa nawwagsieralry powinna wykazywé odporndé na sgkania termiczne.




Tablica2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwycieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartdci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zateosci od kategorii ruchu

Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 [ od KR 3 do KR 6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawartd¢ asfaltu od 0dol6 | odOdo8
od 0 lub od 0dol lubod 0do od O od 0 od 0 d012,5
do 20 12,8 6,3 do 20 do 16
Przechodzi przez:
25,0 100 100
20,0 88+100 100 88+100 100
16,0 78+100 90+100 78+100 90+100 100
12,8 68+93 80+100 68+85 80+100 87+100
9,6 59+86 69+100 100 5974 70+88 73+100
8,0 54+83 62+93 90+100 54+67 63+80 66+89
6,3 48+78 56+87 78+100 48+60 55+70 57+75
4,0 40+70 45+76 60+100 3950 44+58 47+60
2,0 29+59 35+64 41+71 29:38 30+42 35+48
zawartdcé

ziarn > 2,0 (41+71) | (36+65) (29+59) | (62¢71) | (88+70) | (52:65)

0,85 20+47 26+50 27+52 20+28 18+28 25+36
0,42 13+36 19+39 18+39 13+20 12+20 18+27
0,30 10+31 17+33 15+34 1017 10+18 16+23
0,18 7+23 13+25 13+25 7+12 8+15 12+17
0,15 6+20 12+22 12+22 6+11 7+14 11+15
0,075 5+10 7+11 8+12 5+7 6+9 7+9
Orientacyjna
zawartd¢ asfaltu w|
MMA, % m/m 5,0¢6,5 5,0:6,5 5,5¢6,5 4,5:5,6 4,8:6,0 4,8:6,5
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki méhej BA od 0 do 16 mm do warstwégieralnej nawierzchni drogi o olgeniu
ruchem od KR3 do KR6



Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy wizacej, wyréwnawczej i wzmacnigej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawa#m asfaltu

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaiesci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1 lub KR 2 [ KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0do 16
do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez:
31,5 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75+100 87+100 100
16,0 75+100 88+100 100 68+90 77+100 87+100
12,8 65+93 78+100 85+100 62+83 66+90 77+100
9,6 57+86 67+92 70+100 5574 56+81 67+89
8,0 52+81 60+86 62+84 50+69 50+75 60+83
6,3 47+76 53+80 5576 45+63 45:67 54+73
4,0 4067 42+69 4565 32+52 36+55 42+60
2,0 30+55 3054 35+55 25+41 25+41 30+45
zawartdé
ziarn > 2,0 mm (45+70) (46+70) (45+65) (59+75) (59+75) (55+70)
0,85 20+40 20+40 2545 16+30 16+30 20+33
0,42 13+30 14+28 18+38 1022 9+22 13+25
0,30 10+25 1124 15+35 8+19 7+19 10+21
0,18 6+17 8+17 11+28 5+14 5+15 7+16
0,15 5+15 7+15 9+25 5+12 5+14 6+14
0,075 3+7 3+8 3+9 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna zawarté
as/faltu w MMA, % 4,3:5,8 4,3:5,8 4,5:6,0 4,0:5,5 4,0:5,5 4,3+5,8
m/m

1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Tablica Nr 4 Wymagania wobec mieszanek mineralno - asfaltowyah warstwycieralnej i wizacej z betonu asfaltowego.

Lp. Wiasciwosci Warstwa $cieralna Warstwa wiazaca
1. Uziarnienie mieszanki mm 0/16 0,20

2. Modut stycznéci petzania) MPa Nie wymaga si Nie wymaga si
3. |Stabilnég¢ wg Marshalla w temp. 60°C KN >=55 >=11,0

4. |Odksztatcenie wg Marshalla w temp. 60°C mm 2,0-5,0 1,5-4,0

5. Wolna przestrae w prébkach Marshalla % 15-45 4,0-8,0

6. Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach Markhéb 75-90 65-80,0

7. Wskanik zag:szczenia warstwy % >=098,0 >=98,0

8. |Wola przestrze w warstwie 1,5-5,0 4,5-9,0

% tylko na etapie projektowania

5.3 Wykonanie mieszanki mineralno - asfaltowej
Mieszank mineralno - asfaltownalezy produkowa w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym zapewniajcej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszamaz zachowanie temperatury skfadnikéw i gotowejszanki mineralno -
asfaltowej. Dozowanie sktadnikow, w tym takwstpne powinno b§ wagowe i zautomatyzowane zgodnie z regept
Tolerancja dozowania sktadnikéw eeowynosé:
jedna dziatka elementarna wagi wadjhie przeptywomierza lecz nie g@ej niz +2% w stosunku do masy skfadnika.
- Srodek adhezyjny powinien bylozowany w sposoéb i deiach okrélonych w recepcie i aprobacie techniczne;.
- Asfalt w zbiorniku powinien hiyogrzewany w sposéb gredni z uktadem termostatowania, zapewgugn utrzymanie statej
temperatury z toleranact 5°C. Minimalna i maksymalna temperatura w zbilcurpowinna wynosi dla asfaltu D-50 145°C -
165°C.
- Kruszywo powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepardodaniu wypetniacza uzyskata vdava temperatuy



Maksymalna temperatura geego kruszywa nie powinna dwyzsza o wecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimeraasfaltowej na wytworni powinna wynési asfaltem D-50 140°C-170°C.
Mieszanka bitumiczna nie miesaca sk w w/w przedziale temperaturowymdrie potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4 Przygotowanie podtaa

Podiare pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwaepiezaca) powinna b§ réwna bez kolein. Powierzchnia pozho
powinna by sucha i czysta.

Pod roztgeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowegoiqred(warstwa riej lezaca) nalezy skropit emulsy asfaltove kationows
spetniajca wymagania okrdone w WT Em A-94 w iléci:

- na podiau z gruntu stabilizowanego cementem 0,3-0,5 kglsfialtu (emulsja po odparowaniu wody),

- na podiou z nawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kd/asfaltu (emulsja po odparowaniu wody),

55 Warunki przystepowania do rob6t
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozendy ukladana przy temperaturze otoczenia >= 10°C.
Nie dopuszcza siuktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowegczas opaddw atmosferycznych.

5.6 Zaréb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkciji mieszanek mineralno -asfaltciwjest zobowizany do przeprowadzenia w obegtio
Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu préjmevg zatwierdzonej recepty laboratoryjnej. Wykonawarobu prébnego ma na
celu sprawdzenie sprawdm technologicznej otaczarki.

Wyniki bada mieszanki z betonu asfaltowego pobranej z zarobonego, z uwzghnieniem wymienionych tolerancji w stosunku do
recepty kada decydowd o dopuszczeniu lub nie dopuszczeniu wytworni dmlpkciji.

Dopuszczalna tolerancja zawaxbsktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej watgm zatwierdzonej recepty laboratoryjne;j.

Dla frakcji > 2 mm + 4,0%

Dla frakcji < 0,075 mm + 15%

Dla asfaltu + 0,3%

5.7 Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno - asfaltowa powinna mbudowana ukladagkwyposaona w uktad z automatycznym sterowaniem griddo
warstwy. llgi¢ i rodzaj oraz schemat przéjwalcow powinny gwarantowauzyskanie wskaika zagszczenia >= 98%. W przypadku
ukfadania warstwycieralnej lub wazacej potowlq jezdni, uktadark powinna by dodatkowo wypos@na w uradzenie umaliwiajace
podgrzanie krawdzi wczéniej wykonanej warstwy. 4tza podtane poprzeczne powinny &ygatkowicie zwjzane.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D. 00. 00. 00 ,Wymagania ngopkt 6.

6.2 Badania przed przys4pieniem do roboét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw pesezomych do produkciji
mieszanki mineralno - asfaltowe;.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1Czstotliwasé oraz zakres mineralno — badalotyczcych mieszanki asfaltowej.

1. Sktad mieszanki mineralno - asfaltowej

2. Wiaciwosci mieszanki mineralno - asfaltowej i wykonanej stary wg Tablicy Nr 4 jedno badanie na

3. Wigciwosci materiatow wy§ciowych  (cechy gatunkowe) dziennej dzialce roboczej
4. Badanie temperatury sktadnikéw mieszanki - pomiigty

5. Badanie temperatury mieszanki mineralno - asfadj - kazdy pojazd podczas zatadunku i w czasie wbudowania

6.3.2Czstotliwos¢ bada oraz zakres badavykonanej warstwy.

Tablica Nr 5
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$é badan i pomiaréw
1. Szerok@c¢ warstwy 10 razy na dziennej dzialce roboczej
2. RoOwnai¢ warstwy tata 4-ro metrovg co 10 m
3. Spadkipoprzeczne 10 razy na dziennej dzialce roboczej
4. Grubdgi¢ warstwy 10 razy w osi i na brzegach na dziennej dzialcecpbj
5. Zageszczenie warstwy 2 prébkina 1 km
6. Wola przestrzeri w warstwie ilw
7. Grubai¢ warstwy iw
8 Stabilng¢ i odksztalcenia wg Marshalla jlw

punkty 5-8 badania prébek wytych z warstwyscieralnej lub wazacej



6.3.3Wymagania dotyazce wykonanej warstwy
1) Szeroké warstwy - dopuszczalna odchytka od projektu 5 cm
2) Rownda¢ warstwy - dopuszczalne nieréwitd  dla warstwyécieralnej 6 mm
dla warstwy wazacej 9 mm
3) Spadki poprzeczne warstwy -dopuszczalna odahydl projektu + 0,5%
4) Gruba¢ warstwy - dopuszczalna odchytka od projektu 10% projektowanej grubc
5) Stabilnd¢ i odksztatcenie wg Marshalla wymagania podanoblice Nr 4

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Og6lne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.0QMI@magania ogélne" pkt 7

7.2 Jednostka obmiarowa

Dla warstwyscieralnej i wizacej jednostly obmiarowa jest m (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betoasfaltowego,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru rob6t

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00\@@magania ogdlne" pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenggojojektova, SST | wymaganiami ktyniera jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytyev

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady dotyegce podstawy ptatndci

9.1 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | “mwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowegejwiuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostarczenie materiatow,

- oczyszczenie i skropienie emualsyarstw niej lezacych,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltoiyej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krglzi uradzer obcych i krawznikow,

- rozlazenie i zagszczenie mieszanki mineralno - asfaltowej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badkboratoryjnych wymaganych w SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

a. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszyamane do nawierzchni drogowych.
b. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfaltygbwe.

c. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamjenn

d. BN-68/8931-04 Pomiar réwfc nawierzchni.

e. PN-S-96025 Nawierzchnie asfaltowe.

f. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsjalésve Em A-94 IBDiIM- 1994

g. OST D-05.03.05 Nawierzchnie z betonu asfaltowego



