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7. SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-07. Termomodernizacja

7.1. Wstep

7.1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru
robdt zwiazanych z termomodernizacja przebudowywanego budynku SUW.

7.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robGt wymienionych w pkt. 0.1.2

7.1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjq Techniczng

Ustalenia zawarte w ninigjszel ST dotycza zasad prowadzenia robét obegmujacych wszystkie
czynnosci umozliwigjacei majace na celu wymiane termomoder nizacje istnigjacego budynku SUW
aw szczegolnosci:

- prace demontazowe-przygotowawcze,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie listew cokotowych,

- mocowanie styropianu,

- wykonanie warstwy zbrojacej,

- wykonanie podktadu tynkarskiego,

- wykonanie tynkéw szlachetnych.

7.1.4. Okreslenia podstawowe

Podtoze - otynkowane lub nieotynkowane monalityczne sciany betonowe, §ciany wymurowane z
cegiet, bloczkéw gazobetonowych, pustakow betonowych i pustakéw ceramicznych.

M ocowani e podstawowe — zaprawa klgjaca.

Termoizolacja - samogashace piyty styropianowe odmiany EPS 70-040 lub EPS 100-038, zgodne z
norma PN-EN 13163:2004.

Warstwa zbrojona - stanowi ja Siatka z wiokna szklanego, zatopiona w zaprawie klejacej.

Wargtwa wykonczeniowa - moze stanowi¢ tynk cienkowarstwowy lub tynk cienkowarstwowy
pomalowany farba elewacyjna.

7.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
oraz ST-00i poleceniami Inspektora Nadzoru.

7. 2. Materialy

Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢  odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty zgodnaosci lub deklaracje zgodnosci.

Wyroby indywidual nego stosowania musza by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
ST i Dokumentacji Projektowsy.

Samogasnace plyty styropianowe powinny by¢ odmiany EPS 70-040 lub EPS 100-038, zgodne z
norma PN-EN 13163:2004. Do ocieplenia cokotu stosowaé ptyty z polistyrenu ekstrudowanego.
Siatka z wtdkna szklanego powinna posiada¢ odpowiednia wytrzymatos¢ mechaniczna, rowny i
trwaty splot i powinna by¢ odporna na akalia.

Tynk mineralny — kolorystyke uzgodni¢ z Inwestorem.

7.3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
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zawartym w ST oraz projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez |nspektora Nadzoru, a w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez |nspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

7.4. Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Robot akceptowanym przez | nspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowe), ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczal nych obciazen na osie i innych parametréw technicznych.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

7.5. Wykonanie Robdt

7.5.1 Wymagania ogolne

Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ST-00.

Wykonawca przedstawi | nspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzglednigjacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z
wykonaniem termomodernizacji istnigjacego budynku SUW.

Prace ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura
poditoza i otoczenia, zarbwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegdlnych
materiatéw, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Elewacja powinna zostat ostonieta i
zabezpieczona przed wptywem opaddéw atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem silnego wiatru.

7.5.2 Warunki szczeg6towe wykonywania Robot

Prace demontazowe — przygotowawcze
W pierwszg kolgnosci prowadzonych prac nalezy dokona¢ demontazu ze scian wszelkich
elementéw utrudnigjacych przygotowanie podtoza (hakéw, instalacji rynnowych, krat okiennych,
obrébek blacharskich, lamp).

Przygotowanie podfoza
Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw mogacych powodowac
ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty nalezy skué, a ubytki
uzupetni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac. Ocieplenie mozna mocowaé do podtozy
pokrytych silnie przylegajacymi powtokami z farb elewacyjnych lub tynkéw cienkowarstwowych.
Resztki stabo przylegajacych powtok malarskich powinno si¢ zmy¢ pod cisnieniem badz
zeskroba¢. W przypadku podioza stabego, pylacego, badz tez podioza o duzej chtonnosci nalezy
przeprowadzi¢ gruntowanie emulsia na bazie zywicy organiczng. Przed zalozeniem izolaci
podtoze nalezy oczysci¢ mechanicznie i zmy¢ woda, nastepnie zagruntowaé emulsja gruntujaca.
Gruntowanie nalezy powtarza¢ az do zredukowania chtonnosci podtoza, nanoszac kol ejne warstwy
metoda ,, nakrzyz”.

Mocowanie listew cokofowych
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Listwa cokotowa utatwia zachowanie réwnomiernego poziomu przy ukladaniu pierwsze i
kolginych warstw ptyt styropianowych, a takze stanowi wzmocnienie dolng krawegdzi systemu.
Powinno sie¢ ja mocowaé na cokole budynku, nie nizegf niz 30cm nad poziomem gruntu. Ta
odlegtos¢ zapewnia ochrone systemu przed wpltywem podciagania kapilarnego wilgoci, a takze
chroni wyprawe tynkarska przed zabrudzeniami - drobinkami btota - nanoszonymi przez krople
deszczu, odbijajace sie od chodnika badz gruntu. Zamiast listew cokotowych dopuszcza sie
stosowanie pasow siatki pancerng badz dwoch warstw siatki z widkna szklanego. W celu
uzyskania prostej i wypoziomowang dolng krawegdzi nalezy zastosowac listwy cokotowe dajace
pewne, trwatei estetyczne wykonczenie elewacji od dotu. Jest to listwa aluminiowa lub z PVC,
0 przekroju ceownika lub zetownika, dobrana do grubosci styropianu, mocowana do podtoza
stalowymi kotkami rozporowymi.

Mocowanie styropianu
Pierwszy rzad ptyt mocujemy opiergjac go na listwie startowe. Kolgne uktadamy stosujac
przewiazanie w tzw. cegietke. Takie przesuniecie nalezy wykona¢ zarbwno na powierzchni $ciany,
jak i na narozach budynku. Gtéwnym eementem mocujacym styropian do podioza jest zaprawa
klgjaca. Naktada si¢ ja na powierzchni¢ ptyty metoda "pasmowo-punktowa”. Szerokosé pryzmy
obwodoweg utozong wzdtuz krawedzi ptyty powinna wynosi¢ co ngjmnig 3cm. Na pozostata
powierzchni¢ nalezy natozy¢ rownomiernie 6 plackow o srednicy 8+12cm. Naniesiona na piyte
zaprawa powinna obgmowa¢ co ngimnigl 40% je powierzchni. Po natozeniu zaprawy, plyte
nalezy bezzwtocznie przytozy¢ do podiozai docisnaé. Kolgne ptyty powinny by¢ uktadane scisle
oraz tak, aby tworzyly jedna ptaszczyzne. W celu unikniccia powstawania mostkow termicznych,
duze szczeliny miedzy ptytami nalezy uzupetni¢ paskami materialu termoizolacyjnego zas
niewielkie pianka montazowa. Nie wolno szpachlowaé potaczen piyt zaprawa klgaca, gdyz w
migjscach tych bedzie nastgpowalo przemarzanie scian ze wzgledu na znaczna roznice
izolacyjnosci cieplng pomigdzy materiatem termoizolacyjnym a zaprawa klgjaca.
Niezaleznie od klgjenia ptyty styropianowe mocuje sie mechanicznie przy pomocy dybli z
tworzywa sztucznego w ilosci 4 do 8 szt./m?. Dodatkowe mocowanie mozna wykonywaé po
uptywie 24 godzin od przykleenia ptyt. Gtebokos¢ zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej
sciany wykonangl z materiatdw petnych powinna wynosi¢ min. 6cm. W materiatach takich jak
cegla dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komérkowego, taczniki musza byé
zakotwione na gtebokos¢ min. 9cm.
Po zamocowaniu ptyty nalezy wykona¢ uszczelnienie stykéw styropianu ze stolarka, slusarka i
obrébkami blacharskimi przy pomocy trwale plastycznej masy akrylows.

VWykonanie war stwy zbrojgce)
Warstwe zbrojona stanowi siatka z witdkna szklanego, zatopiona w zaprawie klgacg. Do
wykonania warstwy zbrojongl mozna przystapi¢ nie wczesnig niz po trzech dniach od przykleenia
ptyt. Prace rozpoczynamy od przeszlifowania ewentualnych nieréwnosci ptaszczyzny ptyt
styropianowych. W celu zwickszenia odpornosci warstwy termoizolacji na uszkodzenia
mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych budynku oraz na narozach osciezy drzwi i okien,
nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej kolgnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie
$cian w sasiedztwie styku pionowych i poziomych narozy otwordéw okiennych i drzwiowych,
poprzez zatopienie w zaprawie paskéw siatki o wymiarach ok. 20x30cm. Paski te powinny by¢
ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych przez krawgdzie osciezy.
Wykonanie warstwy zbrojongj polega na rozprowadzeniu zaprawy klejace rownomiernie po catej
powierzchni termoizolacji i wtopieniu w nia kolginych pasdw siatki. Wygodnie jest najpierw
wcisnaé siatke w zaprawe jedynie w kilku punktach, a pdznigj doktadnie zatopi¢ caty pas paca
zcbata. Prawidtowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni klgju
i nie powinna bezposrednio styka¢ sie z powierzchnia ptyt. Warstwa zbrojona musi by¢ warstwa
Ciagta, tzn. ze kolene pasy siatki musza by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm, za$ na narozach
powinien on wynosi¢ min. 15cm. Zaktady siatki nie moga pokrywa¢ si¢ ze spoinami migdzy
ptytami styropianowymi. W uzasadnionych przypadkach, w czesci parterowej budynku, a takze na
cokotach nalezy stosowac dwie warstwy siatki.
Ostatnia czynnoscia jest wygtadzenie warstwy zbrojong paca metalowa. Starannos¢ prac jest
szczegllnie wazna, nie tylko ze wzgledéw konstrukcyjnych, ale i estetycznych. Jezei po
wygtadzeniu pozostana jakies nieréwnosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowaé, poniewaz ze
wzgledu na mata grubos¢ wyprawy tynkarskig (1,5mm, 2mm i 3mm) moga one uniemozliwic jg
prawidtowe wykonanie.

Wykonanie podkfadu tynkar skiego
Do wykonania warstwy wykonczenioweg mozna przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia
warstwy zbrojongl. Bez wzgledu na rodzaj zastosowanego ha ociepleniu  tynku
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cienkowarstwowego, na warstwie zbrojong nalezy wykona¢ podktad z masy tynkarskiej. Podktad
powinien by¢ odpowiedni dla danego rodzaju tynku. Zastosowanie podkitadu zapobiega
przedostawaniu si¢ do warstwy tynku szlachetnego zanieczyszczen z zapraw klgjacych, chroni i
wzmacnia podtoze, a przede wszystkim zwieksza przyczepnos¢ tynku do podioza. Ponadto
podktady moga stanowi¢ tymczasowa warstwe ochronna warstwy zbrojonegj (zanim zostanie
natozony tynk) przez okres do szesciu miesiecy od jg wykonania.

Wykonanie tynkow sz achetnych
Wyprawami w systemie ocieplen sa cienkowarstwowe tynki mineralne o grubosci kruszywa od
1,5mm do 3,0mm (w zaleznosci od rodzaju tynku).
Zaprawe tynkarska nalezy naciaga¢ na podtoze rozprowadzajaCc ja réwnomiernie w cienkie)
warstwie przy pomocy ptaskig pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagtadzenie
swiezo natozonego materiatu.
Szlachetne tynki mineralne podczas uktadania sa one bardzo wrazliwe na wszelkie zmiany pogody
(zmiany temperatury, wilgotnosci, nastonecznienie). Dlatego zaleca sig, aby prace tynkarskie
wykonywa¢ w temperaturach dodatnich od 5-25°C, a tynkowana elewacje chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu. Czas wysychania tynku zaleznie od
podtoza, temperatury i wilgotnosci powietrza waha sie¢ od 12-48 godzin.
Nalezy doswiadczalnie (dla typu poditoza, pogody i ilosci robotnikéw) ustali¢c maksymalna
powierzchni¢ mozliwa do wykonania w jednym dniu — cyklu technologicznym (naciagnigcie i
zatarcie). Biorac to pod uwage, nalezy z gory zaplanowaé przerwy technologiczne, tak aby méc je
ukry¢ w detalach architektonicznych (otworach, naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami
spustowymi, na styku koloréw). Jezeli nie ma takigl mozliwosci, wéwczas $ciane musi tynkowaé
tylu robotnikéw, aby przerw technologicznych nie byto w ogdle. Przerwy technologiczne moga
wynika¢ nie tylko z panujacych niekorzystnych warunkéw atmosferycznych, ale chociazby z
koniecznosci przerwania pracy lub przestawienia rusztowan.

7.6. Kontrola jakosci robot

7.6.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w rozdziale ST-00.

7.6.2. Kontrola i badania w trakcie Robét i odbioru

Kontrola jakosci wykonania prac termomodernizacyjnych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, hormami panstwowymi, poleceniami | nspektora Nadzoru oraz niniejsza
ST.

7.6.3. Zakres kontroli i badan

Kontrola rob6t obgmuje:

- stwierdzenie wiasciwegj jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczal nego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania poszczeg6lnych warstw.

Ocena poszczegdlnych etapdw rob6t potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7.7. Obmiar rob6t i podstawa pfatnosci

7.7.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady podano w rozdziale ST-00.

7.7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowa jest 1m? (metr kwadratowy) wykonang izolacji zgodnie z dokumentacja
projektowa, obmiarem rob6t, atestem Producenta systemu doci epl en.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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7.8. Odbi6r robot

7.8.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady odbioru robét podano w rozdziale ST-00.

7.8.2. Warunki szczeg6fowe odbioru robot

Do odbioru koncowego Wykonawca robét dociepleniowych przedktada wszystkie dokumenty
technicznei $wiadectwa jakosci materiatdw.

7.9. Podstawa pfatnosci

7.9.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ST-00.

7.9.2. Platnosci

Platnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru RobGt zgodnie pkt. 7.7.2. ninigsze
Specyfikacji.

Cena jednostkowa obgimuje:

- prace przygotowawczei pomiarowe,

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatdw przewidzianych do wykonania robdt,
- opracowanie,, Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatow do termomodernizagji,

- mocowanie styropianu,

- wykonanie warstwy zbrojacej,

- wykonanie podktadu tynkarskiego,

- wykonanie tynkéw szlachetnych,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

7.10 Przepisy zwigzane

» Warunki techniczne wykonaniai odbioru rob6t budowlano-montazowych”.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity : Dz.U.z 2003 r, Nr 207, poz. 2016;

z péznigjszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 r, Nr 166, poz. 1360,

z péznigjszymi zmianami)

PN-EN I1SO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynkéw. Opor cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplngl w budownictwie Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie Specyfikacja.

Przebudowa i rozbudowa stacji uzdatniania wody w miejscowosci Mogiel nica wraz z infrastr uktur ¢ towar zyszqcq 79



